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Vazeni zakaznici, obchodni pFitelé.

Vysledky hospodafeni za prvnich Sest mésict roku 2007 jsou
podle ocekdvani velmi dobré. Hospodaiime se ziskem ve vysi
970,9 tis. EUR (76 % ro¢niho pldnu). Prvni mésice roku 2007 byly
ve znameni rostouci poptdvky. Zakdzkovad ndplin ndm trvale roste
a k 30. 6. 2007 piekrocila hranici 40 mil. EUR.

Dosazené vysledky nds viak neuspokojuji. Pravé naopak. Stile
hleddme prostor k dalsimu zdokonalovani v nasledujicich oblas-
tech, které jsou pro Vds dualezité:

1. Cena zafizeni a sluzeb - vice konkuren¢nich cen dosahneme
predevsim zvySenim produktivity prace z pfidané hodnoty.
B&hem ndsledujicich tii let planujeme zvysit tento ukazatel
o vice nez 60 %. Dalsi snizeni ndklad ndm umozni orientace
na nové dodavatele materidlu a subdoddvek. V nové organi-
za¢ni struktufe a systému priace budeme implementovat
principy Kaizen a Lean Managementu. Vsechny uspory se pro-
jevi postupné v kazdé nabidce.

2. Energeticka narocnost - je prioritou naseho vyvoje. Rostouci
ceny energie se odrazily v rozhodovani naSich zdkaznik
a m’zké energetické néroénost dodévaného zaFl’zem’ je stéle
rostouci ceny energif. Prave posledni vyvojové ukoly byly
zaméfeny na snizeni energetické naroc¢nosti. Vsechny ukoly
byly splnény nad ocekavani dobte.

T¥idi¢ STU P-EHD (nastupce separdtoru VDT) Vam usetfi pro
bézné rozvldknitelné materidly az 60 % kW.

Cerpadlo CSP (nastupce HRB/NRA) Vam ve srovnani se
starymi typy usetii cca 10 % kW. Michadla HP Vim usetii az
20 % kw.

Trend snizovani energetické ndrocnosti je patrny také v na-
bidkdch celych technologickych linek PL a PS.

3. Technickd droven nasich zafizeni se kontinudlné zvysuje.
V poslednich letech jsme na trh uvedli takové stroje jako
hydraulicky natok nebo softkalandr.

Novy typ michadel HP
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Konstrukcni reseni” Cerpadla 125-CSP-410

V pripravné latky prosla vétSina zafizeni celkovou inovaci.
V téchto dnech dokoncujeme prace na inovaci dvoudiskovych
mlynd, materidlu vitivych tiidi¢t a hlavné jiz dfive zminénych
tiidi¢ich pro 1. stupen hrubého tfidéni (STU P-EHD).
Produktivita zafizeni je dulezitym cilem naseho vyvoje. Je
urc¢ena predeviim dvéma parametry zafizeni, a to rychlosti
a Sitkou stroji. Dnes nabizime, modernizujeme a doddvdame
stroje s rychlosti do 1 000 m/min. Nase vyrobni zafizeni
ndm umoznuje vyrabét stroje do Sife 6 000 mm, nékteré dily
az do 3ife 8 000 mm. ZvySovani kapacity zafizeni bude prio-
ritnim dkolem naseho vyvoje i do budoucna.

5. Sluzby a komunikace se zdkaznikem jsou nezbytnou
podminkou dobrého vztahu se zdkaznikem a do bu-
doucna musime jejich droven zvySovat. V PAPCELu
dnes pracuje ve sluzbach 59 zaméstnanc, tj. 20,1 %
z celkového poctu 293 zaméstnanclh spolec¢nosti.
Tento pocet viak neni dostacujici a do budoucna se
jesté zvysi. Pravé nabidka vyssiho podilu sluzeb by
nds v budoucnu méla odlisit od konkurence.

Vysledky prazkumu mezi zdkazniky ndm ukazuji
rostouci spokojenost nasich zdkaznikG s vysledky
vzdjemné spoluprdce. Dokumentuje to nejen vyvoj
hodnoceni zpétné vazby za poslednich 5 let, ale také
rostouci trzby.

Zavérem bych chtél podékovat viem zdkaznikdm za
véechny pfipominky a ndméty tykajici se vzajemnych
vztahl. Tyto informace jsou pro nds velmi inspira-
tivni. Zvlastni podékovani patii Vam, ktefi se s ndmi
podilite na vyvoji a inovacich nasich vyrobka.
Dosdhnout tak dobrych vysledki by nebylo mozné
bez Vasi pomoci.

- Ing. David Dostal,
pfedseda predstavenstva -
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Zakaznici hodnoti vyvoj firmy pozitivhé
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Prioritou spolecnosti jsou spokojeni zakaznici. Jejich zpétnd hod-
noceni vazana na jiz realizované projekty nebo priibézné dota-
zovani na nejvétsi problémy, se kterymi se potykaji na svych
provozech ur¢uji budouci smér obchodu a zejména technického
vyzkumu a vyvoje firmy. Jak zjistujeme zdkladni potieby zdkaz-
nika a jak ovéfujeme jejich spokojenost?
Jednou ro¢né provadi marketingové oddéleni firmy anketni dota-
zovani vsech zdkaznikd firmy, ve kterém se snazi ovéfit hlavni
nedostatky v dosavadni obchodni spolupraci a zejména monito-
ruje hlavni motivy koupé svych obchodnich partnerd, neboli nej-
vyznamnéjsi priority v jejich rozhodovani o budouci koupi vyrob-
ku. Z dlouhodobého vyzkumu jednoznacné vyplyvd, Ze nejpod-
statnéjsi se pro zdkazniky stivd technickd droven nabizeného
feseni a naslednd technickd podpora vdzand na nabizeny projekt.
Cena je stale dalezitym faktorem vyjedndvani, oviem v fadé pii-
padt jiz neni faktorem rozhodujicim. Mnohem podstatnéjsim
ukazatelem nez cena se stava proddvana kvalita.
Udrzeni dlouhodobé spoluprdce se zdkaznikem a jeho navrat
k firmé ve formé opakovaného ndkupu je nasim prioritnim cilem.
Podstatou obchodné-technické cinnosti spole¢nosti je technolo-
gickd a servisni podpora zdkaznika. Nasim zdmérem je snaha
o dlouhodobou spolupraci na technickém rozvoji papirny, at uz
v oblasti kvality vyrdbéného sortimentu, technologického feseni
projektu nebo uspore nakladd souvisejicich s provozem a vyro-
bou. V komunikaci se zdkaznikem jsou pro nds rozhodujici tfi
zékladni parametry:

— kvalita — ¢as — cena —
Nase soucasna politika jakosti ve vztahu k zdkaznikovi vychazi ze
zasady dodrzovéni sjednanych terminti dodavek, které museji byt
realizovany v dohodnuté kvalité. Vztah se zdkaznikem nekonci
doddnim zbozi, ale pokracuje poskytovanim technické podpory.
Prostfednictvim neustdlého technického vyvoje vyrobkd a nabid-
kou novych zafizeni se snazime uspokojovat neustdle se zvysujici
naroky konec¢nych odbérateld. Proto je kladen obrovsky ddraz na
praci technického rozvoje, na zlepsovani technologickych para-
metrd nabizenych zafizeni, na niz&i provozni naklady, vyssi pro-
vozuschopnost, vétsi vykon a jednodussi ddrzbu nabizenych stro-
ji. Zaméstnanci vstupujici do kontaktu se zdkaznikem se snazi
o udrzovani velmi dzkych obchodnich vztahli ve snaze vyhovét
véem pozadavkiim obchodnich partnert. Zdkaznikovi je vzdy na
zdkladé dusledného controllingu a vybéru kvalitnich subdodava-
telt nabizend konkurenceschopna cena a profesiondlni sluzby.
Vysledky anketniho Setfeni z poslednich Sesti let ukazuji, ze
zdkaznici jsou s vyvojem ve firmé spokojeni. U rfady hodnocenych
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kritérii je vidét pozitivni trend v jejich vnimdni ze strany
obchodnich partnerti. Ti ocenuji zmény, kterymi spole¢nost za
poslednich pét let prosla, ocenuji praci technického rozvoje
a zejména si vazi operativnosti a technologickych znalosti
zaméstnancl spole¢nosti.

PriloZzeny graf vymezuje zakladni parametry, na které jsou zakaz-
nici dotazovani. Sledované parametry jsou méreny v case. V ramci
bodovani jednotlivych ukazatelG je pouzivan systém: 1 (vyborny),
2 (chvalitebny), 3 (dobry), 4 (dostatecny), 5 (nedostatecny).

Pied péti lety byly dnes nejdalezitéjsi parametry, hodnocené
v ramci Cinnosti firmy jako prioritni, tj. technickd droven strojd,
technologickd podpora a kvalita predkladané nabidky, hodnoceny
na dobré drovni. Dnes jsou zdkazniky zndmkovdny na drovni
lepsi chvalitebna. Projevuje se zde jednoznacné vliv vysledkd
prace technického vyvoje, kdy téméFr viechny stéZejni vyrobky,
jak z c&asti piipravny latky, tak z ¢asti papirenskych stroja prosly
v poslednich tfech letech zménou designu, materidlovymi ino-
vacemi nebo tplnou zménou konstrukéniho feseni vyrobku.

Lepsi vnimani technické podpory zdkaznikovi je ovlivnéno rovnéz
zintenzivnénim praci servisu. V minulém roce byl servis certifi-
kovan podle pravidel 1ISO 9001:2000. Provozni problémy zakaz-
nikd jsou dnes feseny pruznéji a diky fungovani samostatného
servisniho strediska v Rusku u zdkaznikd z vychodni Evropy, také
mnohem rychleji. Zdkaznici dlouhodobé ocenuji kvalitu firmy
z hlediska jeji schopnosti nabidnout kompletni technologicky
projekt. Rovnéz nabizenou cenu povazuji stile za srovnatelnou
s konkurenci. | pfes nardst cen vstupd, zejména nerezovych
materidlt, a posilujici kurz koruny vici EURu, se prodejni ceny
daii drzet pod drovni nasich nejvétsich konkurentd.

Zéakaznici ndm svoji spokojenost vyjadfuji tim, ze se k ndm vra-
ceji. To je vysledek dlouhodobé kvalitni obchodné-technické
prace. Pro budouci orientaci firmy je ndzor zdkaznik rozhodu-
jici. DGveéra zdkaznikl je nejcennéjsi hodnotou, na které chceme
stavét a je nasim nejdllezitéjsim cilem pro nasledujici obdobi.

- Ing. Martina Pavlikovd, vedouci marketingu -
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Vyvoj rozhodujicich motiva koupé
zakaznikt

Cena

vyrazné ovlivnény kvalitou nabizeného technologického Feseni.
Prodejni ceny v soucasné dobé vyznamné ovliviiuje posilujici
kurz ceské koruny vaci EURu. PAPCEL jako témér vyhradnf
exportér, je timto faktem do jisté miry znevyhodnén. Cilem
spolecnosti je zachovani cenové vyhody. Proto v rdmci nastavo-
vani prodejnich cen pfistupujeme k optimalizaci vyrobniho pro-
cesu vyroby strojli a snizovani jejich materidlové ndroc¢nosti
a pracnosti. Ceny nabizenych strojd se ndm dafi udrzovat na nizsi
drovni ve srovnani s hlavni konkurenci. Samoziejmé ze vyslednd
cena zdvisi na rozsahu nabizeného projektu a celkovém objemu
sluzeb. Prodejni cenu vyrazné ovliviuje ndrlist cen vstup(
(materidlu, energii, nakupovanych dilti). Prioritou je vybér kvalit-
nich subdodavatelG. Kritéria vybéru jsou pfisnd. Rozhodujici nenf
pouze ndkupni cena, ale pfedevdim kvalita, vlastnictvi certifikatd

Provozni zkousky STU na firemni zkusebné
apod.

Servis
- tfeti z nejvyznamnéjsich motivli koupé. Zakaznici ocenuji rych-

Technicka uroven a design vyrobku

- faktor, kterému zdkaznici dlouhodobé pfifazuji nejvyssi vyznam.
Kvalita nabizenych strojnich zafizeni je pro nds rozhodujici.
Technicky vyvoj firmy respektuje pozadavky zdkaznikd. V soucas-
nosti je kladen ddraz predevsim na technologické a konstrukéni
parametry vyrobku, Zivotnost a bezporuchovy provoz stroje, ktery
garantuje splnéni mechanickych zaruk a technologickych garanci
v ramci dodavek kompletnich technologii. Dulezity je rovnéz
ddraz na ekologizaci provozl. Stroje PAPCEL jsou konstruovany
v souladu s normami EU a GOST. Jejich vyroba spliuje zdkladni
principy ISO 9001:2000. V soucasnosti probihd certifikace podle
norem ISO 14001 a OHSAS v oblasti zivotniho prostredi a bez-
pecnosti prace. Na vyznamu ziskava design vyrobku.

Energeticka narocnost

- lzce souvisi s vyvojem a inovativnim procesem firmy. Ceny
energii se neustdle zvySuji. Energie je jednim ze zdrojG, u kterého
nelze dlouhodobé predpokladat stagnaci ceny. Je tedy logické, ze
zdkaznici tento faktor uvadéji jako jeden z nejvyznamnéjsich.
Snizovani spotfeby kWh u stroji je jednim ze zdkladnich kol
technického rozvoje 2008.

lost v feSeni provoznich problém( a schopnost firmy odstranit
havarii bez vyraznych odstavek strojii. Naroky zdkaznik( spolec-
nost fesi vlastnim oddélenim technicko-servisnich sluzeb. Cilem
obdobi 2008 - 2010 je zalozeni novych zahrani¢nich technicko-
servisnich center ve stfedni a vychodnf Evropé.

Provaddeni smluvniho servisu ve Smurfit KAPPA, CR
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Reference a dopravni naklady

- 0 schopnosti firmy dodat kvalitni strojni zafizeni a technologické
celky svédci sirokd skdla soucasnych referenci. Ukdzka stroji na
provoze je jednoznacné nejvétsim obchodnim argumentem vaci
zdkaznikovi. PAPCEL ma svoje referen¢ni linky v Rusku (OAO
MAJAK), v Litvé (AB KLAIPEDOS KARTONAS), v Polsku (MALTA
DECOR), ve Francii (NORAMPAC). Zakaznici ocenuji rozsah
realizovanych modernizaci a rekonstrukci v ramci vychodni Evro-
py. V poslednich dvou letech se firmé podafilo ziskat na teritoriu
Ruska nékolik novych zdkaznikl (BRJANSKAJA BUMAZNAJA
FABRIKA, OAO KOMMUNAR, RJAZANSKIJ KRZ, NIKMAS CELJA-
BINSK, NEMANSKIJ CBK aj.).

Instalace ndtoku ve Francii

V soucasnosti nejvétsi zpracovdvany projekt, instalace zcela no-
vého papirenského stroje a pfipravny latky na vyrobu dekorac¢nich
papird v Rusku, se stane referencnim linkou ¢&islo jedna.

Osaobni kontakty

- udrzeni dzkého kontaktu na zdkaznika je prioritou. Snahou
obchodniho oddéleni je pruznd reakce na poptavku. Prostred-
nictvim individudlniho pfistupu se snazime kazdému zdkaznikovi
nabidnout nejvhodné&;si feseni.

llustracnr foto z kontrolniho dne, projekt nového papirenského
stroje do Ruska

Kvalita technického a obchodniho tymu spole¢nosti je jednou
z hlavnich hodnot. Jsou organizovédna setkdni se zdkazniky, na
kterych jsou informovani o novinkdch ve vyrobnim programu.

Firma se pravidelné dcastni veletrh(i zaméfenych na papirensky

pramysl, technologové pravidelné predndseji na mezindrodnich
konferencich. Uzky kontakt se zakaznikem je rovnéz udrzovan
prostiednictvim sité obchodnich zdstupct a podporou ze strany
dcefinné spolecnosti v Sankt Petérburgu (pro trh vychodni Evropy).

- Ing. Martina Pavlikovd, vedouci marketingu -

Obchodné-technicka péce

o zakaznikaj technicky rozvoj

V poslednich tfech letech je ve spole¢nosti kladen velky diiraz na
technicky vyvoj vyrobkd. Ro¢né jsou do oblasti technického roz-
voje investovdny 2 % z objemu realizovanych trzeb.

Meziro¢ni rist vykont predurcuje rast investic do oblasti vyvoje
prototypovych zafizeni a provadénych inovaci (v roce 2007 15
mil. K&; v roce 2008 predpoklad 18,2 mil. K&). V rdmci inovaci
stavajicich strojd a vyvoje novych vyrobkd je kladen maximalni
ddraz na snizovani energetické ndrocnosti pohont strojti, spravny
a nejvhodnéjsi vybér pouzivanych materidld z hlediska funkéni
spolehlivosti i hmotnosti stroji. Dalezitym faktorem vyvoje je rov-
néz dodrzovani pfisngjsich ekologickych pozadavka.

V_ oblasti papirenskych strojd byl v roce
2006 prioritnim tkolem technického rozvoje vyvoj hydraulického
natoku a softkalandru. Hydraulicky ndtok je v souc¢asnosti nasazen
v testovacim provozu u zdkaznika v Kazachstdnu. Softkalandr je
bezproblémové provozovin na papirné Malta Decor, Poznan,
Polsko.

Z ukoll technického rozvoje roku 2007 se jiz konstrukéné zpra-
covaly ukoly uloZeni prsniho vélce; ulozeni susiciho vélce; nosny
vélec previjecky a cidla regulatord.

Testovdni hydraulického natoku v Kazachstanu

V oblasti pripravny 1atky se v roce 2006 zacalo
s vyvojem nového provedeni vitivych tfidic¢ a nové fady cerpadel
typu CSP. Rok 2007 pro nds znamend dalsi dkoly v oblasti tech-
nického rozvoje rozvldknovace typu LCV velikosti 30; 14; 6,5
a 2,5; HC rotor pro rozvldknova¢ LCV-20; dopravnik ODV-600,
separdtor PSN-40. Dal$imi novymi stroji v roce 2007 jsou dvojité
mlyny; michadla HP; novy typ nddrzi CH; sekac¢ka odpadovych
roli a tiidice STU P-EHD (sitové tiidi¢e pro hrubé tiidéni). Pokra-
Cuje se ve vyvoji vifivych tiidi¢a a cerpadel.

- Ing. Lubomir Pardk, konstrukce -
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Podpora zakaznika

Financovani exportnich zakazek

V oblasti péce o zdkaznika nabizi PAPCEL podporu financovani
exportnich zakdzek. Jednd se predeviim o kratkodobé, stfedné-
dobé a dlouhodobé vyvozni dvéry a zdruky pFipravené ve spolu-
praci s Ceskou exportni bankou, Ceskoslovenskou obchodni ban-
kou a BAWAG Bank CZ. Soucasti podporeného financovani je
pojisténi rizik na strané kupujiciho navdzané na zvolenou formu
Uvérového vztahu. Pro pojisténi exportnich zakdzek vyuziva
PAPCEL sluzby Exportni garan¢ni a pojistovaci spole¢nosti, a.s.
(EGAP) a Komer¢ni tvérové pojistovny EGAP, a.s. (KUP). Vyho-
dou podpofeného financovani pro zdkaznika je moznost vybrat si
lepsi a prijatelnéjsi platebni podminky nebo s pomoci podpory

Pitkladem je realizace velké exportni zakiazky pro OAO MAJAK
TECHNOCELL do Ruska nebo v kvétnu podepsand smlouva na
exportni odbératelsky dvér se spole¢nosti BUKOCEL na Slovensku.
Zdjem ze strany zdkaznikd |ze dolozit rostoucim poctem poza-
davka na tyto formy financovédni. Pozadavky pfichdzeji z teritoria
Ruska, Kazachstdnu, Polska, Rumunska a Ukrajiny. Spole¢nost
PAPCEL se pomoci podpofeného financovani snazi predlozit kon-
kurenceschopnou nabidku financovani svych vyrobkd a umoznit
tak obchodnim partnerdm realizovat vice svych projektd a za-
méra.

- Karel Sedldcek Bc., vedouci financovani -

Vyrobni terminy zakazek

Pfed nékolika malo roky se nasi zdkaznici setkdvali s nepfijemnou
skute¢nosti, a to s neplnénim sjednanych termint dodavek zbozi.
Nedodrzovani téchto termind bylo zpdsobeno potizemi se zajis-
tovanim materialu a vnitfnimi organiza¢nimi nedostatky. V nasle-
dujicich letech se vsak podaftilo tento nepifjemny jev téméf zcela
odstranit a v tomto trendu se Uspésné pokrac¢ovalo. V roce 2006
nebyl dodrzen termin doddvek u 17 kontraktd s pramérnym
zpozdénim 7 dnl. Tyto ojedinélé piipady pozdniho plnéni doda-
cich terminG jsou v poslednich letech zpdsobeny pozdnimi do-
davkami materidlu a subdoddvek od nasich dodavatelii a zména-
mi rozsahu kontraktu ze strany odbératelli v priibéhu realizace.

S cilem omezit prodleni dodacich terminl jsme pfistoupili k vyro-
bé typovych stroja ve vétsich sériich na sklad. Tim jsme schopni
eliminovat dlouhé dodaci lhaty odlitkd a vykovkd limitujicich vy-
robu, a tim zkratit dodaci lhaty téchto strojii na 2 - 3 mésice. Dal-
$im opatfenim bylo rozhodnuti o ndkupu polotovard s dlouhou
dodaci lhatou na sklad. To ndm umoznuje rychlejsi reakci na ter-
minové pozadavky zdkaznikl. V neposledni fadé jsme pfistoupili
k vyuzivani koopera¢ni vypomoci k vyrobé jednodussich dilG
stroja. Timto opatfenim se ndm uvoliuje vlastni vyrobni kapacita
pro vyrobu ostatnich dilti, coz rovnéz pfispiva ke zkracovanfi prd-
bézné doby vyroby.

Jak jiz bylo uvedeno, hlavnim dévodem prodluzujicich se termin
dodavek jsou tedy potize se zajistovanim materidlu a polotovar(.
Vzhledem ke skutec¢nosti, ze dodaci kapacity tuzemskych
dodavatel(i jsou omezené a plné vytizené, pfistoupili jsme k zajis-
tovani dodavatelli i z jinych zemich. Od tohoto opatfeni
ocekdvame rovnéz zkrdceni pribézné doby vyroby nasich
zarizeni.

- Ing. Jan Smital,

vyrobni feditel -

Novinky z €éasti pripravny latky

Tlakove tridice STU pro primarni
trideni

Tridice STU predstavuji jeden z nosnych typovych vyrobkd
PAPCEL, a.s. Jiz mnoho let dspésné slouzi jako frakcionatory,
uzelniky a Stérbinové tfidice pro jemné tiidéni latky.

Konstrukcni feseni tridice STU

V souvislosti s vyvojem technologii pro velkokapacitni linky byla
vyvinuta posledni modifikace STU jako primarniho tiidi¢e pro
hrubé tiidéni sbérového papiru. V této pozici se STU musi
vyrovnat s hrubé rozvldknénou, hustou a silné znecisténou latkou,
kterou t¥idi na sitech s otvory o praméru 1,8 az 2,2 mm. V linkdch
PAPCEL byly dosud pro tento dcel vyuzivany pouze tradi¢ni
separdtory typu VDT a VSV. Separétory sice pracuji spolehlivé, a v
této funkci se osvédCily v mnoha desitkdch instalaci, pfesto vsak,
ve srovnani se $pickovou svétovou konkurenci, zacaly zaostdvat
pfi porovnani spotieby elektrické energie. Dalsim handicapem je
relativné mensi prato¢nd kapacita separatoru VDT, kterd u linek
nad 200 - 250 t/den vyzaduje instalaci nékolika separatord v jed-
nom stupni. Oba popsané nedostatky tspésné fesi ndhrada sepa-
ratoru VDT tiidicem STU. K tomu, aby bylo mozné pouzit STU
pro primarni tiidéni, vak bylo potfeba vyvinout zcela novy rotor,
nalézt optimdlni typ sita a provést technologickou optimalizaci
stroje na zkusebnim poloprovozu.

Bylo nutné splnit dva zdkladni cile:

1. Soustava rotor-sito musi pracovat tak, aby sito co nejméné
trpélo otérem a bylo maximalné eliminovdno nebezpeci vkli-
néni jakékoliv ¢dstice mezi rotor a sito s naslednym poskoze-
nim sita.

2. Musi byt maximdlné potlacen frakciona¢ni Gcinek t¥idice a mi-
nimalizovdn efekt zahusténi vyplivu, protoze jiz vstupujici lat-
ka je natolik hustd, Zze pokud by se v tiidi¢i dédle zahustovala,
ztratila by tekutost, a tim i schopnost prochdzet pres sito.
Dusledkem by byl pokles priito¢né kapacity a zvétsené mnoz-
stvi nezadouciho vyplivu.
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Technologické poloprovozni zkousky na firemni zkuSebné pfi-
nesly nasledujici vysledky:
1. Vyuzitim STU v prvnim stupni primdrniho tfidéni se spotieba

elektrické energie v porovndni se separdtory VDT snizi 0 60%.

savce, reguldtory béhu a ostiikové trubky. Predevsim byl do lisové
¢asti instalovdn novy treti lis s prodlouzenou lisovaci zénou
JUMBO. Rovnéz byl doddn novy systém lankového zavddéni.
V_kvétnu 2007 byla se zdkaznikem podepsand novd smlouva na

Podle druhu suroviny to ¢ini az 10 kWh/t akceptu. Tento vysle-
dek je srovnatelny s nejlepsi svétovou konkurenci.

2. Stavajici vykonova fada STU dokdze jedinym tiidi¢em pokryt
prato¢né kapacity prvniho stupné linek sbérového papiru o cel-
kové kapacité az do 500 - 600 t/den.

3. Ackoliv byla pro viechny zkousky pouzita hrubd a silné znecis-
téna latka, po zkouskach nebylo pozorovdno zadné poskozeni
ani obrousenf sita.

4. Frakcionac¢ni ucinek tridice je zcela eliminovadn, délka vldken
a stupen mleti vyplivu a akceptu jsou prakticky shodné.

5. K zahusténi vyplivu dochdzi pouze hrubymi casticemi, které
nemohou projit sitem. Diky tomuto efektu jsou t¥idi¢e schopny
pracovat s velmi malym relativnim mnozstvim vyplivu RRw =
10 - 25 % (v zdavislosti na druhu a hrubosti suroviny).

V  soucasné
dobé je STU
pfipraven  k
dlouhodobym
provoznim
zkouskam
zamérenym
zejména na
zjisténi a na-
sledné  maxi-
malni prodlou-
Zen{ zivotnosti
sita.  Vysledky
zjisténé  pfi
poloprovoz-
nich  zkous-
kach zaroven
oteviely  no-
vou, velmi
nadéjnou cestu pfi vyuziti nového rotoru typu EHD pro jemné
tiidéni pFi vyssi konzistenci. O dosazenych vysledcich Vis
budeme informovat po ukonceni zkousek.

Rotor EHD

- Ing. Rudolf Kmeco, hlavni technolog vyroby papiru -

Kratce z obchodu

PAPCEL provede modernizaci linky
pripravny latky a rekonstrukci
papirenskeho stroje na papirneg
ZAO TECHNONIKOL, Ucgaly v Rusku

Papirna Technonikol v Ucalech je jednim z nejvyznamnéjsich
zdkaznikd spole¢nosti PAPCEL. V roce 2004 spole¢nost provedla
rekonstrukci papirenského stroje a modernizovala jeho pfipravnu
latky (vyroba flutingu, lineru; vykon linky 200 t/den). Cilem dpravy
papirenského stroje z roku 2004 byla snaha zdkaznika o zlepsenft
kvality vyrdbéného sortimentu: dutinkovy karton, testliner, fluting.
Rekonstrukce navdzala na dspésnou dodavku vysokotlakého néto-
ku PAPCEL z roku 2003. V roce 2004 byla doplnéna sitova ¢ast
stroje o nové odvodnovaci prvky a ocilaci; lisova ¢ast byla do-
kompletovdna o lisové a vodici vdlce, napinaci zafizeni plsténce,

doplnéni stavajici linky pt¥ipravny latky a dalsi fazi modernizace
papirenského stroje (3. etapa). Celkovy objem kontraktu, vcetné
dodavky nahradnich dild, potrubi a inzenyringovych sluzeb je
vice nez 18 mil. EUR. Obchodni smlouva se svym objemem zafa-
dila mezi jednu z nejvétsSich zakdzek podepsanych spolecnosti
PAPCEL v prvnim pololeti roku 2007.

Cilem stavajici rekonstrukce papirenského stroje u zdkaznika je
zvyseni vykonu stroje pfi zachovani stavajici Site stroje. PAPCEL
dodévéd novy tlakovy natok pro spodni vrstvu se $ifi 4 600 mm.
Provede rekonstrukci stivajiciho horniho natoku na uzavieny tla-
kovy nétok. Bude provedeno doplnéni spodni a horni sitové ¢asti
stroje, lisové a susici ¢asti; bude dodan novy klizici lis, rozvldk-
novac gaucového vymétu a dva rozvldknovace suchého vymétu
pod klizici lis a navije¢. PAPCEL zabezpecuje dodani pohonu PS,
centrdlniho systému mazani, rekuperace, vakuového systému,
parokondenza¢niho systému, zdkrytu PS, rekuperace tepla, venti-
lace susici ¢asti, elektrocasti, systému Fizeni PS a dodani méficiho
ramu pied klizici lis.

V lince pfipravny latky bude provedeno doplnéni uzlu rozvlaknéni
(dopravnik k rozvldknovaci, periodicky separator PSN-30 a sepa-
rator pisku), doplnéni uzld hrubého téidéni a jemného tfidéni pro
horni vrstvu (tfidice VS, VO, separdtory VSV-30, VDT-40, sitovy
tiidi¢ uzavieny STU-081 a odvodriovaci stroj OK-4000), doplnéni
uzlu jemného t¥idéni pro spodni vrstvu (tfidice VO, HL, odlu¢ovac
pisku OP a tlakové tfidi¢ce STU), doplnéni konstantni ¢dsti pro obé
vrstvy a doplnéni mikroflota¢nf stanice do systému cisténi vod.
PAPCEL zabezpecuje kompletni inzenyringové sluzby, zpracovani
projektu, $éfmontdz, uvedeni linek do provozu a provedeni ga-
ran¢nich zkousek. Expedice prvniho strojniho zatizeni k zakazni-
kovi je planovand na konec roku 2008.

Podpis smlouvy je pro PAPCEL dspéchem, ktery rozsifuje rozsah
referenci na ruském trhu. Rusko je nejvyznamnéjsim odbératel-
skym trhem spolecnosti. V poslednich 3 letech drzi pfedni pozice
na zebfticku TOP zemi v objemu realizovanych trzeb.

Spolecnost podepsala smlouvu
Nna rekonstrukci celuldzoveho stroje
v BUKOCEL, a.s., Vranov nad Toplou

Sulfatovd technologie umoziuje vyuziti mistnich zdroja dievni
hmoty, pfedevsim buku a habru, a vyrobu vice nez 100 000 tun
kratkovlaknité sulfitové buniciny rocné. Snaha o dalsi zvySeni
vyroby nardzela na vykonové slaba mista susiciho stroje, kterd je
mozné odstranit pouze rozsahlejsi rekonstrukci. Planovana rekon-
strukce zahrnuje dpravy 1. a 3. lisu a zvyseni rychlosti s cilem
zvyseni susiny pred susici Casti stroje, a tak navyseni objemu
produkce cca o 13 %. Souddsti rekonstrukce je doddvka roz-
vldknovace suchého vymétu za susici Casti stroje, ktery by mél
odstranit dosavadni namdhavou préaci pfi odstranovani vymétu po
zavedeni pasu celulézy do stroje nebo pfi pretrhu. Celkovy objem
podepsané smlouvy predstavuje ¢dstku 35 mil. K& a bude patfit
v letosnim roce k velkym zakdzkdm PAPCELu.

- Ing. Martina Pavlikovd,
vedouci marketingu -
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