TECHNICKY ZPRAVODAJ

Informacni zpravodaj PAPCEL 2012

Vazene damy a panove,

Dovolte mi podélit se s Vami o Uspéchy, kterych jsme dosahli
v uplynulych mésicich. Dfive nez zaénu, chci Vam
podékovat za dlivéru, kterou jste nam dali. Spolecné jsme
uzavfeli rekordni objem smluv v historii spole¢nosti. Nase
zakazkova naplil dosahla v zavéru roku 2011 historického
maxima, a to vice nez 60 mil. EUR.

Paralelné reali-
zujeme nejvetsi
pocet projekti
v historii pro stalé
a nové zékazni-
ky. Protoze vyzadujete komplexni feSeni,
rozsifili jsme vyrobni program akvizici fir-
my IFM. Nové Vam mizeme nabidnout sys-
témy skladovani, manipulace, pfipravy a
davkovani chemikalii, Skrobd a dalSich
aditiv. DalSi uspésnou akvizici je odkoupe-
ni majoritniho podilu v inzenyrské firmé
Erma Elan engeneering s.r.o. Prostied-
nictvim Ermy nabizime naSim zakaznikim
detailni inZenyring. Stale vice nasich zakaz-
nik( vyuziva nasi nabidku exportniho fi-
nancovani prostfednictvim Ceské Exportni
banky s pojisténim EGAP.
Viyuziti exportniho financovani snizuje po-
tfebu vlastnich zdroju a vyznamné snizuje
naklady financovani. Doba financovani se
pohybuije zpravidla od tfi do 10 let.

“‘Jsme Vas$ preferovany dodavatel
feeni v oblasti papirenského primysiu®
“Vas rast je na$i zodpovédnosti*

Nové nabizime moznost podilet se také
na financovani zakladniho jméni, napfik-
lad jako partner.

Reagujeme také na rostouci poptavku po
second-hand strojich. Dikazem je prode;
dvou kompletnich papirenskych strojl
na$im zakaznik(im v Rusku. Kromé dodav-
ky s/h stroji provadime dal$i modernizaci a
kompletaci podle individualnich poZadavku
zakaznikd.

Intenzita naseho vyvoje je na vrcholu.
NaSe technickd oddéleni jsou vyznamné
orientovana na zakazniky. Soub&zné pracu-
jeme na nejvétsim poctu vyvojovych tkold.
SniZili jsme energetickou spotfebu linek PL
adodany budou prvnifilm isy.

ZvySujeme naSe kapacity, expandujeme na
nové trhy, hledame key account manazery,
manazery projekt(i se znalosti papirenské
technologie.

Vice konkrétnich informaci se doctete na
dalSich stranach zpravodaje.

- Ing. David Dostal,
predseda predstavenstva -

Pridejte se k tymu nasich specialistl

Hledame rusky hovofici specialisty
na tyto pozice:
» Vedouci oddéleni
obchodné-technickych sluzeb
» Projektovy manazer
» Projektovy manazer elektro
» Specialista MaR
» Technolog vyroby papiru
» Manazer prodeje
se znalosti papirenské technologie
Detailni popis profilu jednotlivych volnych pozic
naleznete na www.papcel.cz.
Pokud mate zajem pracovat pro nasi spolecnost
kontaktujte prosim personalni oddéleni na adrese:

jobs@papcel.cz
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since 1950

PAPCEL AKTUALNE

Botkovy lis ( Shoe press)

Lis s rozSifenou lisovaci zénou. Jednéa se o jednoni-
povy lis, u kterého byl jeden valec nahrazen konkavni
botkou, pfitlaovanou pomoci hydrauliky k pevnému
valci. Kolem botky obiha tzv. belt z polyuretanu...

a WWW papce!C-

yice 0

Film press

Je umistén pfimo v papirenském stroji za pfed-
souseci Casti. Je vyroben jako dvouvalcovy lis s na-
klonénou osou valcl. Zatizeni je vyvozovano pres
pakovy mechanismus s hydraulickym nebo pneu-
matickym pfitlakem...

Staceni, skladovani }

adavkovani kaolinu na PS 5 Mondi Stéti

Dne 26. zafi 2011 byla uzaviena smlouva s Ceskou

firmou Mondi, Stéti, jejim? pfedmétem bylo dodani

kompletni technologie staceni, skladovani a dav-

kovani kaolinu do papirenského stroje €. 5. Jedna-
lo se 0 zasobni nadrz o objemu
100 m’ s vertikalnim pomalobéz-
nym michadlem vlastni konstruk-
ce, které je vhodné pro disper-
géaty. Zakézka byla koncipovéna
jako dodavka na kli¢. Zafizeni
bylo 21. prosince 2011 pfedano
do zkuebniho provozu, koneéné
pfedani zakaznikovi probéhlo 22.
ledna 2012. Spolecnost IFM-
PAPCEL vznikla v zafi 2011 a
stala se novym &lenem koncernu

Parametry:
Koncentrace suspenze: 54 - 75 %
Zasobnik: 100 m* z nerezi

Dévkovaci Cerpadla: NM 045 2S
Doba staceni cisterny: 1 hod.

Rozsah davkovani: 200 - 3 000 dm/hod.

Redéni produktu: 1:10
L

PAPCEL. Aktualné zpracovavané
projekty jsou uréeny pro zé&kaz-
niky z Ruské Federace a Turec-
ka...
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\ystavba spolecného podniku v Rusku

Modernizace na papirné “AO Mayak“ pokracuje - penzenska papirna Mayak je vice-
profilovym podnikem, ktery se mimo zakladni specializace na vyrobu dekoraénich
typl papird zaméruje také na segment vyroby tapetovych, dekoraénich a balicich typt
papiru. Po Uspésné realizaci projektu vystavby nového papirenského stroje na vyrobu
dekoracnich papirli vedeni spolecnosti pfijalo rozhodnuti modernizovat a rozsirit

segment vyroby balicich typt papird.

Zzkladnim cilem projektu je
vystavba moderniho, ekolo-
gicky zaméfeného papiren-
ského zavodu na vyrobu pa-
pird typu fluting, liner a papird
s bilou horni kryci vrstvou pro
vyrobu obalovych materiall
(vInité lepenky) s perspekti-
vou zahajeni vyroby sadro-
kartonu v horizontu nasledu-
jicich dvou let.

Investorem projektu je spole¢ny podnik "O00
Mayak-Vega”, Penza, Rusko.

PAPCEL s investorem podepsal v &ervnu 2011
smlouvu na rekonstrukci s/h papirenského
stroje z Itélie, ktery bude po rekonstrukci dopl-
nén o horni sito; susici ¢ast bude rozdélena a
bude do ni instalovan "film-press” pro vyrobu
povrchové klizenych papird. PAPCEL je koor-
dinatem a generalnim dodavatelem vSech

Zakaznik:

Generalni dodavatel stavby:
Zpracovatel stavebniho projektu:
Obdobi realizace:

000 "Mayak-Vega”

000 "MayakStroymontazh”
"OrgBumProjekt”, Ukrajina
2011 -2013

praci souvisejicich s dodavkou strojniho zafi-
zeni a zabezpeCeni kompletnich inZenyringo-
vych sluzeb a sluzeb project managementu.
Rovnéz tak zabezpecuje cely proces demon-
taze a prepravy "second-hand” papirenského
stroje z Italie do ruské Penzy. Je dodavatelem
kompletniho strojniho projektu. Stavebni pra-
ce jsou fizeny v koordinaci se zakaznikem,
ktery zabezpecuje provadéni praci.

Stroj a pfipravna latky budou postaveny ve
zcela novych vyrobnich halach, viz obr. nové
haly. PAPCEL zajituje kompletni sluzby inze-
nyringu, montaz, uvedeni stroje do provozu a
provedeni garanénich zkou3ek.

Jedna se o prvni projekt, kdy se PAPCEL
prostrednictvim svého vlastnika podili na zak-
ladnim jméni spole¢nosti a v projektu vystu-
puje jako partner s minoritnim podilem. Pro
tento projekt zajiStuje kompletni sluzby spo-
jené se zajisténim exportniho financovani.
Dvousitovy stroj, podéIna sita, nova pripravna latky
Zakladni parametry modernizovaného stroje:
Planovany roéni vykon: 76 000 t/rok
Sortiment papiru: od 80 - 175 g/m’
Fluting, liner, top-liner s bilou horni

kryci vrstvou, perspektiva vyroby sadrokartonu.

Pracovni rychlost stroje: 700 m/min.
Sife na navijeci: 2600 mm

- Ing. Martina Pavlikova, vedouci marketingu -
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000 Suchonskiy CBK -

Na jednom z nejvétsich investi¢nich pro-
jektu spolecnosti PAPCEL byly koncem
roku 2011 zahajeny montazni prace.
Zacatkem listopadu 2011 papirna v Soko-
le zahdjila prace spojené s instalaci zafi-
zeniv budové pripravny latky.

Spoleénost PAPCEL podepsala v zafi 2009
smlouvu s papirenskym koncernem OOO
Suchonskiy CBK v Sokole na pfemisténi a
rekonstrukci papirenského stroje z Kanady,
ktery pred rekonstrukci vyrabél tiskové papiry.
Soucasti podepsaného kontraktu je dodavka
nové linky pfipravny latky, zajiStujici vykon
papirenského stroje, ktery se bude po rekon-
strukci pohybovat na urovni 162 tis. tun/rok a
bude vyrabét papiry typu fluting, liner s gra-
maziod 90 do 200 g/m’.

Jednéa se o dvousitovy papirensky stroj, Sife
spodniho sita 5 065 mm, pracovni rychlost
stroje 650 m/min. Projekt je financovan ex-
portnim Gvérem CEB, celkovy finanéni objem
pfesahuje 40 mil. EUR.

PAPCEL je generalnim dodavatelem strojniho
zafizeniainZenyrskych sluzeb, vCetné uvede-
ni stroje do provozu a garan¢nich zkousek.

modernizace s/h papirenskeho stroje z Kanady

nového strojniho zafizeni z Litov@robek_

- Ing. Martina Pavlikova, vedouciViri@ketingu -
Sitka natoku:

Sife papiru na navijedi:

Rychlost PS:

V prosinci 2011 byly ukonceny prace souvise-
jici s demontazi stroje v Kanadé. Celkem bylo
zboZzi prepraveno vice nez 125 kontejnery.
V budové papirenského stroje byly v priib&hu
druhého pololeti roku 2011 ukonceny bouraci
prace, pokraCovaly prace souvisejici s pod-
sklepenim papirenského stroje a prace na
vystavbeé stolice papirenského stroje.

Konec¢na koncepce papirenského stroje bude
realizovana ve tfech zékladnich etapach.

V prvni etapé bude prodlouzen spodni sitovy
stil a dodano nové horni sito s novym hydrau-
lickym natokem, ve druhé etapé bude do stroje
instalovan novy film press a doplnéna dosou-
Seci Cast stroje. Ve tfeti etapé bude stroj
dopInén o teti sitovy stdl.

rametry papirenského stroje:

fluting, testliner 90 - 200 g/m’
162 000 t/rok

4928 mm

4550 mm

pracovni 650 m/min., konstrukéni 1 000 m/min.

V souCasné dobé jsou zajiStovany prace na
prvni etapé realizace, zohlednujici dalSi etapy
projektu. Tyka se to zejména zajiSténi pod-
kladt pro zadani stavebni asti.

Pfedani nové vyrobni linky do zkuSebniho
provozu je planovano vroce 2013.

- Ing. Martina Pavlikové, vedouci marketingu -



Nikol-Pack Ucaly

PAPCEL zavrsil rekonstrukci vyrobni lin-
ky Nikol-Pack Ucaly, Rusko na vyrobu
jednovrstvych a dvouvrstvych kartond
s moznosti bilé horni vrstvy - kapacita
120000 t/rok.

I. Etapa - v roce 2005 - rekonstrukce lisové Casti:
Jumbo lis a rekonstrukce uzlu rozviaknéni pfipravny
latky.

II. Etapa - generalni rekonstrukce celé vyrobni linky s
navysenim vykonu az na 120 000 t/rok.

Pripravna latky:

Rozsiteni rozvlaknéni o isténi rozvlakriovace, dopl-
néni hrubého tfidéni. Nové instalovana linka rozvlak-
néni a mleti celulézy. Kompletni nova linka jemného
tfidéni, véetné frakcionace a egalizace pro dvé vrst-
vy. Kompletni nova konstantni ¢ast pro dvé vrstvy.
Dvoustupriové smésovani.

Papirensky stroj: novy natok spodni vrstvy, spodni
sitova Cast prodlouzena, nova cantileverova kon-
strukce, doplnéni prvku, rekonstrukce natoku (na
tlakovy) pro horni vrstvu, nova horni sitovka. Novy
Pick Up s centralnim lisovym valcem, kompletni novy
podtlakovy systém. Kompletni rekonstrukce susici
¢asti - novy parokondenz véetné vybaveni valcl,
novy zakryt a rekuperace véetné profuku. Nové
napinaky, regulatory, tenzometry, lankové zavadeni.
Novy Klizici lis, novy navije¢, véetné zasobniku a
zakladace prazdnych tambord, nova previjecka, no-
va balici a manipulaéni linka, nova kompletni elektro-
Castaridici systém.

Podpis kontraktu v roce 2007.

VétSina dodavek vroce 2009.

Montaz a zprovoznéni v ramci celosvétové krize
odlozeny o cca 18 mésicu.

Zprovoznéno na zakladni sortiment v prosinci 2010.
Zprovoznéno v piném rozsahu zacatkem roku 2011.
Uspésné garanéni zkousky probéhly v listopadu
2011.

Vyrobek: simplex a duplex papiry pro horni bilou vrstvu + sadrokarton
Plogna hmotnost: 90 - 200 g/m’

Vykon: 16 500 kg/hod.

Vstupni surovina: 100 % sbérovy papir

Site na navijedi: 4080 mm

Rychlost stroje: pracovni max. 500 m/min., konstrukéni 550 m/min.

'} listopadu 2011 byly garan¢nimi zkouSkami ovéfeny garantované parametry rekonstruované
linky. VeSkeré vykonnostni i kvalitativni parametry byly spinény s rezervou a bez omezeni.
Zkousky probéhly v souladu s kontraktem a s konkrétnimi pozadavky zakaznika na dvojici
sortiment o gramazich 125 a 140 g/m”. Kontrolovany nebyly jen vykonnostni a kvalitativni
parametry samotného stroje a pfipravny latky, ale také spotfeba pary, spotfeba Cisté
primyslové vody a geometrické vlastnosti navinu na previjecce. Pro pfipravu zkousek byla
z PAPCELu jiz nékolik dni pfedem vyslana skupina technikd, jejimz hlavnim ukolem bylo
pfipravit stroj, pfipravnu latky, veskeré pfisluSenstvi a obsluhujici personal na hladky priibéh
zkou3ek. Vlastni zkouSky byly organizovany tak, Ze po odsouhlaseni sortimentd a ¢asového
harmonogramu byla pro kazdy kontrolovany parametr vytvofena skupina pracovniku, vzdy
zastupce zakaznika a zastupce PAPCELu, ktefi sledovali cely proces a hodnotili dosahované
parametry. Z fidiciho systému byly pribézné pofizovany a prezentovany vytisky veskerych
provoznich nastaveni a parametr(. Tyto garanéni zkousky jednoznacéné prokazaly schopnost
vyrabét na této lince fluting i linery nejvyssich tfid - dle GOST kvalita B0 a K1.
Usp&sné vykonani garanénich zkousek zavrsilo II. etapu rekonstrukce celé vyrobni linky v pa-
pirné U¢aly (zvySeni vykonu papirenského stroje z plivodnich 30 na 120 tis. tun/ro¢né), ale
neukoncilo dlouholetou spolupraci s timto vyznamnym zakaznikem. | v sou-Casnosti pokracuje
spoluprace na zvySovani technické trovné dil¢ich technologickych uzll a to zejména s cilem
dalSiho usnadnéni a zpfijemnéni prace obsluhujiciho personalu.

- Ing. Eduard Mikulka, project manager -

e,
m

Vzduchovy zavadeci dopravnik

Na zacatku roku 2012 byl zprovoznén
prototyp vzduchového zavadéciho do-
pravniku papiru v papirné v U¢alech.

Zavadeni papiru je komplikovany proces a je-
ho pIné technické zvladnuti usnadfuje obslu-
ze stroje namahu a Setfi ¢as po pfetrhu papiru
nebo po odstavce stroje.

Vzduchovy zavadéci dopravnik byl u zakaz-
nika instalovan do prostoru mezi konec susici
Casti a navije€. Zde byla do této doby velmi
komplikovana pfedavka papiru mezi dvéma
lanovymi okruhy a pro pfedani papiru zde bylo
nutné ne zcela bezpe¢nym zpusobem pretah-
nout papir mezi bé&zicimi lany. Vzduchovy
dopravnik nahradil tuto nebezpecnou predav-
ku zavadéciho pasku. Nyni obsluha pomoci

tlacitek ovlada pohyb vodiciho skluzu s parem sekacich nozd a nékolika smérovymi vzdu-
chovymi trubkami. Timto zplsobem ustihne zavadéci pasek, ktery pada do rozviaknovace, a
pfevede ho vzduchem mezi lanka dalSiho lanového okruhu. Takto dojde k jeho hladkému
zavedeni na navijec.
Diky UspéSnému nasazeni stroje PAPCEL doda dalSi vzduchovy zavadéci dopravnik na tomto
stroji do dalSiho mista - pred kliZici lis stroje. Novy dopravnik jiz bude vylepSen o dalSi zajimavé
inovace. Jeho ovladani bude jak rucni, tak automatické. Pneumaticky vélec bude dopInén o
malé vzdu3niky, které urychli pfeseknuti pasku a v neposledni fadé budou sekaci noze vice
stavitelné pro jesté pfesnéj$i ustaveni.

- Ing. Petr Vafeka, konstrukce PS -

Technickeé parametry:

Rychlost stroje: 550 m/min.

Susina papiru v misté instalace: cca95%

Testovana gramaz papiru: 115-140 g/m’

Typ papiru: testliner

Pfipojeni narozvod vzduchu: 4-6bar

Spotfeba vzduchu: 500 I/min. narazové
Pfipojeni na elektrickou sit: 230V
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Nejvetsi projekt modernizace papirenského stroje v Turecku

V roce 2011 byly Uspésné provedeny
garanéni zkousky na papirné Akasan
Adana Kagit Sanayi v Turecku.

Smiouva byla se zakaznikem podepséna v
roce 2010 a byla vysledkem usilovné spolu-
prace s obchodnim zastoupenim firmy v Tu-
recku, s firmou OM Grup. Provedena rekon-
strukce papirenského stroje respektovala po-
Zadavek zakaznika vyrabét papiry typu fluting,
liner v gramazich od 80 - 180 g/m’ s vykonem
stroje do 150 t/den, pfi maximaini pracovni
rychlosti stroje do 350 m/min. Pfedmétem re-
konstrukce bylo dopInéni sitové ¢asti o hnaci
sitovy vélec, doplnéni lisové Casti stroje, dopl-
néni a modifikace predsouSeci a dosouSeci
Casti stroje, dodavka nového kliziciho lisu,
véetné stanice pro pfipravu Skrobu a pracovni
stanice kliziciho lisu, dokompletace pohonu
stroje, dopInéni vakuového systému, fidiciho
systému stroje a dodavka nahradnich dildi,
pfedevsim valcl pro papirensky stroj. Projekt
byl financovan prostfednictvim Gvéru poskyt-
nutého UniCredit Bank, Czech Republic.

Parametry stroje po rekonstrukci:

Vyrobek:

Pracovni rychlost stroje: do 150 t/den

Sife natoku:
Sife na navijeci:

3000 mm
2 850 mm

Podpis smlouvy s tureckou firmou Dentas

Koncem roku 2011 PAPCEL podepsal dal$i kontrakt na Gpravu papirenského stroje v Turecku.
Jedna se o dopinéni papirenského stroje pro firmu DENTAS, Turecko o novy film press a do-
davku kompletni dosouSeci ¢asti. Cilem rekonstrukce je instalace zafizeni na klizeni a zvySeni

kapacity stroje.

PAPCEL doda novou linku pfipravny latky s kapacitou 270 t/den. Dodavka je planovana na
mésic Eervenec a uvedeni do provozu v fijnu 2012. Papirensky stroj vyrabi testliner, fluting, Sife

- Ing. Martina Pavlikova, vedouci marketingu -
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Linky na zpracovani napojovych karton(

Napojovy karton je sendvi¢ slozeny z nosné kartonové vrstvy, nékolika ochrannych polyetylenovych vrstev, a pfipadné i jedné
vrstvy hlinikové, které zajistuji nepriichodnost obalu pro bakterie a plisné. Pomér vlakna, polyetylenovych a hlinikovych folii je
velmi proménlivy, obvykle se pohybuje okolo 75:20:5. Napojové kartony patii mezi velmi obtizné rozvlaknitelné, vodéodolné
materialy, jejichz zpracovani je technicka vyzva pro kazdou firmu, ktera se zabyva recyklaci papirového odpadu.

Technologie zpracovani napojovych kartond
PAPCEL je zaméfena na kvalitni oddéleni
vlaken od folii; hmotnostni obsah vlaken ve
foliich, které odchazeji vyprané z linky je men-
Sinez 1,5 %, tzn., Ze foliovou smés je mozno
vyuzit jako surovinu pro pfimou recyklaci.
Koncepce linky vychazi ze standardni kon-
cepce pfipraven latky PAPCEL a jeji kapacita
je déna kapacitou uzlu rozvlaknéni.

Rozviaknéni napojovych kartonl je kli¢ovou
Casti procesu zpracovani a jeho rychlost, kva-
lita a spolehlivost je podstatnd pro celkovou
kapacitu linky. PAPCEL pfichazi na trh s novym
typem stfednékonzistenéniho rozvlakrovace
MCV, ktery je schopen rozvlakriovat zanasku
napojovych kartond pfi konzistenci 10 - 12 %.
\iy$Si konzistence bé&hem rozvldkiovani mé
nezanedbatelny vliv na kvalitu a rychlost roz-
vlaknéni. Vzhledem ke skladbové proménlivosti
zanasky je uzel rozvlaknéni provozovan v ruc¢-
nim reZzimu. Z rozvlakriovace odchazi cca 75 %
vSech folii, které jsou v napojovych kartonech
obsazeny; félie jsou velmi dobfe vyprany a jsou
vhodné k dal$imu primyslovému zpracovani.
Malé utrzky folii, které proSly sitem rozvlakmo-
vace, jsou v uzlu hrubého tfidéni z latky odstra-
nény osvédcenym separatorem VSV s prodlou-
zenym cyklem prani. Také folie vytfidéné ve
VSV nejsou odpadem, ale istou, cennou suro-
vinou. Jediny odpad pfedstavuje pisek vytfi-
dény na cleaneru SVS, a vypliv ze $térbinového
tfidie STU. Tohoto odpadu nebyvé zpravidla
vice neZ 1 % z celkové produkce linky.

Linka se sklada z téchto technologickych uzll:

» uzel rozvlaknéni (tfidéni na dérovaném
sité @12 mm)

» uzel hrubého tfidéni (odstranéni pisku a
specificky téZkych negistot v hydrocykloné
atfidénina dérovanémsité @ 1,8 mm)

» uzel jemného tfidéni (tfidéni na Stérbino-
vém sité @ 0,2 mm a pfipadné zahusténi,
lisovéni a paletovani vlaken)

Z tétolinky odchazi produkty jako:

» Kvalitni vlakno, které mlZze byt zahusténo,
slisovano a paletovano na pasovém lisu a
odprodano papirné (65-70 %).

» Cista hrubé féliova smés z uzlu rozviakné-
nivhodnak dalSimu zpracovani (20 - 25%).

» Jemna foliova smés z uzlu hrubého tfidéni
vhodna k dalSimu zpracovani (cca 10 %)
pisek a jiné specificky t8Zké necistoty jako
vyplivzuzlu hrubého tfidéni (minimum).

» Smés vlaken a folii jako vypliv z uzlu jem-
ného tfidéni(cca 1 %).

- Ing. Ivo Vélka, technolog PL -

fluting, liner v gramazich od 80 do 180 g/m



Snizeni energetické narocnosti strojd pripravny latky az o 15 %

V zavéru minulého roku a v 1.Q roku 2012 probéhlo podrobné proméreni linek PAPCEL, a.s. v Rusku s cilem auditovat provozni podminky
linek na daném teritoriu z hlediska vstupniho materialu, ztrat viaken z procesu vyroby plus doprovodna technologicka data a energetickou

naroc¢nost nasich linek.

Ziskané Udaje slouzi k moznosti navrhu optimaini
koncepce linek pro naSe zékazniky na teritoriu
Ruské Federace z hlediska spravného dimenzovani
linky v ¢asti kapacity tfidéni, zpracovani viakna pro
dosazeni nejlepSich mechanickych viastnosti papi-
ru a minimalizace ztraty suroviny ve vyplivech z pro-
cesu. Méfeni probéhlo v papirenskych provozech
v rliznych oblastech Ruské Federace, konkrétné
v papimé Nikol-Pack, Ucaly (Republika Baskor-
tostan) kapacita 400 t/den, Marijskiy CBK (Re-
publika Mariel) kapacita 350 t/den a Kamenskaja BF
(Tverskaja oblast) kapacita 200 t/den. Pfed samot-
nym testem linky jsme provedli technicky audit linky,
ovéfeni stavu funk&nich organd v jednotlivych uz-

lech linky, nastaveni technologickych parametr(
(pritoky, konzistence, ¢asy sekvenci na armatu-
rach, nastaveni prvki MaR atd.). Béhem testu
jsme méili vahu vstupni suroviny na zavézecim
dopravniku do rozvlakiovace, produkci papiren-
ského stroje na navije¢i a z odebranych vzork
(feed, accept, reject) za jednotlivymi stroji v lince
PL a vyhodnocenim téchto vzorkd v laboratofi za-
kaznika jsme stanovili vykony jednotlivych uzld
linky. Laboratorni méfeni vzorkd zahrnovalo vy-
hodnoceni konzistence, stuper mleti v °SR, mnoz-
stvi necistot ve vyplivu a ztratu vidken ve vyplivech.
Z jednotlivych bilanci vypliva v uzlech rozviaknénti,
hrubého tfidéni, jemného tfidéni a konstantni asti
bylo kalkulovano skute¢né znecCisténi vstupni ma-

kulatury, které se liSi podle regionu a pohybuje se
okolo 4 - 8 % obsahu nevlaknité frakce, coz vice
nez 2x prevySuje stanovené normy. | pro takto
zneCisténou makulaturu s nizkym stupném mleti
vstupni suroviny na drovni cca 20°SR na3e tech-
nologie vykazuji ztratu viakna do 1 % vztazeno ke
kapacité linky, ztrata viakna za jemnym tfidénim do
0,8 %. Déle jsme méfili pfikony vybranych elektro-
motor( s cilem provéfit a nasledné optimalizovat
energetickou naro¢nost linky a tyto méfeni dale
promitnout do novych koncepci linek PL. Z dat o
skuteCnych pfikonech elektromotort, z téchto a
dalSich provozd, jsme sniZili instalovanou energe-
tickou naroénost strojti PL ve vybranych pfipadech
az015%.

- Ing. Ondrej VIk, vedouci konstrukce PL -

Uzel rozvlaknéni

Odbér vzorkl: PSN-30, PSN-40,
vyplivy odvodnény pres OBN
(odvodiovaci rotaéni buben),
zahustény a slisovany na OLV
(odvodniovaci lis vypliva)

instalace PSN u LCV

vyplivy PSN odvodnény v OBN

odbér vzorkd k analyze

Vyplivy z: PSN-30 a PSN-40
odebrané z bubnu OBN

suchost: 30 %

podil viaken ve vyplivech: max. 8 %

PSN-30

PSN-40

PSN-30,-40

Uzel hrubého tridéni
Odbér vzorkl: VSV-30

Bilance vypliva VSV:
suchost: 17 - 23 %
podil viaken ve vyplivech: 12 - 18 %

VSV-30

instalace VSV-30
v uzlu hrubého tfidéni

odbér vzorkd k analyze

Uzel jemného tFidéni

Odbér vzorku: Vanex

- vyplivy jemného tfidéni odvodnény
pasovym zahustovacem Vanex VX

vyplivy z VX-10

bilance vyplivli za jemnym tfidénim (ve vylivu VX-15):
suchost: 22 - 30 %, podil vl?ken ve vyplivech: 70 - 75 %

Zpracovani shérového papiru s velkym obsahem papird pevnych za mokra.

papiry pevné
za mokra

promyté vyplivy
PSN-30,40

vyplivy zahusténé
na vibraénim tfidici

VSV-30

papiry pevné .
za mokra folie

e,
&
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Snizeni energetické narocnosti tridicd STU

Jednim z nékolika dulezitych faktoru ovliviujicich energetickou spotrebu stroje STU
je jeho rotor, proto jsme se v nedavné dobé zameérili na optimalizaci jeho tvaru z

hlediska designu lopatek.

Prvnim prototypem pro zkouSky byl rotor
stroje STU-081, jehoZ lopatky byly vyrobeny
z plastu a profilova vyska lopatky byla oproti
standardni snizena 0 20 %. Rotor byl zkouSen
pro technologii hrubého tfidéni, nasledné pro
technologii jemného tfidéni. Soucasti prvnich
testd bylo vyhodnoceni energetické naroc-
nosti lopatek, coz bylo potvrzeno nizsi ener-
getickou spotfebou (Uspora energie 7 - 9 %)
vlivem snizeni profilu lopatky. Dal$im krokem
ve vyvoji novych lopatek pro technologii jem-
ného tfidéni byla zména geometrie nabézné
hrany kfidla. Mimo dal$i energetickou Usporu,
kterou ocekavame na urovni cca 10 - 12 %,
tato zména geometrie pfinese snizeni tlako-
vého impulzu namahajiciho sito tfidice (riziko
poskozeni sita), pfi souCasném zachovani
technologickych a vykonovych parametrd.

Pro testy nového
tvaru lopatek pou-
Zijleme opét plas-
tovy material, ktery
je cenové vyhod-
néjSi v porovnani s
lopatkou odléva-
nou z oceli. Tyto
testy probéhnou v

podnikové zkuSeb-  Prototyp rotoru STU-081
né. s plastovymi lopatkami

Pokud budou prokazany dobré provozni pa-
rametry, budou zavéry z testl aplikovany pro
optimalizaci novych frakcionaénich a uzelni-
kovych rotord.

- Ing. Martin Drlik, konstrukce PL -
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Sluzby v oblasti prodeje

"second-hand”

Kromé sluzeb v oblasti dodavek novych strojnich technologii ptisobi spoleénost
PAPCEL jako nezavisla firma nabizejici sluzby v oblasti prodeje "second-hand” stroj-

niho zafizeni.

Zzkaznikam nabizime kompletni sluzby zahrnujici:

vyhledani vhodného "second-hand” zafizeni
nebo naopak vhodného zakaznika pro odkup
vyrazovaného zafizeni,

hodnoceni navratnosti investice, zpracovani
studie proveditelnosti, zajisténi financovani,
technickou pomoc a poradenstvi,

odkup s/h zafizeni - zajisténi procesu pfipra-
vy a podepsani kupni smlouvy,

fizeniprocesu demontaze,

zajisténi dopravy, baleni, véetné celnich slu-
Zeb,

zajiSténi repase, pfipadné zajisténi dodavek
nového strojniho zafizeni nezbytného pro
kompletaci nebo rekonstrukci papirenské
linky,

montaZ zafizeni a asistenci pfi uvedeni do
provozu, provedeni garanénich zkouSek.

V ramci odkupu strojniho zafizeni nabizime
moznost skladovani s/h v prostorach arealu
PAPCEL, a.s. Aktualni nabidku vSech stroji
volnych k prodeji naleznete na nasich webo-
vych strankach, menu “Produkty“ - “Second-
hand"“.

Aktualni nabidka stroji
...vice na www.papcel.cz...

Previjecka Beloit
dvouvalcova,
previjeni papird
30 - 150 g/m’
Soft-kalandr
Sife 4600 mm
Pripravna
chemikalii
(kuchyri GAW)
Kompletni
pfipravna latky,
shérovy
papir

Novy dvojity diskovy
mleci stroj 2DR34

K dvoudiskovému mlecimu stroji velikosti
3 s plovoucim rotorem, jehoz strojni jednot-
ku je mozno osadit garniturami priméru
663 mm (26”) - typ 2DR31, nebo 750 mm
(30”) - typ 2DR32 s denni kapacitou do 180
tun, byl vyvinut vétsityp - 2DR34.

Mieci stroj je uréen pro mleti primarnich i sekundar-
nich vlaken papirenskych vodolatek. Zakladni &asti
strojni jednotky je téleso, ve kterém je ve valivych
loziskach uloZena hfidel. Na téleso je pfipevnéna pra-
covni skfin s pevnym statorem. Druhy, osové posuvny
stator, slouzi pro vyvozeni mleciho tlaku. Posuv statoru
je zabezpecen pomoci elektropfevodovky s brzdovym
elektromotorem, jehoz otacky Ize volit pomoci fre-
kvenéniho ménice. Rotor, umistény mezi témito dvéma
statory, je sam stfedén na hfideli, na zakladé hydrau-
lickych sil vyvolanych od prochazejici zpracovavané
latky a diky volnému axialnimu pohybu v drézkach hfi-
dele. Zpracovavana latka prochazi stfedem statorové
¢asti do pracovni skfing, kde se déli na dva proudy.
Jeden prochazi mleci zénou predni dvojice disku,
druhy, po priichodu otvory v rotoru, mleci zénou zadni
dvojice diskd. Po priichodu se oba proudy spojuji a vy-
chazeji ze skiiné vystupnim otvorem. Dily pfichazejici
do styku se zpracovavanou latkou jsou z nerezového
materialu, ostatni dily jsou z obvyklych konstrukénich
materiall opatfenych ochrannym a konzervaénim na-
térem. Do strojni jednotky Ize namontovat garnitury
priméru 860 mm (34”). Instalovat Ize elektromotor o
vykonu do 800 kW. Kapacita mleciho stroje je 90 - 250
t/24 hod. pfi hitnosti 1000 -4 100 I/min.

- Ing. Josef Nemerad, konstrukce PL -

Spojeni PAPCEL a
erma elan engineering

...spojeni vyrobce + projekcni kancelare...
= kompletni feseni vasi rekonstrukce na kli¢

- zpracovani feasibility study projektu, vytvore-
ni business planu, posouzeni rentability a na-
vratnostiinvestice, zajisténi financovani,

- sluzby inzenyringu - navrzeni kliGovych zafi-
zeni a jejich popis, zpracovani filosofie méfeni a
regulace, popis technologie véetné technolo-
gického schématu procesu vyroby, bilance
spotfeby vody a energii, umisténi zafizeni a
potrubi ve stavbé, zakladové plany, apod...,

- sluzby v oblasti project managementu - zajis-
téni projektové dokumentace, zajisténi stroj-
nich dodavek a ostatnich technologickych zafi-
zeni, koordinace praci s dodavateli stavebnich
praci a stavebnich projekt.

Reference u: 000 MAYAK - Technocell; Bellmer
GmbH & Co KG; Over Meccanica S.p.A.; ALLIMAND
S.A. PACKAGES LIMITED; PAMA Papiermaschinen
GmbH; Krkono$ské papirny; VOITH GmbH.

info@ermaelan.com
www.ermaelan.com



e,
m

IFM-PAPCEL, s.r.o. - novy €len koncernu PAPCEL

Spoleénost s nazvem IFM-PAPCEL s.r.o. vznikla na podzim roku 2011 slouc¢enim
byvalé spolecnosti IFM OlSany a koncernu PAPCEL, a.s. Vyrobni portfolio bylo v
plném rozsahu zachovano a preneseno do noveé vzniklé spolecnosti a tak, jako dfive.

Hiavni vyrobni a prodejni néplni spoleénostije
vyroba, prodej a instalace zafizeni pro pripra-
vu a davkovani veskerych moznych che-
mickych aditiv, pouzivanych pfi vyrobé pa-
piru a lepenek, ale i pripraven lepidel pro
vyrobce vinitych lepenek a jednoucelovych
stroju pro zpracovani papird. Na prani za-
kaznik( provadime i rekonstrukce strojniho
zafizeni ureného pro davkovani chemickych
prostredkd.

Majoritni podil z objemu ¢innosti spo-
le¢nosti IFM-PAPCEL s.r.o. tvofi zafizeni
pro pfipravu $krob( pro papirenské stroje.
Jedna se o v3echny typy kontinualnich i dis-
kontinualnich varakud $krob( jak do hmoty, tak
pro povrchové aplikace, s rozsahem vykonu
od 50 do 2000 kg/h Skrobu, dale linky pro
pripravu ASA klizidel, retenénich prostred-
kd, plnidel, pigmentl, pomocnych chemic-
kych prostredk atd.

Technologické celky nejsou v podstaté ome-
zeny vykonem papirenského stroje, tedy lze
vyrobit pfislusné technologické bloky pro
stroje s vykonem az do 50 t/hod.

S ohledem na rostouci pocet tzv. dodavek na

kli¢, je tfeba nabizet takova zafizeni, ktera pfi-
nasi zakaznikovi nejmensi starosti s jeho
instalaci a uvedenim do provozu. To splfiuji
dodavky tzv. bloku-celkd, které se pfivezou na
misto, ukotvi se do podlahy, pfipoji se ke zdroji
energii a propoji se signélové linky. Toto feSeni
upfednostriujeme nejen z hlediska minimalni
pracnosti u zakaznika, ale i s ohledem na fakt,
Ze stroj mOze opustit vyrobni zavod jako
oziveny a otestovany celek, kde jsou odzkou-
Seny veSkeré regulacni smycky a komuni-
kace.

Chemizace moderniho papirenského stroje je
zcela kliCovou otazkou, nebot fesi nejen pfi-
mou nékladovost vyroby (vstupni suroviny,
energie), ale i oblast Zivotniho prostfedi (sni-
Zeni limitd znecisténi vod a ovzdusi). Nelze si
dnes predstavit stroj napf. na vyrobu testli-
ner(, ktery nema zcela precizné nastaven
retencni systém, neméa dokonaly systém ¢is-
téni okruhovych vod nebo nefesi odvodnéni
na sité pomoci specialnich polymert, které
mu pfina$i znacné uspory na energiich, to vSe
vedouci ke zvySeni efektivnosti vyroby.

- Ing. Zdenék Horaéek, Chemical additives
application specialist -

Film Press - dvé nové objednavky v roce 2011

Stale se zvySujici rychlost papirenskych stro-
ju a potfeba povrchové Upravy papird vedla
spoleCnost PAPCEL, a.s. k vyvoji a vyrobé
nového nanaSeciho zafizeni Film Press. Pfi
rychlosti nad 700 m/min. a pouzivani kliziciho
lisu jiz nedochazi k dostate¢né absorpci nana-
Seného média do papiru a tedy k dosazeni
pozadovanych parametrd.

Film Press je vhodny pro vyrobu papir(, které
je potfeba uréitym zplsobem povrchové zus-
lechtit (povrchové klizeni, specialni prostredky
pro dosazeni nepromastitelnosti papiru, sni-
Zeni prasivosti, zvySeni pevnostnich paramet-
rd, barveni aj.). Jedna z hlavnich vyhod Film
Pressu oproti klizicimu lisu je vy$s8i suSina
nanaseného média, coz ma pfimy vliv na sni-
Zeni spotieby pary a velikosti dosouseci ¢asti
PS. Men§i mnozstvi nanesené vody do papiru
spolu se Skrobem sebou nese sniZzeni poctu
pretrhd, a tim zlepSeni provozuschopnosti pa-
pirenského stroje. Velikost natéru je kontro-
lovéna typem nanaseci rakle a jejim pfitiakem
na povrch valce.

Instalace Film Pressu umozni pouZiti rznych
natiracich smési na kaZdou stranu papiru.
Prvni dvé instalace Film Pressu budou prove-
deny v papirné Dentas v Turecku a Mayak-
Vega v Rusku. U obou strojl se jedna o vyrobu
papirt na kryci a zvinénou vrstvu vinité lepen-
ky ze sbérového papiru. NanaSenym médiem
bude enzymaticky Skrob pro zvySeni pevnost-
nich parametrd. Do Skrobu uréeného k aplikaci
na horni vrstvu papiru Ize také davkovat klizici
prostfedek a barvu pro dosazeni pozadova-
nych bariérovych a optickych vlastnosti.

- Ing. Lenka Strelcova, technolog PS -

Zakladni parametry stroje Dentas

Varaky pro pfipravu
kationickych Skrobui

fady JC (vykon 50 - 300 kg/h)

Varéky pro pfipravu
oxidovanych $krobu
pro Klizici lisy a film lisy
fady JC (vykon 50 - 1500 kg/h)

Varaky pro termochemickou
konverzi nativnich Skrobt
pro KliZici lisy a film lisy
fady TCC (vykon 300 - 1500 kg/h)

Varéky pro termochemickou
konverzi nativnich Skrobu
pro klizici lisy a film lisy
fady EKK (vykon 300 - 1500 kg/h)

Emulgacni stanice
pro klizeni ASA, zafizeni pro

Pracovni stanice

pfipravu a davkovani klizidel ASA

klizicich list a film list

Mayak-Vega

Vlyroba: fluting, testliner, fluting, liner, topliner s bilou
imitace kraftlineru nebo kryci vrstvou

Gramaz: 90 - 200 g/m’ 80 - 190 g/m’

Pracovni rychlost: 650 m/min. 700 m/min.

Konstrukéni rychlost: 750 m/min. 900 m/min.

Sife papiru: 2550 mm 2600 mm

Prameér valct pevny / pohyblivy: 1000/ 1005 mm 1000/1 005 mm

Linedrni tlak pracovni / konstrukéni: 40 kN/m /60 kN/m 40 kN/m / 60 kN/m

Nanos: 15-3,5g/m’ 1,5-2,5 g/m’

Pfi susiné: 10-15% 10-15%
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Aktualni dodavky strojd
pro koncovou cast P

V listopadu 2011 probéhly Uspésné ga-
ranéni zkousky na papirenském stroji u
zakaznika v Ucalech, kde byl instalovan
plné automaticky navije¢, Sife navijeného
papiru4 080 mm.

Navijeéje vybaven zasobnikem tambor( pro tfi
kusy prazdnych tambor( a automatickym zakla-
dacem tambor( do primarnich pak navijece. Po
navinuti zadaného prdméru tamboru je auto-
maticky spusténa vyména tamboru vetné za-
vedeni papirového pasu na novy tambor pomo-
ci paskového zavadéni. NavijeC je vybaven
hydraulickymi tlumici pInych roli v koncové po-
loze,bubnovymi brzdami s velmi kratkym ¢a-
sem brzdéni a mechanismem hydraulicky ovia-
danych sekundarnich pak se specialni kon-

Parametry navijece:

Rychlost stroje: 550 m/min.
Primér navijené role: 2 250 mm
Sife navijeného papiru: 4 080 mm
Produkce: 16,5 thod.

PAPCEL, a.s., Unicovska 132, 784 10 Litovel

tel.: + 420 585 152 111, fax: +420 585 343 001, papcel@papcel.cz, www.papcel.cz

strukci, ktera umoziuje vyhozeni tamboru pfi
nulovém navinu papiru. Pohénény rozhanéci va-
lec v pozici pfed nosnym vélcem zajistuje vynika-
jici rovinnost navijeného papiru. Jeho presné
nastaveni spolu s fizenim tahu umozriuje velmi
jemné doladéni drahy papiru. Ridici systém na-
vijeCe je koncipovan jako automaticky nebo ruéni.
Rizeni a kontrola jednotlivych procest je prova-
déna pomoci dotykové obrazovky nebo ergono-
micky rozlozenych tlaCitek. Nové je na tomto
navijeci do fidici sekvence doplnéna ¢ast progra-
mu, ktera fesi faldovani papiru béhem zahgjeni
navinu na novy tambor, a tim vyrazné snizuje
ztréty papiru pfi procesu navijeni. Tvrdost role a
jeji symetrie vzhledem k ose stroje je fizena pro-
porcionalné fizenymi hydraulickymi ventily ovla-
dajici pfitlak sekundamich pak navijece. Dle
vyrabéného sortimentu definuje obsluha stroje
nejvhodnéjsi podminky pro dosazeni optiméiné
navinuté role papiru.

PrevijeCka - nejprodavanejsi stroj firmy

Po predchazejicich velmi spéSnych instalacich pievijecek do 3 m Sife papiru s plnou
automatikou (poloautomatické zavadéni papirového pasu, automatické zakladani
dutinky, automatické preruseni papirového pasu po navinuti role papiru, automatické
vyhozeni navinutého kotouce) pfichazi aplikace na stroji zpracovavajicim Sifi papiru

4080 mm.

PFevijeéka byla koncipovana z hlediska jejiho
umisténi a konstrukce jako pocatek balici linky
a transportni drahy navinutych roli. Toto umis-
téni odstranilo technologickeé ztratové Casy a
tim vyrazné zefektivnilo dopravu hotové pro-
dukce navazujici na papirensky stroj. Kon-
strukce stroje obsahuje nékolik inovativnich
feSeni. Jednim z nich je inovovany mechanis-
mus pohybu pfitlatného vélce, ktery vyrazné
pfispiva k lepSimu pribéhu navijeni s vyraz-
nym omezenim vibraci pfi pfevijeni a vysledné
geometrii navinutych roli, které takto splfuji
nejpfisnéjsi kritéria na rovnomérnost tvrdosti
navinu, kolmost elnich ploch a pfesnost fezu.
Nové feSeni sklapéciho stolu jiz neplini i funkci
ochranné bariéry, ale zaroven tvofi primarni
prvek transportni drahy navinutych kotou¢u.
Z dlvodu navaznosti na tuto drahu je stll pfi
previjeni odklopen. Funkci ochranného krytu

plni elektromechanicky ovlada-
na zabrana umisténa mezi
prostorem nosnych valct a skla-
pécim stolem. Tim je zajisténa
maximalni bezpec€nost obsluhy
a zafizeni proti velmi nepravdé-
podobnému presto vSak teore-
ticky moznému vybéhnuti role.
Odsavani okrajového ofezu
previjecky je vylepSeno o fizeni
otacek podtlakového ventilato-
ru. Toto je mozné pomoci kfivek
fidit tak, aby bylo mozné fidit
saci vykon podle rychlosti previ-
jeni. Tim se zefektiviuje provoz
systému, nevytvafi energetické
ztraty a zpomaluje zanaSeni
filtratni jednotky odsavaného
vzduchu.

Prvni dodavka navijecu do Béloruska
Dodavame dva kusy hydraulickych navijecl
pro zékazniky v Bélorusku. Toto zafizeni bu-
de u naSich zakaznikd instalovano a zpro-
voznéno v roce 2012 a jedna se o prvni
reference tohoto zafizeni na tomto trhu.

NavijeCe jsou standardni konstrukce pro da-
né parametry. Oba jsou nové osazeny pres-
nym snimanim polohy sekundarnich ramen.

Toto snimani umoziuje vizualizovat v fidi-
cim systému aktualni navinuty primér role a
tento zobrazit na ovladacim panelu navijece
a také na svételné tabuli. Tato vizualizace
pfinese obsluze stroje prehled o momental-
nim stavu navijeni papiru bez nutnosti vi-
zualni kontroly navinutého prdméru v pfimé
blizkosti navijece. V8echny hydraulické val-
ce jsou nové také doplnény pfimym sni-
manim koncovych poloh pistu, coz vyrazné
zjednodusi odladéni koncovych poloh a je-
jich snimani pro piné automaticky provoz
navijece.

Dalsi vyznamné reference:

MODEL, Weinfelden, Svycarsko
Majak-Technocel, Penza, Rusko
Maltadecor, Poznan a Rudawa, Polsko
KAPPA Smurfit, Zimrovice, Ceska republika
Sonoco S.A,, Francie

Parametry previjecky:

Rychlost stroje: 1800 m/min.
Primér navijené role: 2 050 mm
Sife navijeného papiru: 4 080 mm

- Ing. Jifi Socha,

vedouci konstrukce PS -
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