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TECHNICKY ZPRAVODA

Informacni zpravodaj PAPCEL 2012

Spoleénost Go-
rostidi, ktera byla
v minulych letech
~ jednim z nasich
konkurent(i se ja-
ko jedna z obéti
globalni ekono-
mické krize dos-
tala do velmi vaznych, az existennich pro-
blém(, byla vSak svého ¢asu vyznamnym
hraem na zé&padoevropskych trzich a zej-
ména na frzich stfedni a jizni Ameriky.
Jednalo se o tradiniho lokalniho vyrobce
papirenskych stroju a technologie, zaloZena
bylajiz roku 1915.

l GORCSTIDI

R

Postupné prosla nékolika strukturalnimi
zménami a v prvnim desetileti tohoto stoleti
vyznamné rostla a expandovala i na nové
trhy JV Asie. V roce 2006 byl otevien zcela
novy a moderni zvod spoleCnosti ve mésté
Tolosa v Baskicku. Spoleénost rovnéz vlast-
nila konstrukéni a vyvojové centrum ve més-
té Valadolid. V téchto letech se obrat spole¢-
nosti pohyboval v priméru okolo 30 mil.
EUR. V roce 2009 se v8ak zaCala dostavat
do ekonomickych problémd, z&asti diky cel-
kové ekonomické situaci a znacné redukci ve
vySi zakazkové naplné, zCasti také velkému
objemu zavazk(, které nebyli schopni vypo-
fadat a postupné se spolecnost dostala do
insolvence.

cince 1950

“Vas rast je nasi zodpovédnosti*

V/ mésici zafi tohoto roku dojde ke konenému pfevzeti komp-
letniho “know-how" a obchodnich znacek firmy Gorostidi spo-
le¢nosti PAPCEL. Tento proces je zavrSenim naSeho Usili o
akvizici Gorostidi, které trvalo od roku 2010.

Spolegnost Gorostidi byla po technické stran-
ce na pomérné vysoké Urovni a jejich Uspés-
nost v ziskavani zakazek byla tak vysoka také
diky unikatnim a patentovanym technickym
feSenim nékterych &asti papirenské techno-
logie. Mohla se tak pochlubit referencemi ve
vice nez 20 zemich, véetné Spanélska, Fran-
cie, Portugalska, Belgie, Mexika, USA, Ciny
amnohadal3ich.

Celkové firma Gorostidi dodala zakaznikim
40 kompletnich papirenskych stroju, realizo-
vala vice nez 300 prestaveb a modernizaci,
repasovala 33 "second-hand” strojd, atd.

Ve své historii spole¢nost Gorostidi dodavala
nejvétSim svétovym papirenskym spolec-

Hlavni technologické a unikatni strojni
zarizeni Gorostidi, které je patentovano:

» hydraulicky natok s fizenim profilu fedici
vodou (NEOFLUX)

» vysokokapacitni formery - multi-sitova
¢ast pro vicevrstvé kartony - nasazeni
horniho formeru pro stfedni vrstvu
(NeoFormerHC)

» Shoe Press (Shoe Nip Press)

§ » susici skupina pro slalomové vedeni susi-
. cihosita(Single Tier Dryer Sections)
.. » nanasecityce naklizicilis (Rod Sizer)

nostem jako jsou International Paper, APP,
Smurfit, Arjo Wiggins, Sonoco, Schweitzer-
Mauduit, Otor, CMPC (viz tabulka referenci,
str. 2).

Plvodnim zamérem bylo kompletni prevzeti
spolecnosti vcetné pokracovani vyroby a vy-
voje ve Spanélsku, ve vysledné fazi vyjedna-
vani se naSim cilem stalo prevzeti "know-
how" a odkup nékterych vyrobnich zafizeni a
strojli na posileni vyrobni kapacity ve sta-
vajicim provozu v Litovli. Vyhody vyplyvajici
z této akvizice “know-how” jsou pro PAPCEL
velmivyznamné.

Zejména je to rychly posun ve vyvoji nékte-
rych kliCovych zafizeni a tim vyrazné uspora
v nékladech na vyvoj a vyzkum a jednak
vyrazné pfiblizeni se aktualnim poZadavkim
zakaznikd na technickou uroven a efektivitu
zafizeni. Dale pak je to vyuziti referenci a ob-
chodni zna&ky Gorostidi pfi oslovovani no-
vych i stavajicich zakaznikl a pfipadné i pod-
poraexpanze nanové trhy.

Zasadni z hlediska obchodu je moznost
vyuziti dodavek nahradnich dild pro stavajici
zakazniky firmy Gorostidi a moznost podilet
na rekonstrukcich a opravach jiz v minulosti
dodanych strojd této znacky.

Diky prevzeti zmifované patentované
technologie bude PAPCEL schopen dodavat
kompletni technologie pro vyrobu papirG v
gramazich od 70 do 400 g/m’ pro Sife
papirenského sita do 7 500 mm a rychlosti
stroje do 1200 m/min.

Diky véem témto krokim budeme schopni
nabidnout S$irSi nabidku sluzeb jak nasim
stalym, tak potencionalnim zakaznikam.

- Ing. Filip Wrnata, vykonny feditel -
Obchodni znacky Gorostidi:

GOROSTIDI _‘J GOROSTIDI S. A.
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Vybér nejvétsich referencnich projektd firmy Gorostidi

Nazev zakaznika

SMURFIT NERVION PS 2
SMURFIT LIMOUSIN PS 4

APP GOLD HUA SHENG PS 3

PAP. DE GASCOGNE PS 5
SHANDONG TRALIN PS 14 and PS 15
APP GOLD HUA SHENG PS 2

CMPC SANTA FE

VEUZE DUBOIS PS 3

EUROPAC DUENAS PS 1

EUROPAC DUENAS PS 2
PAPETERIES DU RHIN 1

APP TJIWI KIMIA PS 12

UNIPAK PS 3 + PS 4

SMURFIT MOCARPEL VENEZUELA
SMURFIT CERRO GORDO 1
EUROPAC ALCOLEAPS 3
EMPAQUES MODERNOS DE GUADALAJARA
PORTUCEL VIANA PS 4

DAEWOO FOR CENTRUY PAPER 7
EMPAQUES MODERNOS S. PABLO 3
PDM PHILIPPINES IND. PS 2

PDM INDUSTRIES CHINA LF 1
EUROPAC DUENAS PS 2

SAICALAROCHETTE VENIZEL 4

PAPELERA DEL ORIA

STORA ENSO-CORENSO
EUROPAC PAPETERIE DE ROUEN
PORTUCEL

CONFIDENTIAL

CONFIDENTIAL
CONFIDENTIAL
CONFIDENTIAL

Zemé

Spanélsko
Francie
Cina
Francie
Cina

Cina

Chile
Francie
Spanélsko
Spanélsko
Francie
Indonésie
Mexiko
Venezuela
Mexiko
Spanélsko
Mexiko
Portugalsko
Pakistan
Mexiko
Filipiny
Cina
Spanélsko

Francie

Spanélsko
Francie
Francie
Portugalsko
Mexiko

Chile
Argentina
Indie

Hydraulicky natok
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Rok

2002
2003
2003
2003
2004
2004
2004
2004
2004
2005
2005
2005
2005
2005
2005
2006
2006
2006-07
2007
2007
2007
2007
2008

2008

2008
2009
2009
2009
2010

2010
2010
2010-11

Site Rychlost Vyrobek

5400 650  Pytle, liner
3080 1000 Fluting, testliner
3800 500 CRS

4000 2200 Pytle

4250 1000 LWC

3450 800  Natirany a surovy papir
5050 210  Buni¢ina

3900 500  Fluting, testliner

2880 700  Bily kryci testliner

3100 900  Testliner a bily kryci testliner
2750 200  Dutinkovy papir

3830 650  Coated base paper

2850 400  Liner, fluting

4720 750  Kraft liner

6050 650 Fluting, liner

2900 750 Liner, fluting

4520 400 Liner, medium+CTD.board
7000 950  Kraftliner

3450 550  Duplex coated board
5000 250  Testliner, fluting

3500 650  Cigarrette paper

2800 350  Cigarrette plug wrap paper

3100 1100 Testliner and white top testliner

5500 800  Testliner, fluting
3150 750  White offset paper
3000 500  Core board

7600 1100 Fluting
7000 1050 Kraftliner, testliner

4500 700  Testliner, fluting, coated board

2800 500  Pulp
5250 200  Pulp

3350 850  New sprint/printing and writing

Shoe-press

Predmét dodavky

Jednorada susici ¢ast

Trojity NIP plus 3. shoe press; jednofada susici ¢ast
Shoe press

Navije¢

(2) Klizici lisy

Shoe press + horni former

Kompletni rekonstrukce lisu+kombi lisu a LNP lisy
Kompletni rekonstrukce mokré ¢asti; nova lisova cast
Kompletni rekonstrukce PS

Hydraulické nétok s profilovanim konzistence+rekonstr. PS
Rekonstrukce susici ¢asti

Bi-nip+shoe press+predryer rebuild+calender+reel
Dryer section rebuild

Dual long nip presses

Reel

Dryer section complete reguild and size press
Complete paper mill installation

Dryer section complete rebuild nad calender

Shoe press

Top fourdrinier and top headbox

Press section rebuild

Presses+pre-dryertsize press+post.dryertreel+auxiliaries

Top headbox+fourdrinier rbd.+trinip w.3rd shoe press
+predryer rbd.+postdryer+reel

Bttm fourdrinier rbd.+top fourdrinier+predryer rbd,
+size press+postryer rbd+reel rbd.

Top former

1st press+shoe press
Predryer+postdryer rbd.
Top former

Press section modification with shoe press+dryer section
modification+rodsizer

Shoe press
Pope reeler+rolls conveyors+winder
Hydraulic headbox+top former

Klizici lis
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Prehled strojniho zarizeni Gorostidi

Prevzeti ’know-how” Gorostidi

V/ ramci prevzeti "know-how” Gorostidi ziskavame veskerou dokumentaci k nize uvedenym zafizenim. Jedna se o strategicky dileZita
zafizeni pro rozSifeni naseho portfolia vyrobkt a kompletace naSich linek o tato zafizeni. Diky tomu mizeme nabizet a dodavat linky s vyssi
kapacitou, rychlosti a $itkou nez doposud (papiry v gramazich 40 - 700 g/m’, $ife sita do 7500 mm, rychlost stroje do 1200 m/min.).

Hydraulicky natok s fizenim pfi¢ného
profilu fedici vodou pfed difuzorem

Hydraulicky natok pracuje bez vzduchového
polStare a je zcela zaplnén latkou. Nové feSeni
typu Gorostidi spoiva v zabudovani vstupu
fedici vody pfimo pred difuzor, coZ vede ke
zlepSeni pficného profilu a snizeni tlakové
ztraty mezi natokem a sméSovacim Cerpad-
lem. Tento natok je vhodny pro stroje nizsi
konzistence a pro stroje s rychlosti nad 600
m/min.

Pohled zezadu

Prednosti:

»

»

»

»

»

»

»

»

»

pIné hydraulicky natok,

parabolicky manifold s recirkulaci pro za-
jisténi rovnomérného hydraulického tlaku
v pfi¢ném profilu

specialni tvar difuzorovych trubek pro
optimalnirozlozeni viaken

lamely za difuzorem pro kontrolu turbulen-
ce (makroturbulence x mikroturbulence)
vynikajici disperze vlaken v pficném smé-
ru

systém fizeni horniho rtu, vzdalenost mi-
krometrickych $roubt 75- 150 mm
vSechny vnitni ¢asti natoku, které jsou v
kontaktu s latkou, jsou elektrochemicky
lestény

tepelna stabilita natoku zajisténa vyhfiva-
cim systémem spodniho a horniho dilu
tlumic¢ pulzaci pred manifoldem pro eli-
minaci pulzaci natoku a uzelniku

e,
&

Sacisitové valce

Saci valce se pouzivaji v sitové Casti (saci
valec sita) a lisové Casti (pick-up, saci lisovy
valec) papirenského stroje.

Prednosti:
» dopinéni vyrobniho programu PAPCEL
» provedenijedno-, dvou-atiikomorové
» materialové provedeni:

-trubka: nerez, bronz

- komora: nerezova svafovana

Horniformer

Horni former se pouziva k intenzivnéjsimu od-
vodnéni latky a zlepSeni parametrl papiru.
Instaluje se na novych i rekonstruovanych pa-
pirenskych strojich. Former je umistén pfibliz-
né ve druhé tfetiné sitového stolu mezi odvod-
novacimilidtami a sacimi skiinémi.

saci skfin, ktera je tvofena tfemi komorami
s rlznou kapacitou vakua a s postupné
rostoucim podtlakem. Pod druhou komorou
saci skiiné horniho formeru je pod spodnim
sitem instalovana ke zlepSeni formace papiru
formovaci skfif s vySkové nastavitelnymi
liStami, které se pneumaticky pfitlacuji k sitlm.
Za formovaci skfini je umisténa saci skfif,
ktera pfidrzuje papir na spodnim sité v misté
rozdéleni horniho a spodniho sita.

Prednosti:

» zvySenikapacity odvodnéni

» zvySenisymetrie papiru (nizsidvoustrannost):
- kontrola odvodriovacich pomérd a intenzity
odvodnénizhorni/spodni strany papiru
-rovnomérné rozlozeni popelav horni / spodni
strané

- rovnomémé rozdéleni jemnych podild v
horni/spodni strané

- nasledné rovnomémé naklizeni povrchu
horni/spodni strany pfiklizeni

» lepSiformace viaken vlistu

nosti:

-zvySeni tensile index

-niz8iporozita

» Vvysokd kapacita odvodnéni znamena niz-
§i spotiebu pary pfi suseni a zvySeni kapacity
stroje

» max. rychlost stroje 1500 - 1600 m/min.

3|
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Multi-sitova ¢ast

Multi-sitové Casti se pouzivaji pro vyrobu vice-
vrstvych kartond a lepenek vy3Sich gramazi.
Horni a spodni vrstva je nizSi graméze s vy3Si
kvalitou vstupni suroviny a stfedni vrstva je
vy8Si gramaze s nizSi kvalitou. Pro zvySeni
kapacity odvodnéni stfedni vrstvy je vhodné
instalovat horni former.

Prednosti:

» provyrobu vicevrstvych kartond alepenek

» Vysoka kapacita odvodnéni pfedevsim na
stfedni vrstvé s vyuZitim Top-formeru

» vyhodné prostorové feSeni

9 e

Transferové valce

Tyto vélce se pouzivaji k pfenosu pasu papiru
mezi jednotlivymi lisy a z lisové ¢asti do susici
¢asti. Hlavni vyhodou je snizeni volnych tah
abezpelné pieneseni papirového pasu.

Prednosti:

» pouziti v modernich vysokorychlostnich
lisovych ¢astech

» nhapojeninazdroj vakua

» efektivnéjsi zavedeni papiru mezijednot-
livymilisy a do susici Casti

» zvySeni mechanickych vlastnosti papiru
(minimalizace volnych tah()

» zvySeni bezpecnosti prace pfi procesu
zavadéni papiru

Shoe press

Predstavuie lis s prodlouzenou lisovaci zonou. |

Pritiak je fizen od 0 kN/m do maximalniho
pfitlaku.

Lisovy valec je v provedeni s kompenzaci prd-
hybu pomoci hydraulického sytému nebo se
jedna o klasicky lisovy valec s bombirungem.
Modul je vybaven stacionarnim nosnikem, na
kterém jsou uchyceny speciélni hydraulické
valce, které pritlaCuji k rotujicimu elastickému
plasti tvarovanou botku. Profil botky je dan

tvarem lisového protivalce. Rotujici elasticky g

plast spodniho valce klouze na vrstvé oleje.
Diky soustavé hydraulickych valct a provedeni
hydraulické jednotky Ize fidit pficny profil pa-
piru. Diky tomuto konstrukénimu provedeni
dochazi k vyraznému (az &tyfnasobnému) pro-
dlouzenilisovaci zony.

Pouziva se obvykle jako koncovy lis, ktery je
schopen pfi vstupni susiné 35 az 40 % dosa-
hovat vystupu 45 az 52 % susiny.

Prednosti:

» zvySenisusiny zalisovou Casti
(vysledna hustota 48 - 52 %)

» redukce spotreby pary na tunu produkce

» zvyseni vykonu strojii s omezenou susici
kapacitou

» krat$isusici ¢asti u novych stroji

» zvySenipevnosti zamokra

» redukce pretrhl

» zvySena efektivita stroje a runnability

» 2zvySeni pevnostnich parametr(i papiru

Contact aprox.

Contact aprox.
50 mm

.................................... Replacement of a roll
by a concave shoe

nnnnnnn
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Multi-nipova lisova ¢ast- TRI-NIP

Pro zkraceni drahy papiru v lisové Casti a eli-
minaci volnych tahl se pouZziva kompakini pro-
vedeni lisové Casti, slozené ze CtyF lisovych
valcd, které tvofi tfi nipy. Jako prvni dva nipy je
pouZzitd kombinace saci valec - lisovy valec
a na pozici tfetiho nipu je pouZita kombinace
modul shoe press - lisovy vélec.

Diky tomuto konstrukénimu feSeni nedochazi
k transportu papiru bez pfidrzeni papiru pomoci
papirvodicich valct aani po plsténci.

UNO skupinav susici casti

UNO skupina se pouzivéa jako prvni susici sku-
pina susici ¢asti. Sklada se z horni fady susicich
valcd, jako spodni valce jsou pouzity UNO valce
s dérovanim pro transport papiru pomoci pod-
tlaku, ktery je distribuovan pomoci stabilizaCni
skfiné nebo dutym Eepem v UNO valci.

Prednosti:

» nedochazik rewetingu

» vyS$SisuSinazalisovou Casti

» vedenipapiru bez volnych taht

» zkracenidrahy papiruvlisech

» zkréacenilisové ¢asti

» maximalni pevnost papiru zamokra

» zvySena efektivita stroje a runnability

» optimalni konfigurace lisové Casti pro
dosazeni max. pevnostnich parametr(i
(CMT, SCT, Burst,...)

» optimalni voluminéznost papirt

(pomér hustota/tloustka)

optimalni konfigurace pro vysokorych- &

lostni stroje

»

v

Prednosti:

» bezuzavienych kapes s vihkym vzduchem
» redukce vihkosti

» optimalni priény profil vinkosti

bez volnych tahli papiru

» ZzlepSené zavadeéni papiru

» zvySeni runnability

» redukce smrsténi papiru

» lepsSi stabilizace papiru (krouceni)

v

¥

¥



Bezlankové zavadéni papiru v susici ¢asti

Pro bezpecné zavedeni papiru pres susici ¢ast |+

na navije¢ u vysokorychlostnich strojli je nutné
instalovat bezlankové zavadéni. Pro zavedeni
se v tomto pfipadé pouziva specialnich Skra-
bak{ osazenych vzduchovymi dyzami pro smé-
rovani zavadéciho pasku mezi jednotlivymi
susicimi valci a vzduchovych nebo podtlako-
vych dopravnikd. Soucasti je i pneumaticky
systém pro ovladani jednotlivych trysek v piné
automatické sekvenci pro optimalizaci spotieby
vzduchu.

LI Prednosti:

= » pro vysokorychlostni stroje
(limit rychlosti pro lankové
zavadénicca 1000 m/min.)
» pro stroje s ¢astou zménou

$ife papiru
» optimalni napojeni na ostatni
zavadéci prvky v lisové a konco-

vé Casti PS

(transfer rolls, vzduchoveé/
podtlakové dopravni systémy)

» zvySenibezpecnostiobsluhy

Previjecka - automatizacni prvky

Previjecky Ize doplinit o dal$i automatiza¢ni
prvky. Jedna se o automatické zalozeni navi-
nutého tamboru do odvijeciho stojanu a na-
sledné vyjmuti prazdného tamboru. Dale Ize
stroj doplnit o automatické zakladani dutinky
mezi nosné vélce a piefiznuti papirové drahy.
Na zakladé téchto automatizanich elementd
Ize vyrazné zkratit manipulacni Casy previ-
jecky, atim zvysitjeho kapacitu.

Automatické preruseni drahy papiru a zaloZeni dutinky

AKTUALNE
Dokonceni vyvoje technologie filmoveho lisu

Béhem prvni poloviny roku 2012 PAPCEL ukongil vyvoj koncepce filmového lisu.
Stroj je uréen pro zakaznika do Turecka a Ruska. Proces vyvoje stroje byl
nastartovan v poloviné roku 2011, béhem 12 mésict se projekt podafrilo prevést
do faze vyrobni a materialové realizace. Jednim z hlavnich cilti bylo zpracovat
koncept pro natirani papiru, ktery spociva nejenom z technologickeé ¢asti natirani
papiru, ale i v koncepci pripravy chemickych aditiv pro natirani.

Technologie nanaseni aditiv jsou béZné pouzivany pro natirani papiru s cilem zvySovat
pevnostni parametry papiru (starch application), a to hlavné v papirenském odvétvi
balicich papirt, a zérover je se stejnou vyznamnosti pouzivana pro nanaseni smési
(past) pro zuslechtovani povrchu papiru v papirenském odvétvi grafickych papird.

Film press technologie se stala béZnou v témér vSech papirenskych odvétvich a
Uspésné zvySuje konkurenceschopnost dané vyrobni papirenské linky (PS, PL) jak
kvalitativné, tak ale i energeticky. Kromé jednoznaénych benefitl plynoucich z vyssi
kvality povrchu papiru, jehoZ charakteristika je zlepSovana nanéSecich Skrobovych
aditiv anebo natérovych aditiv pro lepSi potiskovatelnosti a pevnostni charakteristiky, je
velmi zasadni i vyhoda energeticka, ktera je docilena v dusledku aplikované vyssi
konzistence nanasenych aditiv.

Vly8Si konzistence nanaSenych aditiv vyvolava procesné mensi spotfebu energii (pary)
na suSeni papiru v nasledujicich sekcich stojicich za film pressem (dosouseni). Tyto
energetické Uspory jsou rovny az 1,6 GJ/metr/hodinu vykonu dosouSeci ¢asti stroje.
Tyto energetické Uspory plynouci z technologie film press mohou byt energeticky vice
vyhodné az 0 30 % energetickych Uspor na proces suseni, nez je tomu u technologie
natirani size press.

Obecné Ize definovat,
ze rozdily mezi tech-
nologiemi film press a
size press jsou jiz v
roviné procesni, a sice
ze film press tech-
nologie vyuziva k pre-
nosu aditiv na papir
proces adheze a tech-
nologie size press pou-
Ziva proces absorpce.




Na$ vyvojovy tym se zaméfil na celou tech-
nologii a vyvojovy tym fesil vyvoj film press strojni
Casti a zaroven i vyvoj procesni asti tykajici se
pfipravy chemikalii (aditiv), které jsou nanaseny
na strojni €asti film pressu na papir a tim papir
zu$lechtuji. Dalezitym milnikem v nasem vyvoji
byla ¢ast definovani konceptu film pressu pro
jaky segment a strojni technologie pro vyrobu
papiru chceme vyvijet. Na$ strojni koncept je
ur€en pro stroje do rychlosti 1 000 m/min. a pro
Sifky stroju do 4,5 m. Na$ procesni koncept je
urCen pro aplikaci Skrobovych aditiv v konzis-
tencich 4 - 14 %. Tyto zékladni pfedpoklady
zaroven Ucelné sméfuji toto zafizeni (film press)
pro stroje vyrabéjici balici materialy (packaging).
Nami vyvinuté strojni a procesni zafizeni je tedy
vhodné pro aplikovani Skrobovych aditiv o plos-
né hmotnosti 1 - 6 g/m’, 4 - 15 % konzistence a
10-100 mPas viskozité.

Film press technologie bude dodavana do nasich
dvou projektd, které se jiz vyrobné dokonéuji, a to
do Turecka k zakaznikovi Dentas a do Ruska
k zakaznikovi Mayak-Vega.

Stanice pro pfipravu teplé vody

Film press strojni PAPCEL koncept se sklada

Film press strojni ¢ast muze byt rovnéz

ztéchto hlavnich ¢asti:

» nosna konstrukce, ktera nese celé strojné-

technologické zafizeni

nanaseci valce film pressu

nanaseci hlavy Skrobového miéka film pressu

» nanadeci tyCe a jejich drzaky veetné jejich

elektromechanického pohonu

elektromechanickou &ast pohonu (kardano-

vou spojku, pfevodovou skFif, pohon)

» teplovodni okruhy pro temperovani strojnich
casti

» lankové zavadéni

» operéatorské lavky pro obsluhu

» vanapod film press

» hydraulicka stanice pro pohyby valcl a natira-

cichhlav

olejova centra pro mazani film press valcl a

jejichloziskového ulozeni

» ovladani a rozvody stlateného instrumental-
niho vzduchu

¥

¥

v

v

Varak pro pripravu Skrobu

dopinéna dle PAPCEL konceptu o dalSi hlavni

Casti:

» nosna konstrukce pro méfici ram stojici pfed
film pressem

» sheet cutterem - zafizenim na pferuseni papi-
rové drahy pfed film pressem pro jeho bez-
pecnost

» tail cutterem - zafizenim na fezani zavadé-
ciho pasku

» rozvldkiovac a skluzy instalované pod fim
pressem

» airturn - vzduchotechnické zafizeni na pfeva-
déni papirové drahy

» stanice na oteplené vody pro kalibraci a ho-
mogenizaci teploty strojnich ¢asti

Film press procesni ¢ast se sklada z téchto

hlavnich ¢asti, které dodava IFM-PAPCEL.:

» pracovni stanice Skrobu (aditiva), strojni a pro-
cesnidesign

» zasobni stanice Skrobu (aditiva), strojni a pro-
cesnidesign

» enzymaticka stanice, strojni a procesnidesign

| » varak, stanice vareni Skrobu, strojni a procesni

design
» zasobni silo sypkého Skrobu, strojni a procesni
design

Soucasti stroje a procesnich stanic Skrobu je i

! jejich celkova elektifikace, ktera zahrnuje

projektové zpracovani zapojeni spotfebi¢i NN
(pohony a instrumentace) a dodavky NN roz-
vadécu, pohonl a instrumentace, ale i fidici
systém na platform PCS7 a S7 Siemens.

- Ing. Ladislav Rehék, technicky feditel -
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Novinky z pripravny latky

Taha¢ spletence SN-12

Taha¢ spletence SN-12 je
uréen k vytahovani spradatel-
nych necistot z vany rozvlak-
fiovace tedy jeho kontinual-
nimu ¢idténi a to zejména pfi
zpracovani shérového papiru.
Stroj je mozno pouzit pouze
pro kontinuélni provoz roz-
vlakiovace a podminkou vy-
tvareni spletence je dostatec-
né mnozstvi spradatelnych
necistot, jako jsou provazce,
draty, folie umélych hmot aj.
SN-12 se podili na ¢idténi rozvlakiiovace spolecné s ostatnimi zafi-
zenimi, které timto pfispivaji ke zvySeni Gcinnosti, a tim kapacity uzlu
rozviaknéni.

Hmotnost stroje: 1450kg  Zakladni pritlak: 4500 N (pfi 0,2 MPa)
Maximalni tah: 19200N  Maximalni pritlak: 9000 N (pii 0,4 MPa)
Max. primér spletence: 350 mm  Vykon elektromotoru: 0,55 kW

Min. primér spletence/lana: 60 mm
Rychlost posuvu: 1,45 m/min.

Periodicky separator necistot PSN-40

Periodické separatory necistot PSN patfi do kategorie uzavienych
sekundarnich rozvlakriovacl. Jsou uréeny predevsim k ¢isténi kontinualné
pracujicich rozvlakiovacl shérového papiru od nezadoucich latek jako jsou
folie, plasty, kiize, pryz, apod.
Cisténi je provadéno ptimo za
provozu rozvlaknovace. Pro-
voz PSN mze byt trvaly nebo
pferuSovany podle zpracova-
vaného mnozstvi a zneCisténi
sbhérového papiru. Béhem
provozu dochazi k dovlakrio-
vani a promyti zbytkd tézce
rozviaknitelnych materiald s
cilem omezit ztratu vidken na
minimum. K pdvodni velikost-
ni variant¢ PSN-30 je nyni
pfistoupeno k inovaci Vvetsi
varianty stroje PSN-40, ktery zajisti pfi svém vy$Sim vykonu Cisténi
rozvlakriovace, ktery bylo plivodné nutno éistit dvéma stroji PSN-30. Jde
tedy o Usporu poctu strojli a v pfipadech velkokapacitnich linek o ziskani
moznosti velkoobjemovy rozvlakriovac disledné zbavovat od necistot.

- Ing. Jaroslav Mana, konstrukce PL -
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Technologicke projekty -

erma elan engineering s.r.o. (Erma) je Cesko-
Svycarska projekéni kancelar se sidlem v Pra-
ze, ktera se zabyvéa projekéni, konzultacni a
poradenskou ¢innosti vyhradné v oblasti in-
vestiéni vystavby v papirenském primyslu.

Od svého zalozZeni v roce 1990 &erpa z tficeti-
letych zkuSenosti matefské firmy v Zurichu, které
diky stovkam Uspésné realizovanych zakézkam
pfetvofila ve vlastni "know-how”. Diky majetko-
vému propojeni s firmou PAPCEL v roce 2011
doslo k navazani velmi (izké spoluprace, ze které
tézi obé firmy: PAPCEL nyni miZe nabizet své
sluzby véetné engineeringu a technologickych
projektu, Erma rozSifila své pusobeni na nové
zajimavé trhy.

Erma nyni nabizi svym zakaznikim kompletni
servis, a to jiz od pocatecni faze planovani vy-
stavby nového zavodu ¢i rekonstrukce stava-
jicich provozd. Po vyhotoveni business planu a
analyzy navratnosti investice dokaze Erma za-
jistit i vyhodny Uvér na financovani celé aktivity,
ato napf. prostfednictvim Ceské exportni banky.
Dlouhodobé zkuSenosti se ziskavanim finang-
nich prostfedk( davaji realné moznosti uskutec-
nit své predstavy i takovym vyrobnim zavod(im,
které by mohly mit v tomto prvotnim a nejdlezi-
t&jSim bodé potize.

DalSi oblasti ¢innosti je fizeni projektd, a to véet-
né zajisténi dodavek. Project manager organizu-
je pribéh projektu, provadi poptavkové fizeni a
vybér jednotlivych dodavateld, kontroluje nékla-
dy, terminy a kvalitu pfisluSného engineeringu
tak, aby vSe probéhlo hladce a v terminu. To by
nebylo samoziejmé myslitelné bez organizace
montaZe a bez montazniho dozoru a supervize
pfiuvadéni do provozu.

PAPCEL, a.s., Uniovska 132, 784 10 Litovel

tel.: + 420 585 152 111, fax: +420 585 343 001, papcel@papcel.cz, www.papcel.cz

soucast dodavek

erma elan engineering

Samostatnou kapitolou je oddéleni engineeringu
(. vlastniho projektovani), které tvofi stézejni
pilif firmy. Vedouci projektu se G¢astni jiz od po-
¢atku vSech duleZitych jednani a je pfi prvotnich
rozhovorech o koncepénich otazkach. Dotvafi se
technologické schéma a na zakladé pozadavku
zakaznika dochazi k rozpracovani projektu:
podle konkrétni potfeby Erma zpracovava pfimo
provadéci dokumentaci ¢i pouze basic enginee-
ring. Vyslednym produktem ovSem mohou byt
i dali druhy vystupl jako jsou napfiklad studie,

podklady pro IPPC ¢i pro Gzemni a stavebni B

fizeni.

Nejvétsi rozsah praci pfesto zistava na zpra-
covani detail engineeringu - v roce 2010 to inilo
88 % népIné firmy. Erma zhotovuje tuto vykre-
sovou dokumentaci (dispozice, zakladové plany,
navrhy ocelovych konstrukci a nadrzi, potrubni
vykresy véetné isomerii, vypisy materialu) témér
vyluéné prostfednictvi 3D. To mé pozitivni vliv na
hledani optimalniho technického fesent, eliminu-
ji se tim vzéjemné kolize a v neposledni fadé to
zvySuje efektivitu prace: dikazem je i skutec-
nost, Ze v posledni dobé firma pracovala na péti
velkych projektech sou¢asné.

(vice nawww.ermaelan.com)

erma elan engineering

BUSINESS CENTRUM ZALESI
Pod Visnovkou 1661/33
14000 Praha 4
Ceska Republika
tel: +420-234 03 5220
fax: +420-234 03 5223
e-mail: info@ermaelan.com
www.ermaelan.com

— / ; ll r
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Casniky (Bélorusko) - vakuum systém

Dobrus (Bélorusko) - nadrz malého okruhu

Nabidka sluzeb firmy

ermaelan engineering:

Feasibility study
business planinvestice
analyza navratnostiinvestice
tvorba kompletnich podkladl pro export-
ni Gvér, pfipadné jinou formu financovani
projektu
dlouhodoba spoluprace s Ceskou export-
ni bankou a spole¢nosti EGAP, Praha

Rizeni projekti,

véetné zajiSténi dodavek
organizace, planovani a celkové sledo-
vani vyvoje projektu
kontrola nakladt a postupu praci
kontrola kvality a bezpeénosti
administrativni zajisténi projektd
poptavkové fizeni, vyhodnoceni nabidek
spoluprace pfi rozhodovani o objednav-
kach a pri vypracovani kupnich smluv
kontrola nakladli (organizace montaze a
montazni dozor)
pomoc pfi uvadéni zafizeni do provozu
kontrola dokumentace dodavatelt
koordinace dodavek

Engineering
technologicka schémata, schémata toku
materialu
vypocty bilanci
dokumentace pro IPPC
podklady k Uzemnimu a stavebnimu fize-
ni
dispozi¢ni feSeni stroju a zafizeni
zakladové plany
potrubni plany véetné vypisu materialu a
izometrickych znazornéni jednotlivych
tras
navrhy ocelovych konstrukcia nadrzi
konstrukéni prace a detailni dilenské vy-
kresy
autorsky dozor na stavbé

- Jan Ba$e, project manager -



	Stránka 1
	Stránka 2
	Stránka 3
	Stránka 4
	Stránka 5
	Stránka 6
	Stránka 7
	Stránka 8

