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Vazené damy a panove,

dovolte mi informovat Vas prostrednictvim dalsi-
ho ¢isla firemniho technického zpravodaje o déni
aplanech ve spole¢nosti PAPCEL, a.s.

V letodnim roce pokracujeme v trendu rlstu
trzeb, kdy jsme jiz v Fijnu prekonali vysledky za
cely rok 2012. Zakazkova napl je na pfisti rok
zaji$téna. To je dobra zprava zejména v dobg,
kdy klesaji investice v papirenském primysiu
vzemich, jakoje CinaaIndie.

Nasi technickou uroveri jsme posilili fadou tech-
nickych vylepSeni a pfevzetim know-how firmy

Uvodni slovo generalniho feditele

GOROSTIDI. V letodnim roce jsme dodali svym
zakazniktm napfiklad filmovy lis nebo botkovy lis
“Shoe press*.

Rozsifili jsme objem nasich vyrobkd a sluzeb
o systémy skladovani a davkovani chemikalii
a posilili jsme kapacity v projektovém manage-
mentu. NaSim hlavnim z&jmem je nabizet Vam
feSeni na kli¢, kdy vystupujeme v roli EPC do-
davatele.

Postupné zvySujeme své moznosti, kdyz nase

nejvétsi zakazka dosahla hodnoty bezmala 70
mil. EUR.

since 1950

Nase projekty jsou realizovany s podporou Ces- §

ké Exportni Banky, kterd nabizi naSim zékaz-
nikiim dlouhodobé financovani na dobu az 10 let
s velmi konkurenceschopnou urokovou mirou.
Realizovat tak mizeme zakazky, o kterych nasi
zakaznici doposud jen snili.

V zafi 2013 doslo k odkoupeni minoritniho podilu
spole¢nosti PAPCEL majoritnim akcionarem,
ktery drzi 100% podil. Cilem zmény je zrychlit
strategické rozhodovani v oblasti fuzi, akvizic
a dalSich duleZitych rozhodnutich. Otevira se
nam tak cesta k navazani novych partnerstvi.

V8echny nase kroky sméfuji k napinéni naseho
strategického cile:
,,Vas rist je nasi odpovédnosti“

- Ing. David Dostal, generalni feditel -

Prvni dodavka pro skupinu Mondi byla ze
strany spolecnosti PAPCEL realizovana v roce
2011. V té dobé byl dodan kompletni systém
pro staceni, skladovani a davkovani kaolinu
pro papirensky stroj Cislo 5. Na tuto dodavku
navazuje nyni, v roce 2013, projekt rekon-
strukce papirenského stroje Cislo 7.

Mondi $téti a.s. zahajila rekonstrukci byvalé PS 4
“Roto” pro vyrobu novinového papiru. Novy projekt
pod nazvem “PS 7* bude od Unora 2014 vyrabét
bily kraft pytlovy (WSKL), strojné hlazeny (MSF)
abily kraft-liner (WKL) s vykonem az 26 t/hod.

Konstrukéni rychlost PS 7 je max. 1 000 m/min.
Rozsah plogné hmotnosti od 50 do 120 g/im’ v z&-
vislosti na sortimentu. PAPCEL zvitézil v konkurzu
na dodavku technologického zafizeni pro pfi-
pravnu chemickych prostfedk. Konkrétné se jed-
na o dodavku a instalaci kontinualniho “Jet-Coo-
keru* pro pfipravu kationického Srobu o vykonu
800 kg Skrobu za hodinu véetné skladovaci kapa-

- Navazujici dodavka pro skupinu MONDI GROUP,

kapacity a davkovaci jednotky na 3 technologicka
mista, dale o dvojitou stanici pro pfipravu ASA kli-
zidla, o dodavku systému pro staceni, skladovani
a davkovani NaOH, davkovaci systém siranu hli-
nitého, komplexni technologii pro staceni, sklado-
vani a davkovani slurry kaolinu a v neposledni fa-
dé ifidici systém pro cely chemicky cech. Dodavky
zafizenibyly zahajeny v fijnu 2013, ukon¢eni mon-
tazi se planuje na obdobi pfed Vanocemi 2013
a zaCatkem roku 2014 bude zahajeno ozivovani

a uvadéni do provozu. Start linky se pfedpoklada

zaCatkemunora2014.

Vizhledem k velmi kratkému Casu, vy€lenénému
pro realizaci projektu, vyzaduje akce precizni koor-
dinaci vSech dil¢ich operaci a maximalni pracovni
nasazeni v3ech ¢lent tymu. Tato akce je zatim
nejvetsi v ramci vech, ktere spolecnost PAPCEL
realizuje v Mondi Stéti a.s., svym rozsahem pfed-
Cila i dodavku podobného zafizeni pro pfipravu
chemikalii v ramci projektu nového PS 6, uvede-
ného do provozu vroce 2009.

- Ing. Zdenék Horacek, specialista chemizace PS -

www.papcel.cz



PROJEKT SKLOV, ssiorusko

PAPCEL rozsiruje portfolio svych dodavek v segmentu dekoraénich papirt

V poloviné letoSniho roku se spolec¢nost PAPCEL posunula do realizacni faze velmi vyznamného projektu na vystavbu kompletniho
papirenského zavodu na vyrobu dekoraénich papirt v Bélorusku. Timto projektem navazuje na historicky Uspésné dodavky pro
segment dekoracnich papird na polském a ruském trhu. Rozsahem realizovanych praci, a také svym finanénim objemem, je tento
novy projekt nejvétSim v historii spoleénosti a rozsiruje jeji portfolio v dodavkach kompletnich investi¢nich celkd. Svoje prvni
reference v dodavkach pro zmifiované typy papirenskych provozii PAPCEL ziskal jiz v roce 2006, a to dodavkami pro vyznamnou
polskou papirenskou skupinu Malta Decor S.A. Na tyto dodavky navazal vystavbou investicni linky pro rusko-némecky papirensky
koncern 000 Mayak-Technocell v ruské Penze.

Dodavka zavodu “na klic*®

Kontrakt s papimou “Zavod Gazetnoj Bumagi’,
Sklov byl podespan v listopadu 2012. Spole¢nost
PAPCEL je generalnim dodavatelem vystavby
zavodu ,nakli¢*, ktery bude umistén na pozemku
stavajiciho zavodu ,na zelené louce”. Nova pa-
pirna bude vyrabét dekoracni papir v sortimentu
60 - 110 g/m” s roéni kapacitou 30 000 tun (kon-
strukni rychlost stroje 1 000 m/min.).

Dekoracni papir je uréen pro potah dfevovlakni-
tych desek - laminatd na vyrobu nabytku. Vystav-
bou novych vyrobnich kapacit zakaznik zvysi
rentabilitu své stavajici vyroby, ktera nyni pred-
stavuje 40 000 tun novinového papiru roéné.
Uzavfena smlouva se stala zakladem zakéazkové
napIné spolecnosti PAPCEL na dalSi dva roky.

Stavba, infrastruktura,
inzenyrskeé sité a strojni dodavky

Pfedmétem dodavky PAPCELu je vystavba nové
vyrobni haly o rozmérech 240 x 36 m véetné dvou
mostovych jefabu. PAPCEL dodava kompletni
technologii pfipravny latky, véetné chemie, papi-
rensky stroj véetné viech pfislusenstvi, previjec-
ku, balici linku, veSkerou manipulaéni techniku,
brusku valcu a vibraéni diagnostiku loZisek. Pro
kontrolu kvality vyroby bude dodano kompletni
vybaveni laboratofe. Soucasti dodavky je rovnéz
nova kotelna o vykonu 15 tun pary/hod. se systé-
mem rostového spalovani biomasy véetné sa-
mostatné budovy, dopInéni stavajici Cistirmy od-
padnich vod, feSeni pfistupovych komunikaci,
Zelezni¢nivleCky a ozelenéni okoli nové stavby.

» REFERENCE:
» PRVNIKOMPLETNiLINKA PRACUJE

VRUSKU:

Identicky projekt na vystavbu papirenské linky na
vyrobu dekoraénich papirt spoleénost PAPCEL
Uspésné ukoncila v roce 2009 v Ruské federaci.
V obdobi 2007-2009 realizovala projekt pro rusko-
némecky papirensky koncern 00O Mayak-Tech-
nocell, ktery se diky vystavbé papirenské linky
Cislo 5 zafadil mezi nejvétsi vyrobce specialnich
papirl v Ruské Federaci.

PAPCEL v obdobi realizace projektu dodaval kom- '
pletni strojni zafizeni, a to jak pro papirensky stroj, &

tak pro linku zpracovani celulézy. Roéni kapacita
linky se pohybuije na trovni 130 t/den, jako vstupni
surovina je vyuzita sulfatova bélena bunicina. Stroj

& masifi 2700 mma pracuije pfi rychlosti 650 m/min.

Ihned po podpisu smlouvy byly zahajeny pfi-
pravné prace spojené s povolenim stavby. Byl
proveden geologicky prizkum vytyéeného po-
zemku a provedena pfiprava podkladi pro
zpracovani projektu stavby a strojné technologic-
kého projektu. Také byla zahajena vybérova fi-
zeni dodavatell stavby a dil¢ich dodavek tech-
nologie. Intenzivné probihala jednéni v ramci
financovani projektu, a to na nejvy3si drovni
Béloruska a Ceské republiky. To je nyni zajisténo
pres konsorcium bank v ¢ele s Komer¢ni bankou
- Commerzbank - Belarusbank.

Harmonogram projektu - plan

do01/2015
do 06/2015
do12/2015

» kompletni dodavky zafizeni:
» uvedeni do provozu:
» provedenigaranénich zkou3ek:

Rizeni projektu, inzenyring

Na zakladé pribézné provadénych vybérovych
fizeni jiz byly uzavfeny smlouvy s jednotlivymi
dodavatelina plnéni:

» zpracovani projektové dokumentace celé
stavby vCetné povolovaciho fizeni s bélo-
ruskou spoleénosti OO0 Projektinzstroj
(PRIS),

» zpracovani projektové dokumentace ocelové
haly stavby s &eskou firmou LINDAB
Buildings, s.r.o.,

» zpracovani projektové dokumentace strojné
technologické ¢asti s Ceskou firmou Erma
Elan Engineering,

» zpracovani projektové dokumentace kotelny
s Geskou firmou TELO, a.s.,
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» zajiSténi spodni stavby haly (zfizeni doCas-
ného zafizeni stavenisté, zemni prace, napo-
jeni docasnych siti elektrické energie, vody,
kanalizace) s b&loruskou firmou Stroitelnyj
TrestNe 12,
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SUMARIZACE ROZSAHU
PROJEKTU V KOSTCE:

» projektova dokumentace stavby / dokumentace ocelové haly
» stavebni prace a inzenyrska vystavba vnéjSi a vnitfni

» dodavka kotle Kohlbach s &eskou firmou
SCHIESTL, spol.sr.0.,

» dodavka ocelové konstrukce haly stavby v¢.
oplasténi s ceskou firmou LINDAB Buildings,
S.r.0.

Dale probihaji jednani ohledné podpisu smlouvy
sdodavatelem:

» brusky valcd,

» balicilinky,

» projektu elektroCasti se spolecnosti SPBEK

zRuska.

» 3D navrhy feseni linky PS, linky pfipravny
latky, firma Erma Elan Engineering

rokondenzaéniho systému, rekuperace, valce
egutéru, parni skfiné, odsavani ofez(, zakrytu,
termovélce a S-vélce kalandru, vicemotorového

pohonu, montaze ocelové konstrukce haly véet-
né zastreSeni a oplasténi.

Technické novinky v projektu

V projektu bude pouZita nova koncepce hydrau-
lického natoku s fedénim pred difuzorem (tech-
nologie “Gorostidi*), ktery zajistuje lepsi vysled-
ky pficného profilu plodné hmotnosti. Uzelnik
natoku bude osazen nizkoenergetickym roto-
rem nové konstrukce S2L*). DalSi novinkou jsou
transfer-valce vlastni konstrukce v lisové &asti
pro lepsi stabilitu pasu papiru a vlastni zavadéni
pfes tuto Cast stroje. Poprvé zde bude také pou-
zito tzv. ,UNO skupiny*, coz je slalomové prove-
deni prvni suSici skupiny se stabilizatory nad
dérovanymi spodnimi cylindry.

Aktualné z prabéhu projektu

Probihaji intenzivni jednani s OO0 Projektinz-
stroj (PRIS). Dulezitym terminem pro realizaci je
dokonceni architektonického - Gvodniho projek-
tu stavby a provedeni jeho expertizy. Dal$im dd-
lezitym milnikem realizace stavby je zahdjeni
zemnich praci, které bylo provedeno od 10. 9.
2013 firmou Stroitelnyj Trest Ne 12. V ramci
pfipravy celého stavenisté bude nutné odvést
cca 30000 m’* zeminy.

Po zpracovéni a odsouhlaseni projektové sta-
vebni dokumentace (Casti zakladovych pland)
bude koncem mésice zafi zahajen vybér doda-
vatele stavebni ¢asti - zaklad( haly a techno-
logie. Planovany termin dokonceni prvni etapy
téchto praci je 01/2014 s navaznym zahajenim
stavby ocelové konstrukce haly v terminu od
02/2014.

V zavéru letodniho roku je planovano zahajit
expedici prvnich dodavek z PAPCELu do Sklovu.
Jedna se o Skrabaky, napinaky sita susici ¢asti a
fezaCku dutinek.

- Pavel Grossmann, projektovy manazer -

infrastruktury, E-P-C sluzby,

strojné-technologicky projekt, dokumentace kotelny,
projekt elektro,

strojni dodavky - kompletni linka pfipravny latky,

v v w

papirensky stroj, konstantni ¢ast stroje, v€. kompletniho

prisluSenstvi,

dodavka kotle, ocelovych konstrukci pro vystavbu hal,
laboratof,

bruska valcu, balicilinka, apod..

v v v

*) rotor uzelniku STU - oznaceni “S2L“
V ramci kontinualné probihajiciho projektu snizovani
spotfeby elekirické energie strojl pfipravny latky
PAPCEL uspésné dokondil inovaci rotoru S2L, kterym
jsou dnes standardné osazovany vSechny vyrobnifady
sitovych tlakovych tfidi¢i na pozici uzelniku. Hlavnimi
cili provedené inovace bylo snizeni spotfeby elektricke
energie, zvySeni pritocné kapacity, zajisténi minimal-
nich pulsaci latky pfed natokem na PS a v neposledni
fadé také eliminace zachycovani smotku necistot na
rotoru. Zkousky rotoru na firemni zkuSebné jednoznac-
né potvrdily spinéni danych cil a bylo rozhodnuto
aplikovat nové rotory na vSechny vyrobni fady tlako-
vych tfidict na pozici uzelniku. Novy design se tyka
predevsim uchyceni a nového tvaru lopatek oznace-
nych ,Wing* v jehoz ramci bylo nutno mimo jiné inovo-
vat vlastni metodu tlakového liti. Zkousky jednoznacné
prokazaly snizeni spotieby elektrické energie viéi
plvodnim rotorim o 12 % a zvySeni pratoéné kapacity
05%.
Posledni série
zkousek na OCC
probéhla s latkou
hrubé predtridé-
nou pouze na ot-
vorech o pruméru
1,8 mm. Tuto kva-
litu latky Ize oce-
kavat pouze u z&-
kaznikl bez Stér-
binového tfidéni
(fine  screening).
Zkousky potvrdily
odolnost rotoru
VvUi¢i zachycovani smotkl necistot a Ize je tedy také
v téchto technologiich pouzivat.

- Jaroslav Mana, konstruktér -

Strojné-technologicky projekt pro “Skloy*
zpracovava firma Erma Elan Engineering - ¢élen skupiny firem PAPCEL

Prazska projekcni kancelar je soucasti sku-
piny firem PAPCEL od roku 2009. Pro projekt
“Sklov” byla povéFena zhotovit strojné-tech-
nologicky projekt papirny a to od zakladniho
inZzenyringu az po provadéci projekt, véetné
autorského dozoru na stavbé.

Prace na této akci zacaly jiz zacatkem roku 2013,
v soucasné dobé se finalizuji podklady pro staveb-
ni projektanty (firma PRIS), ktefi v poloviné listopa-
du budou odevzdavat dokumentaci pro expertizu.
V réamci téchto praci zajistuje nae firma navrhy a
zpracovani chybéjicich technologickych schémat.
Spolu se specialisty spole¢nosti PAPCEL, konec¢-
nym zakaznikem a s projektantem stavby jsme
dohodli a odsouhlasili celkové usporadani stroj-
niho zafizeni, po€inaje pfipravnou latky, papiren-

skym strojem se vSemi naleZitostmi a pfislusen-
stvimi PS. Jednotlivé navrhy usporadani strojniho
zafizeni byly nékolikrat prodiskutovany jak s doda-
vateli zafizeni, tak s investorem. Na z&kladé takto
odsouhlaseného rozmisténi zafizeni byly vydany
dispozicni vykresy, které jsou zakladem pro vykre-
sy zakladovych pland. Pravé ty byly zakladnim
podkladem pro mistni projekéni organizaci PRIS,
kterd z nich vychazi pfi navrhovani konkrétniho
stavebniho feSeni a vytvari stavebni provadéci
vykresy. Projekty nékterych zafizeni a pfislusen-
stvi PS zpracovavaji odborné firmy. Jedna se
napfiklad o rekuperaci, vzduchotechniku haly, pa-
rokondenzacni systém, balici linku a jiné.

Erma Elan Engineering zabezpecuje a dohlizi,
aby pfi zpracovani projektt téchto odbornych firem
nedochazelo ke vzajemnym kolizim.

Vizhledem ke kratkym terminiim akce byla v ¢erv-
nu tohoto roku zahajena projekce potrubnich
rozvod(. Diky tomu je rozpracovanost téchto praci
velmi vysokd a da se fici, Ze je v tuto chvili
“natazeno” vice nez 80 % potrubnich tras. Aby bylo
zajisténo rychlé a kvalitni provedeni vSech pro-
jekenich Cinnosti, zucastriuje se vedouci projektu
pravidelné vSech kontrolnich dnil a vétSiny tech-
nickych jednani jak s investorem, tak s dodavateli
zafizeni a s ostatnimi projekEnimi organizacemi,
které se na projektu podileji. Vedouci projektu je
v neustalém kontaktu s project managerem firmy -
PAPCEL, aby byl informovan o aktualnim stavu &
a vyvoji projektu. Tato zakazka ma nejvysSi prioritu =
a proto véfime, Ze bude zrealizovana kvaling,
v dohodnutych terminech a k plné spokojenosti <
investora.

try / Ing. Jan Base -

ng

www.papcel.cz



PAPCEL

Novy zavod na vyrobu obalovych papira v ruskée Penze

je pred zprovoznénim (roéni kapacita papirny 70 000 tun)

Projekt na vystavbu nové papirenské linky na
vyrobu obalovych typl papirl navazuje na
dlouhodobou spolupraci spolecnosti PAPCEL
s ruskym papirenskym koncernem OAO
Mayak, Penza. Vystavba tohoto moderniho,
ekologicky zaméfeného zavodu je po zpro-
voznéni PS ¢. 5 na vyrobu dekoraénich typu
papiru jednou z dulezitych referenci spolec-
nosti PAPCEL na trhu Ruské federace. OAO
Mayak se diky rozsifeni vyrobnich kapacit
stava jednim z nejvétSich vyrobcl papiru
v Penzenské oblasti.

Smlouva se zakaznikem byla podepsana v ¢erv-
nu 2011. Cely projekt vystavby papirenského za-
vodu trval celkem dva a pll roku. PAPCEL, a.s. je
generalnim dodavatelem technologické linky na
vyrobu dvouvrstvého papiru a kartonu s vyko-
nem 70 tisic tun/rok, véetné provedeni komplexu
stavebné montaznich praci pro uvedeni linky do
provozu. Pro vystavbu papirenského stroje je
vyuzit second-hand PS odkoupeny od firmy Alce,
Bagni di Lucca, Itélie. Tento stroj firma PAPCEL
upravila a doplnila o nové technologické celky,
provedla napfiklad prodlouzeni spodni sitové ¢as-
i, instalovala horni sitovou €ast s natokem, filmovy
lis a Skrobové hospodarstvi. PAPCEL pro tento
projekt zajiStuje kompletni inzenyring véetné

T - '

strojné-technologického projektu (ve spolupraci
s Ceskou firmou Erma Elan Engineering) a
projektu elektrocasti. V soucasné dobé se projekt
nachazi ve fazi dokonCovani mechanické a
elektromontaze na Casti papirenského stroje a
konstantni ¢asti. V pfipravné latky probéhly
individuaini zkousky a zkousky na vodu a latku.

¥
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Ty byly organizovany v fijnu 2013. Po dokonceni .

bude linka nejvykonngjsi linkou firmy Mayak pro
vyrobu kartonu s max. rychlosti 900 m/min.
a produkci az 13 000 kg/hod. na navijeéi. V lince
je vyuzit novy filmovy lis, ktery zakaznikovi pfinese
moznost zkvalitnéni produkce a snizeni nakladu
pfivyrobé.

Dodavatelem stavby je firma OO0 Mayak-Strojmontazh, stavebni projekt vypracovala firma OrgBumProjekt, Ukrajina. Papirenska linka je instalovana
do zcela novych vyrobnich hal (hala PS, PL). Spole¢nost PAPCEL vyexpedovala v pribéhu projektu vice nez 130 kamion. Zajistovala kompletni celni
sluzby spojené s vyvozem do Ruské federace. V ramci sluzeb inZenyringu je dodavatelem strojné-technologického a elektro projektu, podili se na
kontrole montaZe, uvadéni do provozu a garanénich zkouskach u zakazanika.

B

- Ing. Jan Gottfried,

projektovy manazer -

Rekonstrukce papirenskeé linky v Turecku - instalace filmového lisu

Turecko patfi k nejvyznamnéjsim prodejnim
trhim spolecnosti PAPCEL. Po Uspésném
ukonceni garanénich zkousek v papirné Aka-
san Adana Kagit Sanayi v roce 2011 (rekon-
strukce papirenského stroje na vyrobu papirt
typu fluting, liner) - mimo jiné instalace lisu s
prodlouzenou lisovacizénou “Jumbo” v ramci
rekonstrukce lisové ¢asti, je tato rekonstrukce
dalsi dulezitou realizovanou akci PAPCELu na
tureckém trhu.

Cilem projektu bylo dopInéni SH pfipravny latky
a papirenského stroje pfevezeného z Francie do
Turecka. Z&kaznik sam zajistil pfevoz do svého
zavodu a svépomoci repasoval veskeré second-

www.papcel.cz

hand zafizeni. Cela linka je koncipovana pro vy-
robu linerd a flutingu o vykonu 270 t/den.
Technologie linky pfipravny latky je koncipovana
jako osvédcena technologie PAPCEL pro vyrobu
dvouvrstvého kartonu. Linka je slozena pfevaz-
né ze second-hand zafizeni, ktera zakaznik pofi-
dil spole¢né s papirenskym strojem. Tato zafi-
zeni jsou doplnéna novymi stroji PAPCEL, zej-
ména v uzlech rozvlaknéni a hrubého tfidéni.
PAPCEL dodal do linky pfipravny latky rozviak-
nova¢ LCV, 3 tlakové ffidie STU, LD-tfidice
SVO, 2 periodické separatory a periodicky sepa-
rator PSN. PAPCEL také zpracovaval pfipravu
technologického feSeni i podklady pro automa-
tiku linky a strojné- technologicky projekt.

Doplnéni papirenského stroje tvofila dodavka
“pick-up” snimani ze sitové do lisové &asti, roz-
vlakiovac vymétu pod lisovou ¢asti, novy filmovy
lis dale pak dokompletace susici ¢asti a s tim
spojené doplnéni rekuperace a parokondenzac-
niho systému. V ramci tohoto projektu byl zpro-
voznén filmovy lis vyrobeny v PAPCELu a jiz bé-
hem zkuSebniho provozu bylo dosazeno vech
ocekavanych vysledkd. Vyhodou tohoto zafizeni
je Fizeny natérv gramazich 1- 3,5 g/m’ na stranu,
ktery pfesahl garantované parametry. Dosazené
vysledky v oblasti kvality natéru jsou podle oce-
kavani velice dobré. Zakaznik navic na tomto
zafizeni aplikuje barvu na jednu stranu vyrabé-
ného produktu, coz zvyrazriuje pfipadné defekty,



PAPCEL dominuje na béloruskem trhu
Papirenska linka na vyrobu tapetového papiru v Dobrusi

V pribéhu dvou let (obdobi 2009 a 2010) po-
depsala spolecnost PAPCEL se zékazniky z
Béloruska dva rozsahlé kontrakty na vystav-
bu papirenskych linek. Casovy rozsah mezi
podpisem obou smluv predstavoval pouze piil
roku. Oba projekty patfi mezi nejvyznamnéjsi
obchodni pfipady spole¢nosti, a to predevsim
svym objemem realizovanych praci. Kontrakt
se zavodem OAO Beloruskie oboji, Dobrus-
skaja Bumazhnaja Fabrika (Fabrika “Geroj
Truda”) byl podepsan v 09/2010. Dominance
PAPCELu na béloruském trhu byla zpeceténa
v roce 2012 podpisem smlouvy na vystavbu
kompletniho papirenského zavodu na vyrobu
dekoraénich papirti (¢lanek “‘Sklov’).

Zékaznik OAO "Benopycckue obon", firma zaby-
vajici se pfedevsim vyrobou tapet realizuje rekon-
strukci jednoho ze svych stavajicich papirenskych
strojli za U¢elem navySeni vykonu a umoznéni vy-
roby dvouvrstvého tapetového papiru s bilou kryci
vrstvou. Papirensky stroj €. 7 v z&vodé Dobrus
zpracovaval pred rekonstrukci shérovy papir pro
vyrobu jednovrstvého flutingu a tapetového papiru
o plodné hmotnosti 55 - 150 g/m” a vykonu max.
60 t/den. Po rekonstrukci bude stroj vyrabét pre-
devsim dvouvrstvy tapetovy papir s bilou kryci
vrstvou o vykonu az 100 t/den. Podminkou rekon-
strukce byla i moznost vyroby ofsetového papiru
0 gramazi 65 - 85 g/m’. Pro spinéni cilti celé rekon-
strukce bylo tfeba dodat zcela novou pfipravnu

l&tky ze shérového papiru, doplinit pfipravnu ce-
lulézové vrchni vrstvy a dodat nové konstantni
Casti obou vrstev. Zasadni zmény bylo nezbytné
udélat i na papirenském stroji. Byl dodan novy
tlakovy natok spodni vrstvy, nové odvodriovaci
prvky stavajici spodni sitové &asti, nova kom-
pletni horni sitova ¢ast véetné nového tlakového
natoku. Lisova ¢ast doznala také velkych zmén.

Byl znovu instalovéan pavodné nefunkéni stavajici
prvni lis (Pick-Up a centralni valec); druhy lis byl
doplnén o spodni plsténec a treti lis o typ Jumbo.
Cela mokra ¢ast byla dopinéna novym podtlako-
vym systémem. V susici ¢asti byl instalovan novy
parokondenzaéni systém vCetné vybaveni susi-
cich valch a kompletni odsavani, rekuperace a
ventilace. V konci stroje byl kromé dvounipového

softkalandru dodén i novy Pope navije, pfevije¢- !

kaadopravniabalicilinka.
Projekt, ve kterém PAPCEL vystupuje jako gene-
raini dodavatel, je nyni ve fazi uvadéni do provozu.

Na akci se podili i desitka zahraniénich subdoda- '

vatelli. Dodavku fidiciho systému (DCS) a celého
projektového zpracovani kompletni elektroCasti
pro nas zajiStuje ruska firma SPbEK. Dodavku
systému fizeni kvality (QCS) pak firma Honeywell.
Parokondenzacni a ventilacni systém dodala ital-
ska firma Lario Energy a celou transportni a balici
linku firma Haintz Ciny.

Soucasti kontraktu bylo i zajisténi kompletniho
financovani celého projektu.

- Ing. Eduard Mikulka, projektovy manazer -
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ai presto je dosahovano garantovanych paramet- . -1
ri a pozadované kvality. Dal$i nespornou vyhodou ™ '
tohoto zafizeni je Uspora energie, jelikoz vystupni 1 "
susina papiru z filmového lisu je o cca 10 % vy3Si “'F! i

nez v piipadé pouziti kliziciho lisu. CoZ se nasled-
né stejnym dilem projevuje na uspofe v energii
vynalozené na suseni papiru, a také na elektrické
energii. Spolu s filmovym lisem byla dodana pfi-
pravna Skrobu s pfipravnou teplé vody pro filmovy
lis. Pro tuto technologickou aplikaci byl vyvinut
tlakovy filtr profiltraci Skrobu pro aplikaci na filmovy
lis. V soucasné dobé je projekt ve fazi zkuSebniho "=
provozu s pfipravou nagaranéni zkousky. i -

1

o

e

- Ing. Ondfej Vozar, projektovy manazer -

www.papcel.cz
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Filmovy lis ma za Ukol nanaseni kliZiciho média
stejnomérné a v davkovaném mnozstvi na pro-
chézejici pas papiru. Dvé nanaseci hlavy nana-
Seji klizici médium na lisové valce a ty potom pre-
vadéji klizici médium, aniz by tvofily kaly v nana-
Secim misté, na prochazejici pas papiru. Zafi-
zeni je umisténo mezi piedsouseci a dosouseci
Casti.

Filmové lisy byly jiz instalovany a jeden z nich byl
nasledné zprovoznén na stroji pro vyrobu flutingu
alinerl v Turecku. Druhy ¢eka na svoje zprovoz-
néni v zavodé na vyrobu stejného sortimentu
v Rusku. Parametry téchto zafizeni jsou v tomto
pfipadé téméF stejné.
V/yrobni program: fluting, testliner,
kraftpaper imitation

Plo$na hmotnost papiru: 90-200 g/m’
Konstrukéni rychlost stroje: 750 m/min.
Provoznirychlost: 650 m/min.
Sitka papiru: 2550 mm
Prlimér pohyblivého valce: 1005mm
Prlimér pevného vélce: 1000 mm
NanéseniKliZidla: do3,5g/m’
na kazdou stranu pfi susing: 10-15%
Ovladani filmového lisu: hydraulicky

Vyhody filmového lisu oproti klizicimu lisu
Lepsi kontrola mnoZstvi nanosu na papir; nanos
Skrobu neni pfimo zavisly na jeho koncentraci,
protoze mnozstvi nanosu je fizeno pfimo pou-
Zitim typu nana3eci tyce, tzv. rakle. Diky tomu je
také mozné aplikovat rizné natéry na stranu.
Vizhledem k vy$3i koncentraci Skrobu (15 %) do-
chazi k vyrazné Usporfe pfi suSeni papirového
pasu v dosouseci Easti.

Papir v tomto pfipadé obsahuje az 0 50 % méné
vody, coz se stejnym dilem odrazi na spotiebo-
vané péafe. Vyhodou je také aZ o polovinu kratsi
dosouseci ¢ast. Tim i menSi instalovany pfikon
a mensi spotfeba elektrické energie na 1 tunu
produkce. V neposledni fadé je vyhodou moz-
nost jeho pouZiti u vysokorychlostnich stroji nad
1000 m/min. Neni nijak limitovan ani minimalni
rychlosti stroje. Naproti tomu kliZici lis je limito-
van rychlosti stroje do 800 m/min.

V soucasné dobé je jeden filmovy lis provozovan
v turecké papirné Dunapack Dentas. Prakticky
ihned po zprovoznéni bylo dosazeno vSech ga-
rantovanych parametrd, a to zejména v oblasti
mnozstvi nanaseného média v rozsahu 1-3,5¢
nam’na 1 stranu.
Néanos po Sifce je
rovnomérny, coz
je patrné z méfe-
feného profilu
plodné hmotnosti
napfic, kde je do-
sahovéno 2 sig-
ma=0,9-1,1gna
m’ bez ohledu na
to, jestli je nebo
neni filmovy lis
provozovan. Pro
Uspésné provo-
zovani filmového
lisu je nutné dodr-
zovat hygienu
tohoto zafizeni.

- Filmovy lis a jeho vyhody - v roce 2013 realizovany dvé instalace stroje

Musi byt udrzovano v naprosté Gistoté. Znegis-
téné lisové valce od zaschlych zbytk( média se
nasledné projevuji v podobé nerovnomérného
nanosu, coz se nasledné projevi v nerovnomeér-
nych mechanickych vlastnostech napfi¢ vyrabé-
ného sortimentu.

- Ing. Ondrej Viozar, projektovy manazer -

- Dalsi projekt na demontaz a premisténi kompletni S/H papirenské linky

z Norska do Egypta - PAPCEL zvySuje podil sluzeb v oblasti dodavek S/H

0d zacatku letosniho roku pusobi v PAPCEL,
a.s. nova prodejni skupina, zamérena pouze
na prodej S/H papirenskych linek. Spole¢nost
PAPCEL nabizi dlouhodobé kromé sluzeb
v oblasti dodavek novych strojnich technolo-
gii také sluzby v oblasti prodeje “second-
hand” strojniho zafizeni. Rada v sou¢asnosti
realizovanych projektti je kombinaci dodavek
nového strojniho zafizeni a ”second-hand”
papirenské linky. Nakup starsSich stroji vy-
zaduje vyssi naroky na prace inzenyringu a
organizaci praci spojenych s demontazi,
instalaci a uvedenim do provozu. Koneénym
zakaznikim vSak zarucuje zlepSeni kvality
papirenskych provozu pii podstatné nizsich
investicnich nakladech a rychlejsi navrat-
nostiviozeného kapitalu.

Jednim z dal$ich projektd je kompletni pfemis-
téni S/H papirenskeé linky z Norska do Egypta.

www.papcel.cz

V prosinci 2012 byla podepsana smlouva se za-
kaznikem z Egypta na kompletni demontaz a pfe-
misténi second-hand papirenského stroje z Nor-
ska. Do dubna roku 2013 probihaly pfipravné a
inventarizaCni prace, byl proveden kompletni mo-
nitoring stavu PS a veskerého pfisludenstvi véetné
inventarizace nahradnich dill. Od dubna 2013
probihala viastni demontaz, baleni, nakladka do
kontejnert a priib&Zné odesilani k zakaznikovi do
Egypta. Projekt byl ukon€en v srpnu tohoto roku.
Plvodni produkce stroje byl kraftliner v gramazi od
80 - 200 g/m’, roéni vykon stroje 170 000 tun papi-
ru pfi maximalni pracovni rychlosti 800 m/min. Sife
sitové stoluje 5,55 m.

své historii demontoval. Kromé Fizeni praci spo-
jenych s demontaZzi spole¢nost zajiStovala zna-
Ceni, baleni, celni odbaveni a veSkeré prace spo-
jené s nalozenim a dopravou zafizeni po mofi
v kontejnerech az do mista uréeni.

Rozsah demontovaného zarizeni: kompletni PS
od natoku po navije¢, dvé previjecky, konstantni
¢ast, chemické hospodarstvi, balicka roli véetné
systému prepravy roli a fezacky dutinek.
Celkovym rozsahem demontovaného zafizeni,
rovnéz i velikosti PS 5 se jedna o dosud nejvétsi
demontovany papirensky stroj v historii PAPCELu,
coz doklada i mnozstvi expedovanych kontejnert
vpoctu179ks.
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- Vyuziti kamerového systému v praxi - poprvé na projektu demontaze v Norsku

V ramci zlepSovani sluzeb v oblasti montazi a de-
montazi papirenskych strojii nabizime nasim za-
kaznikiim zavedeni monitorovaciho kamerového
systému. Systém mlze byt vyuZit i pro sledovani
nam svéfenych prostord, a to napfiklad z hlediska
monitoringu uskladnénych materidl(i a zafizeni.
Ktomuto Ui¢elu jsme na zakladé rozhodnuti vedeni
spolecnosti zakoupili IP kamerovy set.

Zaznam pomoci kamer a jejich pfisluSenstvi jsme
poprvé na zkousku vyuzili pfi demontézi second-
hand stroje v Norsku pro naSeho vyznamného
egyptského zakaznika.

Hardware kamerového systému;

IP kamera z demontéze PS v Norsku
Co takovy kamerovy systém umi a co nam
pfinese?

Pro "on-line” snimani a zaznam pouzivame kame-

ry ve vysokém rozliSeni. Nékteré z téchto kamer |

jsou opateny 20-ti ndsobnym optickym zoomem
aautomatickym natacenim 0 360°. Kamerovy sys-
tém je mozné ovladat tzv. na dalku pomoci spe-
ciélniho SW. Systém je navrzen do venkovniho
i vnitfniho provozu s teplotou do -40°C. Komunika-
ce mezi kamerami a hardwarem probiha pomoci
Wi-Fi. V pfipadé stinéni signalu, napf. jefabem,
systém fesime pomoci UTP kabelli nebo zvyse-
nim po¢tu Wi-Fi zafizeni.

Na kamerovy systém mohou vzdalené nahlizet
nasi zékaznici, zaméstnanci PAPCELu, dodava-
telé, aj. formou tzv. klientd, a to pomoci webového
prohlizece nebo programu nainstalovaném v PC
nebo na mobilnich zafizenich (tablety, chytré tele-
fony, atd.). Kromé toho je mozné pfistupovat na
kamerovy zaznam, vytvéfet a exportovat videa i
fotky. Kazdy klient mé vytvoren svij viastni Ucet,
kde jsou nastavena prava pro pfistup.

Ukézka zoomu nataceci kamery z demontaze v Norsku

Vyhody kamerového systému:

» On-line zdznam probihajicich praci (montaz,
demontaz) véetné zaznamu, umozriuje detail-
ni kontrolu nad projektem.

» Hlidani skladovych prostor.

» Kamerovy systém 3etfi naklady na sluzebni
cesty. Pri vyuziti natacecich zoomovacich ka-
mer je mozné snimat probihajici technicko-
stavebni procesy a online na dalku fidit a sle-
dovatprojekt.

» Preventivni FeSeni proti pracovnim Grazam.

» Zajisténi objektu z hlediska bezpenosti a
ochrany majetku.

» Zé&znam pracovni teploty, to se tyka napf. sta-
vebnich praci.

» Jako benefit na konci projektu pfedavame na-
§im zakaznik(im zéznam nahraného videa.

» V pfipadé vystavby dlleZitého uzlu, prova-
dime taktéz asosbémy zaznam, ktery se v pfi-
padé souhlasu zakaznika vyuziva pro marke-
tingové referencni materialy nebo pro nahled
na proces vystavby, montaze ¢i demontaze.

» Vyuziti sledovani obrazu kamerovym systé-
mem pro "on-line” pfenos pfi komunikaci a jed-
nani pomoci videokonference a jinych mobil-
nich periferii.

Do budoucna planujeme vyuzit systém pfi Skoleni
zékaznika, najizdéni, garanénich zkouskach, aj.

Fotografie z demontaze PS

- Ing. Petr Fry¢ak, produktovy manazer -

- Kompletni nova linka pripravny latky do Egypta

Vykon linky 220 tun/den

V dubnu 2012 byl se zakaznikem RAKTA,
Egypt podepsan kontrakt na dodavku komp-
letni linky pfipravny latky s vykonem 220
t/den. Linka je uréena ke zpracovani OCC,
AOCC, OMP (pouzité shérové kartony, ame-
ricka stara vinita lepenka, smiSeny shérovy
papirznovin a ¢asopist).

Tato nova pfipravna latky je uréena pro papirensky
stroj €. 3 na vyrobu dvouvrstvych kartoni s moz-
nosti vyuziti jako centralni linka i pro papirensky
stroj €. 1 a 2. Prinosem vystavby této linky je
zajisténi vykonu a Cisté suroviny pro PS a kvalitni
cisténi vyplivu z linky bez ztraty vidken ve vypli-
vech. Dal$im dulezitym faktorem je nizka energe-
ticka naroCnost linky véetné automatizovaného
provozu. Tato pfipravna latky bude umisténa do
kompletné nové samostatné haly o rozmérech
30 x 18 m. Stavbu zajistuje zakaznik. Vystavba
bylazahajenav zafi2013.

V rdmci tohoto projektu zajistuje PAPCEL kom-
pletni dodavku technologie véetné dodavky potru-
bi, elektrocasti, kabelaZe, NN rozvadécl, regulac-
nich prvkd, fidiciho systému. Soucasti linky je za-
naseci dopravnik, rozvidknova¢, hrubé a jemné
tfidéni, frakcionace s mletim dlouhé frakce, Cer-
padla, michadla, lisovéni - odvodnéni jemnych a
hrubych necistot, nizkonapétové rozvadéce, ves-
keré prvky méfeni a regulace, lokélni ovladani
jednotlivych strojd, centralni fidici systém a na-
hradni dily.

V projektu bude pouzita nové koncepce tahace
spletence SN-12, ktera zajistuje spolehlivéjsi
kontinualni taZeni spletence spradatelnych ne-
Cistot z vany rozvlaknovace. VSechna vybérova
fizeni jednotlivych subdodavek byla ukonéena
v prabéhu Cervna 2013. Dodavatelem strojné-
technologického projektu je Erma Elan Enginee-
ring. Elektroprojekt véetné projektu fidiciho sys-
tému zpracovala firma Ingeteam.

Oba projekty byly zpracovany a v ¢ervnu 2013
predany zékaznikovi jako podklad pro vybér mon-
taznich firem. VeSkeré montazni prace zajistuje
zékaznik. Kontrola montaze i odborné fizeni mon-
taze bude provedeno $éfmontéry PAPCELu.
Elektrogast a fidici systém bude montovan pod
dohledem specialistd naeho dodavatele firmy
Ingeteam.

V letnich mésicich byla provedena expedice vétsi
Casti zafizeni. UkonCeni expedice viech dodavek
probéhlo koncem zafi 2013. Po dorugeni této
posledni dodavky bude v Rakté zaCatkem listo-
padu 2013 spole¢né se zakaznikem provedena
kontrola a pfedani kompletni dodavky.

Planovany termin montaZze je od 01/2014 do
06/2014. Uvedeni do provozu je stanoveno dle
harmonogramu od 06/2014 do 08/2014. Na zavér
tohoto projektu budou provedeny garanéni zkous-
kylinky, ato v planovaném terminu do 08/2014.

www.papcel.cz

- Pavel Grossmann, projektovy manazer -
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PAPCEL miri na Blizky Vychod
ASA klizidla pro Mepco, Saudska Arabie

Pocatkem zafi 2013 spole¢nost PAPCEL uvedla
do provozu stanici pro pfipravu ASA klizidla ve
spole¢nosti Mepco v Saudské Arabii. Jde o zafi-
zeni pro PS 1, ktery vyrébi jedno nebo dvouvrstvé
linery, fluting a kryci karton pro vyrobu SDK desek
s vykonem az 15 thod. ze 100 % recyklovaného
materialu. Stroj dosahuje rychlosti az 650 m/min.
pfi §ifi 2,9 mna navijeci.

Zakaznik pozadoval, aby zafizeni bylo ovladano
zDCS papirenského stroje, proto byla konstrukce
stanice pfizplsobena tomuto pozadavku a fidici
software si zhotovil zakaznik na zakladé popisu
funkce jednotlivych provoznich reziml zafizeni.
Stanice ASA je koncepéné feSena jako kompakini
blok, jehoZ veSkeré prvky jsou umistény v nosném
nerezovém ramu. Tato koncepce velmi zjednodu-
Sila montaz zafizeni, ktera spoCivala pouze v pfi-
vedeni médii a napojeni vystupnich tras od stanice
k davkovacim boddm. Zdrojem ASA koncentratu
jsou 1000 IBC kontejnery a Skrob je ke stanici
pfivadén z hladinové nadrze. Nutnost pouZit hladi-
novou nadrz pred stanici ASA vyplynula z koncep-

ce stavajiciho rozvodu kationického Skrobu K jiz
existujicim davkovacim bod(im PS 1.

Béhem optimalizace rezimu v ramci zku$ebniho g
provozu zafizeni bylo mozno dosahnout nizsi
spotfeby ASA proti pivodni stavajici technologiipfi =
zachovani pfedepsanych pozadavkd na zaklizeni - |
kryciho kartonu pro SDK. Ridici software umoz-
fuje obsluze PS 1 snadno a rychle ménit setpoint
pro davku ASA, pomér ASA proti Skrobu, plynulou
regulaci obou komponent v zavislosti na okam-
Zitém vykonu PS 1, regulovat teplotu Skrobu vstu-
pujiciho do emulgaéni turbiny, monitorovat proud
motoru emulgacni turbiny, méfit pritoky ASA
emulze pro kazdou vrstvu, sumarizovat spotfebu
ASA a Skrobu a zobrazovat trendy jednotlivych
regulatord a snimacu technologickych velicin.

Zadani zakaznika bylo spinéno. Jde o vibec prvni

technologické zafizeni, které spole¢nost PAPCEL

instalovala v Saudské Arabii, véfime, Ze vSak
budou nasledovat dalSi projekty vdaném teritoriu.

- Ing. Zdenék Horacek,

specialista chemizace PS -

Vyuziti termokamery v projektech

V ramci zlepSeni kontroly dodavanych za-
fizeni je v projektech nové vyuzivana ter-
mokamera od spolecnosti Fluke. Zafizeni
se pouziva zejména pii montazich a zpro-
voziovani technologickych celkd, dale
pak pro preventivni predchazeni vzniki
zavad a to véasnym upozornénim napfi-
klad na nevhodné chovani obsluhy, ne-
dostate¢né mazani, chlazeni v ramci zvy-
Sené teploty daného mista.

Jedna se zejména o pohony, ¢erpadla, mi-
chadla, stroje a zafizeni pouzivajici k utés-
néni pracovniho prostoru ucpavky. Déle
kontrolujeme vliv okolniho prostfedi na za-
fizeniavyrabény sortiment, rozlozeni teploty
v suSicich valcich, uniky tepla ze zakrytu,
teplotu latky a elektrické ¢asti stroji jako
napf. silnoproudé rozvadéce.

V posledni fadé je mozné termokameru
pouZit pro snimani tepelnych tnikd z budov.
Pro vyhodnoceni termovize vyuzivame soft-
ware nainstalované na PC, které je sou¢asti
kompletu vlastni termokamery.

- Ing. Petr Frycak, produktovy manazer -
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Hledame nové obchodni manazery nebo nové obchodni zastupce,
kteri budou zajiSt'ovat primy prodej pro nasi spole¢nost v téchto statech:

LELERRE R

t Analyza (Vice informaci o profilu kandidat( naleznete na nasich webovych strankach: www.papcel.cz)
e,ektfg',f,‘;tvf,ﬁ L Evropa: Stredni a Latinska Amerika: ~ Severni a jizni Afrika: Blizky vychod a Asie:
ventilace » * Polsko * Mexiko * Jihoafricka republika o ran
v Dentasi E  Francie e Peru * Indonésie
n * Chile . . .
B « Venezuela Kontaktujte nas: marketing@ papcel.cz

PAPCEL, a.s., Uni¢ovska 132, 784 10 Litovel
www.papcel.cz tel.: + 420 585 152 169, fax: +420 585 343 001, marketing@papcel.cz, www.papcel.cz
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