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Uspésna spoluprace se skupinou Nikol-Pack, Rusko

V prosinci 2013 podepsal litovelsky PAPCEL
nové smlouvy na dodavky strojniho zafizeni
do dvou linek pfipraven latky a pro linku papi-
renského stroje s jednou z nejvétsich papi-
renskych skupin v Rusku, spoleénosti Nikol-
Pack, vyznamnym ruskym vyrobcem krabi-
cového papiru, dutinkového papiru a stiesni
lepenky.

Dodavky jsou rozdéleny na dva papirenské pro-
vozy tohoto koncernu a ve svém objemu presa-
huji 3 miliony USD. V prvnim pfipadé se jedna
o0 modernizaci linky v zavodé Nikol-Pack v ruské
Muromi. PAPCEL doplni zafizeni do linky pfi-
pravny latky a doda s/h previjecku se systémem
okrajového ofezu papiru. Muromsky zavod rov-
néz zakoupil novy systém pro davkovani Skrobu
do papirenské latky.

Ve druhém pfipadé bude doplnéna linka
pfipravny latky v zavodé v UCalech. Zakaznik se
zde rozhodl pro Upravu systému rozvlakiovani
sbérového papiru. Kombinat Nikol-Pack je sta-
lym zakaznikem spole¢nosti PAPCEL.

V roce 2011 probéhly na papirenském zavodé
v UCalech Uspésné garanéni zkousky projektu
modernizace vyrobni linky na vyrobu jedno-
vrstvych a dvouvrstvych kartond. Diky generalni
rekonstrukci je dnes zakaznik schopen vyrabét
papiry s roéni kapacitou vyroby az 120 000 t/rok,
coz je vice nez byl garantovany vykon pfi pro-
vedeni rekonstrukce vroce 2012.

Na provoze v Niznim Novgorodu byla dale v roce
2012 zprovoznéna s/h previjecka.
Zéakaznik poptaval previjecku do linky na vyrobu

papiru o plodné hmotnosti 200 - 500 g/m’ vlednu
2012 byl podepsan kontrakt na jeji dodavku. S/h 72

pfevijecku od firmy Beloit z polské Poznané bylo
nutné modernizovat. Pivodni stejnosmérny po-
hon byl nahrazen stfidavym pohonem dimenzo-
vanym pro nové parametry a byl dodan i kom-
pletni novy fidici systém. Celkové byla previ-
jecka pfizplsobena novym poZadavkim, pre-
devsim byla provedena celkovd Uprava na
zrcadlové provedeni, byla dodana nova fezaci
sekce a odsavani okrajovych ofezli se sekacim
ventilatorem, separatorem natrhaného papirové-
ho pasku a s filtrem prachu. Nova fezaci sekce
déli papirovy pas o Sifce 2 100 mm az na 25
kotoucu.

V terminu od 27. 2. do 5. 3. 2013 byly provedeny
garan¢ni zkousky a ovéfeny garantované para-
metry pfevijecky. Zkousky probé&hly pIné v sou-
ladu s kontraktem a s konkrétnimi pozadavky

zakaznika. Zafizeni je plné provozuschopné !

a jeho funkce odpovida garancnim podminkam
uvedenym v kontraktu. VeSkeré vykonnostni
i kvalitativni parametry byly uspésné spinény.
Zkouskou bylo ovéfeno, Ze previjeCka zabez-
pecuje kvalitu produktu pfi fezu kartdnu gramaze
400 g/m” na kotouge o §ifce 90 mm a priméru az
1200 mm.

- Ing. Ladislav Rehak, technicky Feditel - L__
- Ing. Martina Pavlikova, vedouci marketingu - g‘

since 1950

- Nova pripravna

ASA klizidla do Izraele

V Unoru 2014 podepsala spole¢nost PAPCEL
novou smlouvu o obchodnim zastupovani pro trh
Izraele s firmou TAG Specialty Products. Ve
spolupraci s novym obchodnim zastoupenim se
podafilo jiz v bfeznu 2014 realizovat prvni re-
ferenci na tomto trhu, pfedmétem dodavky bude
nova stanice pro pfipravu ASA klizidla. Zafizeni
pracuje na principu tvorby emulze typu “olej ve
vodé”, kdy jednu &ast tvofi ASA koncentrat a dru-
hou roztok kationickeho Skrobu.

Novou dodavkou do Izraele PAPCEL rozsifuje
portfolio dodavatelskych zemi a pocet svych
referencina trzich Blizkého vychodu.
Jihozapadni Asie, resp. regiony Asie, dnes patfi
po Ruské federaci a rusky hovoficich zemich ke
kli€ovym prodejnim teritoriim spole¢nosti.

- Rekonstrukce natoku v Ekvadoru

V bfeznu 2014 byla podepséana nova smlouva se zakaznikem z Ekvadoru na provedeni
rekonstrukce spodniho natoku papirenského stroje. Papirna vyrabi 300 tun papirli pro vyrobu
obalovych materiali denné. Do stavajiciho zadniho dilu natoku (mezi difuzor a manifold) bude
doplnén novy rozvodny blok pro fizeni CD profilu pomoci fedici vody, ktera je do natoku pfivedena
z rozvodné trubky vody pfes regulacni ventily. V projektu bude pouzito technické feSeni
“GOROSTIDI". Zékaznik diky této rekonstrukci zvysi kvalitu vyrabéného papiru. Vytokova Sife
natoku ¢ini 4 600 mm.

Princip fizeni pficného profilu pomoci fedici vody

www.papcel.cz



- Zakazka pro bélorusky Sklov se posunula do faze realizace
[ — —

V listopadu 2012 uzaviel PAPCEL s firmou
Zavod Gazetnoj Bumagi Sklov doposud
nejvétsi kontrakt v hodnoté 69 mil. EUR.
PAPCEL se stal generalnim dodavatelem
zavodu “na kli¢”, ktery bude umistén na
pozemku stavajiciho zavodu “na zelené lou-
ce”. Bude zde vyrabén dekorativni papir sor-
timentu 60 - 110 g/m’ s roéni kapacitou 30 000
tun. Konstrukeni rychlost stroje je 1 000 m za
minutu. Dekorativni papir je uréen pro potah
drevovlaknitych desek - laminati na vyrobu
nabytku. Upravou nové kapacity vyroby pa-

3D model zavodu:
- sklad shérového papiru

piru dojde ke zvySeni rentability stavajici - linka pfipﬁvr;y{étky
Y 4 &ini éné ino- - papirensky stroj
vyroby, ktera €ini 40 000 tun ro¢né novino _ SKiad hotovs procdukce

vého papiru.

Predmétem dodavky je vystavby nové haly
o rozmérech 240 x 36 m, véetné dvou mosto-
vych jefabu, kompletni strojni technologie:
pfipravna latky, chemie, papirensky stroj
véetné vSech prislusenstvi, previjecka, balici
linka, veSkera manipulacni technika, bruska
valcd, vibraéni diagnostika loZisek.

Pro kontrolu kvality vyroby bude dodéno kom-
pletni vybaveni laboratofe. Soucasti dodavky
je také doplnéni stavajici €istirny odpadnich
vod, feSeni pristupovych komunikaci, zelez-
nicni vlecky, ozelenéni okoli stavby, nova
kotelna o vykonu 15 tun pary za hodinu se
systémem rostového spalovani biomasy. Ta
bude umisténa v nové samostatné hale s oce-
lovou konstrukci a panelovym oplasténim o roz-
mérech 37 x 14 mavyskou 21 m.

3D model nové kotelny

Ve vazbé na umisténi kotelny bude nutné
provést premisténi chladice stavajici koge-
neracni jednotky.

Po podpisu smlouvy byly zah&jeny pfipravné
prace spojené s povolenim stavby, proveden
geologicky prizkum vytyéeného pozemku, pfi-
prava podklad( pro zpracovani projektu stavby
a strojné-technologického projektu. Byla prove-
dena vybérova fizeni dodavatele strojné-tech-
nologického projektu, dodavatele projektu komplet-
ni stavby. Byla také zahajena vybérova fizeni
dodavatelli stavby.

Jako dodavatel pfipravy stavenisté a spodni
stavby byla vybrana béloruska stavebni
spolecnost Stroitelnyj Trest No. 12 se sidlem
v Mogilovu. Do konce roku 2013 tato stavebni
firma provedla pfipravné stavebni prace,
zhotovila pfipojky vSech siti. Bylo provedeno
kompletni oploceni vytyeného pozemku pro
stavbu v délce 930 m. V lednu 2014 byly
zahajeny stavebni prace na fundamentech haly
technologie a skladud. Navazovat budou prace na
vrtanych pilotech, zékladech pro papirensky
stroj, pfipravnu latky a kotelnu.

V poloviné roku 2014 bude zahajena montaz
haly technologie. Zacatkem letoSniho roku
probéhly jiz prvni expedice dodavek. V unoru
a bieznu byly expedovany stroje pfipravny latky.
Ve druhé poloviné roku 2014 bude zahajena
montaz nové kotelny. V letoSnim roce bude
uveden do provozu filtr press, umistény ve
stavajici COV.

- Pavel Grossmann,
projektovy manaZer -




Kromé strojnich dodavek a sluzeb v oblasti
papirenského primyslu se dnes spolecnost
PAPCEL zaméfuje rovnéz na oblast vlastniho
zpracovania vyroby oball a kartonaze.

Své sluzby nabizi také vyrobcum vinitych
lepenek, pytlu, sackl, kartonovych krabic
aoballi (kartonaze obecné).

Nékup vstupnich surovin (obalovych papir(i)
dnes pro vyrobce kartond a vinitych lepenek
predstavuje pfiblizné 50 % z celkovych nékla-
dovych vstupt nezbytnych pro zajisténi vyroby.
Rada vyrobcli hladkych nebo slepovanych
vinitych lepenek, ktefi se nasledné zabyvaji
samotnym zpracovanim a vyrobou oballi, dnes
proto zvaZzuje rozsifeni svych ¢innosti a zajima
se 0 vystavbu vlastniho papirenského zavodu,
vstupni surovinou. Limitem pro kone¢né roz-
hodnuti postavit si vlastni papirensky stroj je
v mnoha pfipadech vysoka zavislost na
dodavatelich papirt, proménlivd nebo nizka
kvalita jejich produkce a cenova politika. Nakupni
cena papiru je rovnéz vysoce ovlivnéna doprav-
nimi naklady. Vétsina firem provozujicich viastni
zvliiovaci a vysekové stroje dnes fedi investice
do zajisténi vlastni vyroby papiru a vyrobni
nezavislosti.

Jste-li kartonazka zvazujici vystavbu vlastni
papimy, spoleénost PAPCEL Vam nabizi nejen
dodavky vlastni strojni technologie, ale také
moznost kompletniho FeSeni investice, véetné
projektu a stavby. V rdmci investicni vystavby
nabizime sluzby v dodavkach novych strojnich

technologii do novych nebo stavajicich vyrob-
nich hal, nebo rekonstrukce second-hand papi-
renskych linek, jejich dopInéni a instalaci do no-
vych nebo stavajicich vyrobnich hal.

V ramci vystavby papirenskych zavodu nabi-
zime:

» zpracovani studie proveditelnosti, busi-
ness planu a vypoCet navratnosti projektu,

» organizaci jednani s bankou a zajisténi
financovani projektu exportnim Gvérem
nebo formou akreditivu a bankovni zaruky;
pojisténi projektu,

» zpracovani kompletniho technologického
feSeniinvestice,

» zajisténi strojnich dodavek (zafizeni do
pfipravny latky, papirenského stroje, mani-
pulace s rolemi, zasobovani teplem, parou,
apod.),

» dopravu, baleni, znageni zbozi, celni sluzby,

» v pfipadé odkupu second-hand papirenské
linky - zajisténi koupé stroje, demontaz, zna-
¢eni, baleni, vykresové dokumentace, do-
pravy, celni sluzby,

» zpracovani strojniho projektu a projektu
prostavbu,

» stavebni vystavbu - dodavky konstrukce
haly, vystavbu haly a stavebni dozor, vystav-
bu vnitfni a venkovni infrastruktury,

» zakladni a detailni inzenyring - sluzby spo-
jené s fizenim projektu, jednani se subdo-
davateli, zajisténi kompletni vypoctové a vy-
kresové dokumentace,

» zajiSténi montaze, uvedeni do provozu
aprovedeni garanénich zkousek,

» nabizime rovnéz vlastni technologii pro vy-
robu karton(i a natiranych lepenek.

- Greenfield projekty - vystavba spolecénych podnikt v zahranici

Modely financovani projektu:
1/ Uvérové financovani do 85 % objemu
kontraktu, zbytek vlastnimi zdroji:

» moznost ziskani Uvérovych prostfedkli z
Ceskych bank s podporou exportni garanéni
pojistovaci spole¢nosti EGAP pfimo inves-
torovinebo mistni bance,

» Urokova sazba a pojisténi projektu dle kon-
krétniho pfipadu v zavislosti na hodnoceni
Zadatele ajeho bonity,

» termin Uhrady Uvérd se pohybuje v rozmezi
10 let. Zahdjeni prvnich plateb Uvéru po
6 mésicich od uvedeni zafizeni do provozu.

2/ Financovani projektu formou akreditivu a
bankovni zaruky.
Priklady projektu realizovanych s podporou
exportniho financovania pojisténi EGAP:
» novy PS5, 000 Mayak-Technocell, Penza,
Rusko,
» rekonstrukce PS, OO0 Nikol-Pack, Ucaly,
Rusko,
» vystavbaPS 2, OAO Mayak, Penza, Rusko.

PAPCEL m(Ze v ramci realizace projektu vystu-

povatvroli:

» generalniho dodavatele projektu “na kli¢”,
veetné fizeni vSech praci souvisejicich s fi-
nancovanim projektu, provedeni v3ech
stavebné-inzenyrskych praci v pfipadé vy-
stavby “na zelené louce”. NaSimi subdoda-
vateli mohou byt domaci firmy (stavebni,
montazni, aj.), nékdy i sam zakaznik.

——

:vyww.papéél.cz

R E TSI

- Ing. Martina Pavlikova, vedouci marketingu -



TECHNICAL

- Hydraulické natoky

V dusledku zvySujicich se pozadavku na kvalitu
vyrabéného sortimentu ze strany papiren, zvy-
Sujicich se narokd na rovnomérnost pficné
a podéiné plosné hmotnosti, se v nasich pro-
jektech stéle vice objevuji pozadavky na insta-
lace hydraulickych natoku.

Jednimz nich je natok dodavany v ramci projektu
navystavbu dekoraénich papirti v Bélorusku.

Hydraulicky natok pracuje bez vzduchového
polStafe, jeho vnitini prostor je zcela zapinén
papirovinou, ktera neni ve styku se vzduchem.
Hlavni rozdil mezi doposud vyrabénymi hydrau-
lickymi natoky, spociva v zabudovani redici
desky mezi manifold a stupriovity difuzorovy
blok. VloZenim fedici desky mezi tyto dvé &asti
se mnohonasobné zlepsi pfi¢ny profil. Pro dalsi
zlep3eni pficného profilu je nutné vyuZziti auto-
matické regulace s krokovymi ventily pro fedici
vodu. K automatickeé regulaci pfi¢ného profilu do-
chazi dle Udaju z méficiho ramu. Pouzitim auto-

matické regulace fedici vody do natoku dochazi
ke zlepeni pozadované odchylky ploSné hmot-
nosti v pfiéném sméru 20. Standardné je garan-
tovana smérodatnd odchylka pfiéného profilu

graméaze 20 v hodnoté g/m’; jeji hodnota pro ga-
rance se odviji dle vyrabéného sortimentu.

- Pavel Dvorak, konstrukce -

Zabezpeduiji klidny a stabilni prichod papiru pres
lisovou Cast. Spolecnost PAPCEL méa v sou-
¢asné dobé v nabidce tfi typy prevadécich valcu,
liSicich se konstrukci a pozici v lisové ¢asti.

Mokry transferovy valec (obr. 1) stabilizuje
dréhu papiru pfi pfechodu papiru mezi lisy.
Obvykle se umistuje na pozici plsténce-vodiciho
valce v misté, kde pfechazi papir volné z pred-
chazejiciho lisu. Pres perforovany plast trans-
ferového valce je vytvaren podtlak v misté dotyku
papiru s valcem, respektive plsténcem. Papir je
pfichycen k plsténci, a tim je zamezeno, nebo do
znacné miry omezeno vinéni papiru pfed vstu-
pem do NIPu lisu. Podtlak ve valci je vytvaren
vyvévou. Voda odséata valcem je zachycovana
v separatoru.

Zakladem konstrukce transferového valce je
nosnikonosna trubka s otvory pro odvod vzdu-
chu. Na nosniku je pfes loziska uchycen per-
forovany plast. Vakuum se vytvaii pouze v misté
dotyku papiru s valcem. Tento prostor, saci ko-
mora, je vymezen tésnicimi hraditky. Saci
komora se vzdy vytvafi pro kazdy stroj zvI&st
podle geometrie papiru. Hraditka jsou tésné
dotldCena k perforovanému plasti, aby bylo
zajisténo dokonalé utésnéni komory. Pouzitim
transferového valce pied lisem se zabrariuje
vinéni papiru na vstupu do NIPu, a tim se zna¢né
omezuje vznik vad a zvySuje celkova kvalita
papiru.

Suchy transferovy valec, obdobné jako mokry
transferovy valec, stabilizuje drahu papiru. Ale na
rozdil od mokrého valce se umistuje na konec
lisové Casti a stabilizuje papir na vstupu do susici

4] www.papcel.cz

- Nova koncepce transfer valci

Casti. Obvykle se umistuje na pozici sitovodiciho
valce prvni susici skupiny v misté, kde pfechazi
papirvolné z lisu do susici ¢asti. Funkce suchého
transferového valce je obdobna jako u mokrého
valce, pouze podtlak je vytvaren ventilatorem
bez vodniho separatoru.

Saci komora je pouze v misté styku papiru
s valcem a je vymezena tésnicimi listami, které
vzhledem k umisténi valce na zaCatku susici
sekce, jsou pevné a nejsou vihéeny.

Pouzitim suchého transferového valce je dosa-
Zeno stejnych vysledkd jako u mokrého vélce. To
omezivznik vad a zvysi celkovou kvalitu papiru.

Minitransfer roll, na rozdil od pfedchazejicich
valc, slouzi pouze k transferu zavadéciho pas-
ku pfi zavadéni papiru v lisové ¢asti. Pouziva se
k sejmuti zavadéciho pasku z plsténce a transfe-
ru na dalSi pozici, napf. plsténec nasledujiciho
lisu. Pro sejmuti zavadéciho pasku je vyuzito
vétsi adhezni sily na povrchu zavadéciho vélce
nez na plsténci. Minitrasfer roll ma vlastni pohon
a pracuje pouze pfi zavadéni papiru. Pfi bézném
provozu je vélec v klidu v parkovaci poloze. Pfi
zavadéni je valec pomoci elektromotoru rozto-
¢en na synchronni otacky stroje. Potom je pomo-
ci pneumatického valce pfemistén do pracovni
polohy - na dotyk s papirem. Vlivem vétsi adhez-
ni sily na povrchu gumového potahu valce je
zavadéci pasek valcem zachycen.

Pro zvétSeni adhezni sily je povrch valce vihcen
vihgici stfickou. Z povrchu vélce je zavadéci
pasek sejmut Skrabakem, ktery je soucasti mini-
transfer. Ve Skrabaku jsou zabudované vzdu-
chové trysky usmérfiujici drahu pasku do nasle-
dujici pozice.

TRADITION

SACI KOMORA

Obr. 1- Mokry
prevadéci valec

1 - perforovany plast
2 - uloZeni

3 - nosna trubka

4 - tésnici hraditka

Pohyb $krabaku a pfitlak je ovladan pneuma-
tickym méchem. Minitransfer roll se s ispéchem
vyuziva pro lisy se dvéma plsténci a pro pfipad
presnéjSiho sméfovani zavadéciho pasku do
dalSich pozic.

Obr. 2 - Mini
prevadéci valec

1 - transferovy valec

- Skrabak

- pfitlak Skrabaku

- pohon vélce

- nosné paka

- pneumaticky valec

- vihcici a ofukova stficka
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Lisova c¢ast - porovnani jednotlivych typi lisovych casti na strojich
pro vyrobu vinité a kryci vrstvy vinité lepenky

Spole¢nost PAPCEL m& v souCasné dobé
instalovany tfi typy usporadani lisovych casti
pro uvedené druhy papird.

Prvnim typem je lisova €ast tvofena dvéma
prabéznymi lisy (obr. 1). Oba lisy maji spodni
i horni vedeni odvodnovaciho plsténce. Maxi-
malni pfitlak na obou dvou lisech je 110 a 140
kN/m. Lisové valce maji pramér 720 mm pfi Sifce
vyrab&ného papiru 2 500 mm. Tato koncepce
lisové Casti je vhodna zejména u pomalobéznych
strojl s provozni rychlosti do 250 m/min.
Plvodné byla tato lisova Castinstalovana také na
PS 2 v Zimrovicich, Ceska republika (do rekon-
strukce v roce 2012) a v soucasne dobg je insta-
lovana déale v Bélorusku v zavodé v Casnikach.
Dosahovand susina na této lisové Casti pfi
rychlostech do 300 m/min. je 46 aZ 48 %. Pfitlak
lisovych vélct je zajistovan hydraulickym
systémem. Lisovy impuls je v tomto pfipadé
50 kPa.s za celou lisovou ¢ast. K zavadéni pres
lisovou East je pouzit tlakovy vzduch a lankové
zavadéni. Celkovy pocet lisovacich zén, tzv.
NIPd, jsou dvé.

Tento typ lisové Easti mize byt oznacovan jako
zastaraly, nicméné z hlediska navratnosti na
strojich do 250 m/min. je stale aktualni.

DalSim typem je lisova ¢ast opatfena snima-
cim lisem a dvéma pribéznymi lisy s rozsire-
nou lisovaci zénou, tzv. Jumbo lisy (obr. 2).
Tato lisové East pracuje v soucasné dobé na
papirné Ucaly. Jumbo lisy jsou lisy opatfené
spodnim i hornim vedenim plsténce. Lisové
valce Jumbo lisu maji primér 1 350 mm. Stroj
pracuje pfi rychlosti 500 m/min.

Pritlak lisovych valcd je zajistovan hydraulickym
systémem. Maximalni pfitlak na Jumbo lisu je
250 kN/m. Z dGvodu vy$Sich piitlakt a rychlostije
lisova Cast vybavena systémem chlazeni
lisovych valc(. Lisovy impuls je v tomto pfipadé
60 kPa.s. Celkovy pocet lisovacich NIPU je ffi.
K zavadéni pfes lisovou ¢ast se pouziva tlakovy
vzduch alankové zavadéni.

Poslednim typem lisové Casti, které byly v pos-
ledni dobé uvedeny do provozu je spojeni
dvounipového kombi lisu a tzv. botkového
lisu (obr. 3).

Kombi lis je sestaven ze snimaciho valce, ktery
snima plnou §ifi papiru ze sitové Casti, dale pak
centralniho valce a pfitiacného valce. Botkovy lis
je opatfen jednim valcem pevnym, tzv.
modulovym.

Modulovy vélec obsahuje botku s hydrodyna-
mickym profilem pro rovnomérné rozlozeni za-
téZe. Instalaci botkového lisu zpravidla dochazi
ke zlepSeni susiny za lisovou &asti, snizeni
spotfeby pary, zvySeni produkce, zlepSeni efek-
tivity a plynulosti béhu a také zlepSeni fyzikalné-
mechanickych vlastnosti.

Tento typ lisové ¢asti v soucasné dobé pracuje
na PS 2 Mayak (obr. 3) pfi rychlosti 700 m/min.
Pritlak lisovych valcl je zajistovan hydraulickym
systémem a tento systém je rozSifen o zajisténi
centralniho obéhového mazani lisové asti a sa-
mozfejme je také lisova Cast vybavena systé-
mem chlazeni lisovych valc. Maximalni pfitlak
na botkovém lisu je 1 000 kN/m. Zavadéni papi-
rového pasku je zajiSténo pomoci zavadécich
Skrabak( napojenych na tlakovy vzduch. Za
lisovou ¢asti za¢ina lankové zavadéni.

- Ing. Ondfej Viozar, technolog -

Pi vyrobé softkalandru jsou S-valce vcetné
hydraulického agregatu standardné nakupovany
u vyrobcl téchto zafizeni. Pro zakaznika z Bélo-
ruska byly soucasti dodavky repasované S-val-
ce, u kterych nebylo mozné pouzit stavajici
agregat.

Proto byl PAPCELem vyroben a zakaznikovi
dodén novy dle vlastniho névrhu ve spolupraci
s vyrobcem hydraulickych agregat(. Hydraulicky
agregat musi zabezpeCovat fizenou dodavku
tlakového oleje do komory S-valce, ve kterém
zpUsobuje jeho prahyb. Kazdy S-valec méa svij
nezavisly okruh. Olejje Cerpan z velké 600 litrove
nadrze ¢erpadlem do horni komory S-vélce a za-
bezpeCuje mazanilozisek.

- Vlastni vyroba hydraulickych agregata

Pres regulator diferencniho tlaku DPR je pro-
poustén do spodni komory S-vélce a poté se
vraci zpét do nadrZe agregatu. Pred vstupem do
horni komory je olej filtrovan a prochazi pres
vyménik tepla, ktery zabezpeluje konstantni
teplotu oleje. Regulaénim médiem vyméniku je
voda. Soucasti je rovnéz méfeni pritoku a tep-
loty oleje na vratné vétvi do agregétu, které jsou
dulezité pro monitorovani spravného chodu
S-vélce. Agregat ma vlastni ohfev oleje a dispo-
nuje zaloznim Cerpadlem v pfipadé jeho vy-
padku. V8echny fidici prvky agregétu jsou moni-
torovany na ovladacim panelu softkalandru.
V pfipadé identifikace poruchy na agregatu je
obsluha upozornéna chybovym hlasenim nebo
dojde k odstavce stroje.

- Ing. Zdenék Zapletal, konstrukce PS -

www.papcel.cz




- Novy typ regulatoru béhu sit a plsténce PR-302W(D)S

Z dlvodu zvySujici se provozni rychlosti papi-
renskych stroji dodavanych spoleénosti
PAPCEL vznikla poptavka po regulatorech béhu
sita plsténcl, schopnych spolehlivé pracovat pfi
rychlostech do 1000 m/min.

Soucasné regulatory tuto podminku nespliuji
zejména z divodu pomalé reakce na sbihani sita
¢i plsténce ke strané stroje. DalSim divodem vy-
voje nového typu regulatoru byla vysoka provoz-
ni teplota v susici ¢asti papirenského stroje, kde
stavajici regulatory s pneumatickymi méchy
nemohly byt pouZity.

Nedostatek v rychlosti reakce na pohyb sita i
plsténce byl pfi vyvoji nového typu regulatoru
odstranén umisténim cidla regulatoru na me-
chanismus, ktery je propojen s loziskovym
télesem regulaéniho vodiciho valce. Pfi pohy-
bu vodiciho valce se €idlo nepatrné oddaluje od
sita &i plsténce, tim se plynule uzavirg pfivod
vzduchu do pneumatického vélce regulatoru.
Zatne se tak zpomalovat vychylovani vodiciho
valce z pozice kolmé k ose stroje a k jeho
opétovnému narovnani do vychozi polohy. Takto
fizeny pratok vzduchu Cidlem a pneumatickym
valcem regulatoru mé za nasledek plynulejsi
chod vodiciho vélce, a tim plynulejSi regulaci
chodu sita ¢i plsténce. Kazdy vstup a vystup
vzduchu do pneumatického vélce je osazen Skr-
ticim ventilem, ktery umozfiuje dodate¢né nasta-
veni pritoku vzduchu do vélce a také stop ven-
tilem, ktery zajisti polohu regulatoru pfi vypadku
pfivodu vzduchu. Jako akéni Elen regulatoru je
misto pneumatickych méchl pouZit jiz zminény
pneumaticky valec.

Méchy jsou vy-
robeny z pryze
odolavajici tep-
loté maximalné
70°C a jsou na-
chylné na né-
které chemi-
kalie pouZivané
pfi ¢isténi papi-
renského stroje.
Z téchto dvodi byly méchy nahrazeny pneuma-
tickym vélcem. Pro pouZiti v susici ¢asti je pneu-
maticky valec vyroben z konstrukéni oceli o3etre-
ny antikoroznim natérem. Tésnéni pistu valce je
vyrobeno z materidlu odolavajicimu okolni
teploté az 140°C. Pro pouziti regulatoru v mokré
Casti stroje je pneumaticky valec vyroben z ne-
rezavéjici oceli. Tim je zaruCena jeho odolnost
proti vodé a pfipadnym chemikaliim, které mo-
hou byt ve vodé obsazeny. Vedeni a uchyceni
loZiskového télesa regulacniho vodiciho valce je
navrzeno tak, aby bylo mozné regulator monto-
vatdo stroje vlibovolné pozici.

To znamena vodorovné, svisle, v naklonéné po-
loze i obracené (vzhuru nohama). Linearni ve-
deni je osazeno kluznymi loZisky z materidlu
odolavajicimu vysokym teplotdm nebo z mate-
rialu odolavajicimu mokrému prostedi.

Obé varianty, do susici i do mokré ¢asti stroje,
jsou samomazné. Odpada tak nutnost dodrzovat
mazaci intervaly pro zaru€eni Zivotnosti lineér-
niho vedeni.

- Ing. Jifi Neplech, konstrukce PS -

- Dodavky strojniho zarizeni do Uzbekistanu

V prvnim Ctvrtleti roku 2014 byly spole¢nosti
PAPCEL realizovany dalsi dodavky strojniho
zafizeni do spole¢nosti Angren Pack, Uzbe-
kistan. Vyrobni zavod Angren byl postaven
v roce 1988, provozuje papirensky stroj na
vyrobu obalovych papird s celkovou vyrobni
kapacitou cca 100 000 t/rok a papirensky stroj na
vyrobu hygienického papiru.

Vroce 2012 byla na provoze papirny instalovana
nova linka pfipravny latky na zpracovani sbé-
rového papiru, KliZici lis, véetné stanice pro pfi-
pravu a davkovani Skrobu.
Na zaéatku roku 2014 dodala spoleénost
PAPCEL stanici pro davkovani ASA Kklizidla,
méfici ram QCS, provedla rekonstrukci fezaci
sekce previjecky a dodala dily pro rekonstrukce
former(. Déle byly provedeny Upravy v systému
vysokotlakového prani papirenského stroje
a v kvétnu 2014 byla podepsana smlouva na
dodavku balicky palet.

- mkt -
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Zaklad vysokokapacitniho uzlu rozviaknéni linek
PAPCEL tvofi zcela novy rozvlakiiova¢ LCV-65
velikostné navazujici na UspéSnou fadu roz-
viakiovacd LCV-14, LCV-20, LCV-30 a LCV-65,
které pracuji v mnoha provozech naSich zékaz-
nikd. Rozvlaknova¢ LCV-65 tvofi vana o objemu
65 m’. Navrh designu vany a pracovnich organd
byl optimalizovan pomoci metody koneénych
prvkd. Modelace a vyhodnocovani jednotlivych
navrhl byly provadény s ohledem na maximalni
efektivitu rozvlaknéni (zpracovavana surovina,
konzistence, spotreba elektrické energie na tunu
zanasky).

Spole¢né s vyvojem rozvlakrovace LCV-65 pro-
béhl v rdmei uzlu rozvlaknéni vyvoj ndvaznych
zafizeni, ktera zvysi jeho ucinnost, a tim kapa-
citu, dale zafizeni, ktera dokazi zpracovat v ram-
ci jeho kapacitni kategorie patficny objem vy-

plivu. Cisténi rozviakiovade nové zajistuje dvou-

rotorovy periodicky separator necistot PSN-40,
taha¢ spletence SN-13 s inovovanou kinema-
tikou pracovnich kladek, zcela nové délici zafi-
zeni spletence DZS-65 a inovovany hydraulicky
polypovy drapak MPD 06-200 vyuzivajici novou
kinematiku pohybu Celisti a posilenym pohonem.
Viypliv z celého uzlu zpracovava novy odvod-
novaci buben necistot OBN-20.

Periodicky separator necistot PSN-40, vyvi-
nuty pro zajisténi Cisténi vysokokapacitnich
rozvlakiovacul, vychazi z osvédcené koncepce
dvourotorového provedeni stroje, jehoz benefi-
tem je moznost prace bez trhaciho Cerpadla.
Stroj se da s vyhodou vyuzit také pro stfedné ka-
pacitni linky nebo pro zakazniky s velkym podi-
lem necistot v zanasce, kde PSN-40 nahradi
dvojici separatort PSN-30. Tento koncept pfine-
se zakaznikovi investiCni Usporu a snizeni pro-
voznich nakladl. Predpokladame, Zze PSN-40
bude stejné uspédnym a Casto uplatiiovanym
strojem jako je nyni PSN-30.

- Vysokokapacitni uzel rozvlaknéni

SN-13 DZS-65

Aktualné probihé jeho vyroba a prototypovy stroj
bude dodan a zprovoznén v ramci nového uzlu
rozvlaknéni u zakaznika v teritoriu Ruské fede-
race.

Odvodiiovaci buben necistot OBN-20 vychazi
z koncepce OBN-10. Z duvodu dvojnasobné
kapacity tohoto stroje bylo nutné pfepracovat
pohon, ktery je nyni feSen tvarovym stykem po-
moci ozubeného soukoli a nasuvné kuzelocelni
elektropfevodovky. Toto usporadani pohonu pii-
spéje k vysoké mife provozni stability a spolehli-
vosti.

OBN-20

OBN-20 pokryje zpracovani vyplivu v linkach
sbérového papiru o kapacitach do 700 t/den. Je
také dulezitym strojem v technologickych linkach
PAPCEL zpracovavajicich Tetrapak, kde slouzi
pro dikladné promyti hlinikovych a plastovych
folii, které v téchto linkach pfedstavuji cenné
druhotné suroviny.
V pribéhu vyvoje OBN-20 byl kladen diraz na
takovou koncepci stroje, ktera zajisti vysokou
miru promyti vyplivd, a tim jejich maximalni
Cistotu.

- Ing. Jaroslav Mana, konstrukce PL -

Vifivé tfidiCe jsou velmi ddleZitou soucasti linky
pfipravny latky, ve které umoziuji Ucinné a pfi-
tom ekonomickeé tfidéni specificky tézkych i leh-
kych necistot z rozvlaknénych papirenskych
latek (folie, pisek, stfepy, sponky, apod.).

Z duvodu stale se zvysujiciho naroku zakazniku
na vy$8i vykon papirenského stroje logicky roste
pritok papirenské latky, ktery musi projit linkou
pfipravny latky. Je tedy nutné ve vifivych tfidicich
vytfidit necistoty z velkého objemu papirenské
latky. Samostatny tfidi¢ ma omezenou hitnost,
a proto je ve vétSim poctu fazen do tzv. tfidicich
stanic sestavenych dle konkrétnich provoznich
podminek. S narlstem poctu tFidicl ve stanicich
se zvétsuji zastavbové rozméry stanice, a to zej-
ména jeji délka.

- Nova koncepce virivych tridici

Odtud vzeSel impuls k vytvofeni nové koncepce
tfidicich stanic, ktera byla navrzena pro plastové
tfidice typu VO a SVO, které se vyuZivaji zej-
ména v jemném tfidéni a konstantni ¢asti linky
pfipravny latky. Oproti plivodni koncepci existuje
moznost dopravovat stanice jako celky az pro
8 ks tridict ve stanici. Pfi navrhu tfidici stanice
bylo dbano na vytvofeni jednoduché a kompakt-
ni konstrukce. Proti plivodni koncepci bylo dosa-
zeno dalSich vyhod, mezi nez patfi snadnéjsi
montaz a demontaz stanice, vyména opotrebo-
vanych dill tfidi¢t a v neposledni fadé také sni-
Zenivyrobnich nakladd.

Tridici stanice SVO-25 s 10 ks tfidi¢d byla zpro-
voznéna ve 12/2013 u zékaznika v Rusku a vy-
robné se dokoncuji dali dvé stanice tohoto typu
prozakaznikadoRUaBY.

- Bc. Michal Varga, konstrukce PL -

www.papcel.cz
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- Zpracovani napojovych obali [Tetrapak] - technologie soucasnosti

Obaly od napojti, nej¢astéji ziednodusené nazyvané “Tetrapak”, pfedstavuji na jedné strané odpad, vazny environmentalni problém, na druhé strané
jako druhotna surovina, vitany zdroj ekonomického vyuziti. Obaly typu Tetrapak jsou slozeny z 60 - 70 % celuldzovych viaken a 30 - 40 % folii z polye-
tylénu a (ne vzdy) hliniku. VSechny tyto komponenty pfedstavuji cenné vychozi suroviny pro primyslové vyuziti, ovsem s jedinou podminkou - musi byt

co nejdokonalejivzajemné oddéleny.

Nejvétsim problémem je oddéleni celulbzovych
vlaken od folii. Je zndmo nékolik papirenskych
technologii, které tento problém Fesi s vétsim Ci
mendim Uspéchem. Zpravidla se dafi ziskat
celuldzova vlakna dostatené Cistoty pro
zpracovani v papimég, ale frakce f6lii je zpravidla
pfili§ znecisténa celulézovymi viakny na to, aby
se dala ekonomicky vyuzit jako sekundarni
surovina pro recyklaci. Tato skutecnost je zvy-
raznéna i faktem, Ze ekonomické zpracovani
tetrapaku dosud probihalo v relativné velkoka-
pacitnich linkach, a nedostatek tetrapaku pro
vytizeni linky byl eliminovan dopliikem bézného
shérového papiru, ktery do systému zanesl dalSi
druhy negistot, ¢imz frakci folii zcela znehodnotil.

Korporace “ASS” (UA), v ramci svého “Pro-
gramu ekologického rozvoje”, fesila ve spo-
lupréci s firmou PAPCEL (CZ) zcela unikatni
zadani: vybudovat ve své papimé 00O
“KRONEX Ukrajina” Zmijev téméri “bezodpa-
dovou technologii” zpracovani népojovych oba-
0, pficemZ vystupem z linky musela byt frakce
Cistych celuldzovych vidken pro zpracovani
v papimné, a frakce Cistych félii pro recyklaci,
které smély byt znecistény maximainé 1%

zbytkovych celul6zovich viken. Odpad tvorilo [

zcela zanedbatelné mnozstvi téZkych necistot
pfimisenych v suroving, a malé mnozstvi vody,
které odchazelo na biologické cisténi. Zadani
rovnéz vychazelo z realného vyskytu napojovych
oballi na Ukrajiné a bylo koncipovano pro kapa-
citulinky 15-20t/den.

NavrZena technologie vychazela z dlouholeté
zkuSenosti obou partnert pfi zpracovani sbhéro-
vého papiru, byla nejprve odzkou$ena na vyvo-
jovém poloprovoze PAPCEL, a poté realizovana
v papimé Zmijev. Zakladem linky jsou typové
stroje PAPCEL speciélné upravené pro dany
Ucel. Pomocné stroje zajistil zakaznik. Pro od-
vodnéni vlaken byl pouZitlis od firmy Vanex (SK).
Surovina je rozvlaknéna v periodicky pracujicim
rozvlakiovadi (LCV-14) pfi vysoké konzistenci.
Po od¢erpani vldken je zbyla frakce folii v roz-
vlakiovaci promyta a vypusténa do rotacniho
bubnu (OBN-10), kde je naposledy promyta a od-
vodnéna. Rozvlaknéna frakce celuldzovych via-
ken pokraduje pres separator tézkych nedistot -
cleaner (SVS-20) do ffidi¢e lehkych necistot
(VSV-30). VSV-30 je periodicky pracujici tfidic,
ktery nejprve vytfidi vlakna pres sito s otvory
o priméru 1,8 mm, poté dovlakni nerozvlaknéné
kousky papiru, pfipadné odcisti zbyla vlakna
nalepend na folii, poté tento materidl promyje,
anakonec vypusti zbylé félie s vodou na vibraéni
zahustovac.

www.papcel.cz

Odvodnéné félie odchazeji spole¢né s foliemi
z bubnu do kontejneru félii a nasledné do bali-
ciho lisu. Vytfidéna vlaknita frakce odchazi do
lisu Vanex (VX-20-VT) spojeného s paletizaénim

zafizenim. Veskera voda je recirkulovana v né- S

kolika okruzich, a podle miry znegisténi je pou-
Zita k rozvlaknéni i prani. Linka pracuje v auto-
matickém rezimu (kromé rucni manipulace se
surovinou a produkty), fizeném automatikou.
Operator Fidi pouze praci uzlu rozvlaknéni a kon-
troluje kvalitu prace ostatni linky. VV sou¢asné do-
bé pracuje linka pfi primérné kapacité 15 t/den
a plni kvalitativni pozadavky v souladu se zada-
nim projektu.

- Ing. Rudolf Kmeco, technolog PL -

TR o S
Bily tetrapak z obalii od mlécnych vyrobku
- zana$eni tetrapaku do rozviakrovace

kil i:'
wilit ""limuu-c_‘rpT

Pohled do vyrobni haly - v pozadi rozvidkriovac
MCV-14, zcela vlevo lis viakniny Vanex VX-20-VT

Buben OBN-10 a félie PET z bilého tetrapaku

Uzel hrubého tfidéni (SVS-20, VSV-30, VP-19)
s dopravnikem félii

Paletizace bilé buniciny za lisem Vanex VX-20-VT

Hledame nové
obchodni manazery
nebo
obchodni zastupce,
ktefi budou zajistovat
pfimy prodej
pro nasi spoleénost.

Vice informaci o profilu
kandidat( naleznete na nasich
webovych strankach:

www.papcel.cz

Kontaktujte nas na

marketing@papcel.cz

PAPCEL, a.s., Uni¢ovska 132, 784 10 Litovel
tel.: + 420 585 152 169, fax: +420 585 343 001, marketing@papcel.cz, www.papcel.cz
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