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V béloruském Sklové je jiz v plném proudu montaz zarizeni

Od zahajeni realizace nejvétsi zakazky v his-
torii firmy PAPCEL ubéhlo jiz 25 mésict. Od
roku 2012 PAPCEL realizuje spole¢ny inves-
ticni projekt s papirenskym zavodem ,Zavod
Gazetnoj Bumagi®, Sklov, Bélorusko na vys-
tavbu nového papirenského zavodu na vyro-
bu papiru pro dekorativni obkladové materia- - -
ly s roéni kapacitou 30 000 tun. PAPCEL je » 08/2013
generalnim dodavatelem zavodu ,na kli¢“ Zahajeni realizace
ktery bude umistén na pozemku stavajiciho
zavodu ,,na zelené louce*.

Novy papirensky stroj, véetné kompletni dopro-
vodné technologie, PAPCEL stavi do nové haly.
PAPCEL je generalnim dodavatelem celé pa-
pirny. Sou¢ésti dodavky je rovnéZ nova kotelna
se systémem rostového spalovani biomasy, kte-
ré je umisténa v samostatné hale (opét dodavka
PAPCEL). Do stavajici Cistirny odpadnich vod
bude dopInén novy filtr-lis. Sou¢asti dodavky na
kli¢ je zajisténi pristupovych komunikaci, zelez-
ni¢ni vlecky a ozelenéni okoli stavby.

Projekt se nyni nachazi v realiza¢ni fazi. Od roku
2013 probihaji na pozemku zékaznika stavebni
prace. Postupné byly zhotoveny zaklady haly
technologie a od poloviny roku 2014 byla zahéa-
jena montaz haly technologie. Sou¢asné s mon-
tazi haly probihaji stavebni prace. Od roku 2014
probiha strojni montaz. e

V ramci stavby byly zhotoveny zachytné jimky » 06/2015
odpadnich vod, vnitini a vnéj$i kanalizacni sitg, Pohled -
pfivod pozarni vody a surové vody pro tech- na sitovﬂ:ﬁl

nologii. Jsou pfipraveny pritlaky pod stavajici
Zelezniéni vleCkou pro napojeni elektro siti, zho-
tovena estakada pro teplo sité (pfivodni potrubi
vody a pary), které je propojeno se stavajici ko-
telnou zavodu.

V ramei strojni montéZe je k dneSnimu dni pro-
vedena montéz sitové ¢asti, gaucového michad-
la, suSici Casti v rozsahu nosné konstrukce,
suSicich valcd, napinani sit, Skrabaku, parni : ! ... e - . ;
skiing a hornich obsluznych lavek. Dale montaz |+ g X 1 | D" - mE | » 08/2015
navijes“:ev a previjecky. V pﬁpravn{e I?tky a kon- o - T gl . - K_oteln_i )
stantni ¢asti je namontovan rozvlaknovac celu- . T .
16zy, rozviaknovaé vlastniho vymétu, zasobni
nadrze véetné michadel, mleci stroje, Cerpadla
a tfidice. V pribéhu druhého pololeti 2015 bude
provedena montaz pohon( PS, lisové ¢asti, soft
kalandru, montaz natoku, centralniho mazani,
potrubi véetné armatur, prvki MaR, filtr lisu.
Bude instalovana kompletni balici linka roli pa- Fundamenty této samostatné haly, véetné zak- byl pro montaz pouzit autojefab o nosnosti 250
piru, véetné navazujicich dopravnik(ia vytahudo ladu pro vlastni kotel, byly dokonéeny v pribéhu tun. Nyni jiz probiha montaz ocelové konstrukce
skladu hotové produkce papirny, dopravnikii do  Unora 2015. V bfeznu 2015 byla provedena mon-  haly kotelny. Kotelnu je planovéno uvést do
pripravny latky, provedena montaz brusky valci  taZ nosné ocelové konstrukce véetné vlastnino provozu ve 3. &tvrtleti 2015, celou technologii
a elektro ¢asti. Soucasné se stavebnimi a mon-  kotle. Z diivodu hmotnosti 57 tun tlakové ¢asti  pak do konce roku 2015. Garanéni zkousky jsou
taznimi pracemi na technologii papirny, probiha-  kotle, ktera je umisténa v hornim podlaZi kotelny, ~planovéany nasrpen 2016.

ly od prosince 2014 stavebni prace na kotelné.

» Foto: pozemek v dobé podpisu kontraktu. Dnes na ném stoji oplasténa hala s doprovodnym
prislusenstvim. Na dalsi fotografii pribéh vystavby zéklad stroje. Dnes jiz dokoncena montaz
sitového stolu, lisové a susici ¢asti. Stoji navijec a previjecka. Dokoncuje se montaz zafizeni do
pripravny latky, které je zcela expedovano. Pokracuje vystavba kotelny.
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Skupina PAPCEL pusobi na trzich Blizkého
vychodu a Asie jiz minimalné 10 let. Dodavky
na tyto trhy realizuje ve spolupraci s obchod-
nimi zastoupenimi, jejichz sit je v tomto teri-
toriu pomérné husta. Svoje instalace ma
PAPCEL dnes v zemich jako Saudska Arabie,
SAE, iran, Indonésie, apod. Po akvizici s fran-
couzskou spolecnosti ABK Groupe vstoupil
také na trh Ciny, kde je ABK silné etablovana
amazde své obchodnizastoupeni.

Kromé Ciny, ktera je pro skupinu PAPCEL stra-
tegicka, patfi do této oblasti také Indie, kde byla
v roce 2014 zaloZzena dcefina pobocka
PAPCEL Pulp and Paper Technology Private
Limited se sidlem v Hyderabadu, ve svazovém

staté Andhrapradés. V souc¢asné dobé pobocka
zaméstnava 5 indickych pracovniku, ktefi se
zaméfuji nejen na vlastni prodej, ale i na inze-
nyrskou €innost. Ambici PAPCELu je zaradit se
na indicky trh jako rovnocenny konkurent vyz-
namnych svétovych vyrobcli papirenské techno-
logie. V Indii je dnes vice nez 700 funkénich
papiren od téch nejmensich s nizsi technologic-
kou Urovni, az po super moderni provozy s vy-
soce produktivnimi linkami. Sou€asna spotfe-

+ Veleprpd-e® |
wPERE'X, Indie

ba papiru v Indii je kolem 11 kg papiru na hlavu,
coz je pomérné malo ve srovnani se svétovou
spotfebou (56 kg). Rozvoj mistni ekonomiky je
vak pfedpokladem ristu spotfeby papiru, a pro-
to se mistni vldda a predstavitelé statu,

- Do jihovychodni a vychodni Asie - nové dodavky do Indie a Ciny

vzhledem k této skutegnosti snazi vytvofit dobré
podminky pro vstup zahraniénich dodavatell
a zahranicnich investic v oblasti dodavek papi-
renskych technologii na trh Indie, coz je také
davodem, pro¢ je mnoho zahraniénich firem na
trhu Indie velmi aktivnich.

V prosinci 2014 skupina PAPCEL/ABK po-
depsala v Indii kontrakt na dodavku nového
hydraulického natoku Sife 4 480 mm pro stroj
s konstrukéni rychlosti 1 000 m/min. (vyroba

h-haltwv.hydraulu.':ky 'y |
n tok do Indie (2015)

psacich atiskovych papirt). Dosavadnim nej-
vétsim obchodnim uspéchem je vSak podpis
smlouvy na rekonstrukci provozu v papi-
renském koncernu NEPA v ¢ervnu 2015 (viz
¢laneknize).

Obchodni uspéch v Indii - nova zakazka na modernizaci papirenskych
stroji na vyrobu novinoveho a grafického papiru v Indii pro firmu NEPA

Na konci ¢ervence 2015 skupina PAPCEL po-
depsala novy kontrakt s papirenskym kon-
cernem NEPA v Indii na modenizaci strojii na
vyrobu novinového/grafického papiru. Spo-
lecnost NEPA je statni papirensky komplex,
lokalizovany ve mésté Nepangar, stat Madhya
Pradesh.

Modernizace papirny je podporovana indickou
vladou. VSichni ucastnici tenderu proto museli
spinit velmi pfisna kritéria vybéru. Vlastni vybé-
rové fizeni probihalo vice nez ptl roku. Obchod-
ni pfipad je realizovan ve spolupraci s dcefinou
pobockou PAPCEL Pulp and Paper Technology
Private Ltd. India. Projekt je zajimavy také tim, Ze
velky podil dodavek a zejména sluzeb bude
realizovan a nakupovan piimo v Indii od lokal-
nich subdodavatelt, a dcefind pobocka bude
zapojena do procesu subdodavatelského fizeni.

Papirna provozuje dva papirenské stroje
s Sifkou vyrabéného papiru 5 350 mm na na-
vijeci. Na obou strojich bude vyrabén novi-
novy papir v gramazich 40 - 45 g/m’ nebo
graficky papir v gramazich 50 - 80 g/m’. Po
rekonstrukci dosahne papirensky stroj €. 1 vy-
konu az 231 t/den pfi maximalni provozni rych-
losti 700 m/min. a papirensky stroj ¢. 2 vykonu az
129 t/den pfi maximalni rychlosti 400 m/min.
U obou stroju se predpoklada vyrazné zefektiv-
néni procesu odvodnéni v mokré ¢asti a zasadni
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NEPA, Indie

vykonu a sniZeni spotfeby energie na vyrobu
jednotkoveé tuny papiru.

Kromé rekonstrukce papirenskych stroju bude
provedena Uprava konstantni ¢asti PS, dodavka
linky na zpracovani vymétu a vodniho hospo-
dafstvi.

V/ramci rekonstrukce prvniho stroje dojde k opra-
vé stavajiciho hydraulického natoku, véetné sys-
tému Fizeni pfiéného profilu. Sitova ¢ast bude
doplnéna o nové vysokotlaké prani a keramické
oblozeni odvodiovacich prvkd. Na sitovou ¢ast
bude instalovana nova okrajovd a zavadéci
stficka. Horni former bude vybaven novym hna-
cimvalcem pro zajisténi pfesného soubéhu obou
sit. Lisova ¢ast typu tri-NIP se samostatnym
pick-up valcem bude zachovéna a doplnéna
gulaci zvysi ucmnost celé mokré Casti a umozni
Upravu nastaveni dle vyrabéného sortimentu.

NEPA, Indie

V susici Casti dojde k prebrouseni a tlakovym
zkouskam vétsiny susicich valcl. Pro zlepSeni
pohonu susici ¢asti budou instalovany nové sito-
vodici valce s Eepy pro pohon, upraveny stojany
susicich valcii na strané pohonu a vyjmuta
stavajici ozubend kola. Instalovan bude také
novy parokondenzaéni systém, a doplnén sys-
tém ventilace a rekuperace. Z velké Casti bude
repasovan a dopinén systém zavadéni papiru,
na konci susici asti bude instalovan vzduchovy
zavadéci dopravnik. Cely stroj pak bude osazen
kompletné novym vicemotorovym pohonem.
U druhého stroje dojde k opravé stavajiciho
tlakového natoku, véetné opravy systému fizeni
pfi¢ného profilu. Stavajici registrové valce budou
plné nahrazeny odvodniovacimi skiinémi s kera-
mickym obloZenim. Nova okrajové a zavadéci
stficka zajisti presny fez okrajli a zavadéciho
pasku. V sitové ¢asti budou nahrazeny napinaky
adopInéno nové vysokotlaké prani.
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V lisové ¢asti bude nahrazen stavajici pneuma-
ticky pfitlak novym hydraulickym pfitlakem pro
dva pribézné lisy. Tim dojde ke stabilizaci
procesu lisovani a mimému zvySeni tzv. press
impulsu. Novy podtlakovy systém i zde zajisti
efektivnéjsi odvodnéni a lepSi regulaci pfizméné
vyrabéného sortimentu. Susici ¢ast bude mit
obdobné jako u prvniho stroje pFebrouSeny
nékteré susici valce a bude provedena jejich
tlakova zkouska a kontrola vyvazeni na novou
rychlost. Dojde také ke kontrole a repasovani
chladiciho vélce. Systém ventilace a rekuperace
bude doplnén. Lankové zavadéni bude i zde

dopInéno a repasovano, na konci susici ¢asti
bude instalovén vzduchovy zavéadéci dopravnik.
Konec stroje bude vybaven novym hard kalan-
drem pro zvySeni hladkosti spodni strany vyra-
béného papiru. Stavajici navije¢ bude vybaven
novym systémem rozta&eni tamboru. Také druhy
stroj bude osazen kompletné novym vicemo-
torovym pohonem. Kromé rekonstrukce stroju
bude provedena Uprava obou konstantnich ¢asti
papirenskych stroju, dodavka linky na zpracova-
ni vymétu a vodniho hospodarstvi. Pro moderni-
zaci konstantnich ¢asti bude vyuZita osvédéena
technologie tfistupfiového vifivého tfidéni s vyu-

Zitim odvzdusnovaci stanice. PAPCEL dale doda
tlakové tfidiCe, méfici a regulacni prvky. Inovova-
na budou i vdechna ¢erpadla v konstantnich ¢as-
tech. Zakaznik si prél vyuzit stavajici nadrze
a stavajici tlakovy tfidi¢ na fedéni natoku pro PS
¢. 1. Rekonstruovéno je i vodni hospodéfstvi, kdy
bude nainstalovan novy discfiltr pro ¢isténi pro-
voznich vod, prob&hne vyména Cerpadel a vodni
hospodafstvi bude vybaveno novymi méficimi
a regulacnimi prvky. Ve vymétové lince je sou-
¢asti dodavky PAPCEL dovlakiovac s LD ffidi-
¢em, Cerpadlo, méfici a regulacni prvky. PAPCEL
dodava kompletni linku pro davkovani chemi-
kalii.

PAPCEL vystupuje jako generalni dodavatel
projektu, nabizi kompletni sluzby inzenyrin-
gu a projektového managementu. Ridi mon-
taz, uvedeni do provozu a provedeni garancnich
zkouSek. Montdz bude realizovana lokalnimi
firmami. Jde o nejvétsi dodavku v regionu jiho-
vychodni Asie, ktera patfi svym rozsahem,
zejména v oblasti objemu dodavanych sluzeb

Spojenim spoleénosti PAPCEL Ceska repu-
blika a ABK Groupe Francie rozsifuje skupina
firem PAPCEL/ABK svoji nabidku sluzeb také
do oblasti prodeje kompletni technologie pro
vyrobu toaletnich a sanitarnich typt papiru.

Vlyroba tissue a sanitarnich papir patfi v sou-
¢asné dobé k nejvice se rozvijejicim obor(im.
Poptavka po téchto typech papirl celosvétové
roste. Na trhu s vyrobou a distribuci tohoto sor-
timentu se proto v sou¢asné dobé objevuje mno-
ho novych, zajimavych projektd, kdy je v mnoha
pfipadech poptavéana vystavba kompletni nové
linky. Pravé pro takové projekty skupina
PAPCEL/ABK vyuziva silného spojeni dvou spo-

le€nosti. ABK vyuziva technologické koncepty,
zkuSenosti a potencial odbornikd z pfedchoziho
prevzeti spolecnosti Overmechannicca a apli-
kace téchto zkuSenosti ve svych projektech
v oblasti tissue v poslednich letech. PAPCEL
poskytuje zkuSenosti s pfipravou kompletnich
projektd ,na kli¢* na rliznych teritoriich, provadi
vyrobu jednotlivych komponentt, inzenyringové
sluzby, v€etné projekéniho zpracovani.

- Spojeni s firmou ABK Groupe znamena vstup na trh vyroby tissue

Skupina PAPCEL/ABK tedy v ramci projektl
vystupuje jako generdini dodavatel, véetné do-
davky a realizace technologickych sluzeb. Kro-
mé kompletni vystavby tissue PS nabizi linky pro
pfipravnu latky pro primarniirecyklované viakna,
konstantni ¢ast a veSkera pfisluSenstvi a pomoc-
na zafizeni. Dodavky realizuje na kli¢. Nabizi
technologie pro stroje se Sifi ofezu na navi-
je€iod 2,7-5,6 m, pro rychlosti do 2 000 m za
min., pro vykony od 60 - 250 t/den, a to pro
vSechny druhy tissue papirti jako jsou kos-
metické ubrousky, toaletni papir, ubrousky,

ruéniky, kuchynské utérky, zdravotni ubrous-
ky (papiry v gramazich od 12 - 45 g/m’ na navi-
je€i). Standardni feSeni stroje (viz obrazek):
» natok - sitova ¢ast s Crescent formerem -
lisova Cast: samostatny saci lis, saci lis +
slepé vrtany lis, Shoe press - Yankee susici
valec: @ 3,6 - 5,5 m (litina nebo ocel) + vy-
soce UCinné zakryty, kalandr s fiditelnym
prihybem, plné automaticky navije¢, dvou

az Ctyfvrstva spojovaci previjecka, balicka.

mezi nejvyznamnéjsi projekty

skupiny PAPCEL.
ABKGROUPE

GLOBAL INDUSTRY SOLUTIONS

. 1 H

» GORHAM Group, USA~%
apir, 12 -'35 g/m*

Vybér referenci firmy ABK Groupe

za posledni obdobi (2011 - 2014):
» Braswell PS 1, 120 t/den (Brazilie)
» Braswell PS 2, 120 t/den (Brazilie)
» White Mountain Tissue, 105 t/den (USA)
» MG Tec PS 1, 85 t/den (Rumunsko)
» EKAKAGIT PS 1, 90 t/den (Turecko)
» Mediterranean Tissue PS 1 (Egypt)

www.papcel.cz
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Pikladovym feSenim dodavané technologie
skupiny PAPCEL/ABK mohou byt napfiklad
stroje na vyrobu ubrousku, papirovych ru¢-
nikd, kapesnik a toaletniho papiru v rozsahu
ploéné hmotnosti 13,5 - 40 g/m’ na navijeéi
stroje. Jako standard jsou nabizeny moderni
technologie stroje s hydraulickym natokem
aCrescent formerem.

Skupina PAPCEL/ABK nabizi v takovych pfipa-
dech kompletni technologii, vetné nové linky
pfipravny latky.

- Moderni tissue technologie s Crescent formerem

Tissue: rFeSeni

LS
P b,

Stroj je nabizen jako komplet, vybaveny nezbytnymi ¢astmi a pfisluSenstvim, jako je napF. systém
centralniho mazani, podtlakovy systém, parokondenzacni systém, Yankee valec v¢. jeho zékrytu,
systém QCS, DCS, kompletni MCC, apod. V ramci vysokokapacitniho zakrytu skupina nabizi
kompletni systém ventilace a systém pro ohfev a odvadéni pary. Zakryt je vybaven regulaci suseni
okraju vyrabéného papiru a moznosti servisniho otevieni. Pfed navijenim papiru na navije¢ projde
papir pfes systém odsavani prachu. Pracovni rychlosti stroje mohou byt az 2 000 m/min. na Yankee
valci, konstrukéni rychlosti stroje az 2 200 m/min. Navije¢ byva nabizen se zasobnikem tambor(,
véetné dodavky novych tambord. Za navije¢em je v koncepci skupiny nabizena manipulaéni draha
pro manipulaci az 3 hotovych roli smérem k previjecce. Nabizené previjecky s fezaci sekci umozriuji
spojeni nékolika vrstev papiru a jsou vybaveny systémem pro odsavani prachu. Sou¢asti nabidky
jsou také balici zafizeni pro baleni hotovych roli papiru.

- Novy navijeé pro papirensky koncern Mayak v R

V kvétnu 2015 PAPCEL expedoval novy hyd-
raulicky navije¢ pro papirnu 000 Mayak-
Vega v ruské Penze. Stroj je instalovan do
pied rokem zprovoznéného papirenského
stroje na vyrobu papiru typu fluting/liner, je-
hoz kompletni rekonstrukci a dopInéni zakaz-
nik realizoval v letech 2010-2014 ve spolu-
praci se skupinou firem PAPCEL.

U papirenského stroje bude vyménén stavajici
navije€, ktery byl v ramci pfemisténi a celkové
rekonstrukce papirenského stroje dodavan jako
modernizovany ,second-hand®, a v sou¢asnosti
jiz bohuzel jeho provozuschopnost neni dosta-
¢ujici. Cely papirensky stroj byl ve své dobé
realizovan jako kompletni pfemisténi a moder-
nizace S/H PS z byvalé papirmny v Alce v Italii, kde
se cely papirensky stroj pivodné nachazel. Byl
doplnén o novou pfipravnu latky, konstantni ¢ast,
novy homi sitovy stdl, filmovy lis a pfipravnu
chemie a probéhla jeho celkova rekonstrukce
s cilem prestavby stroje na produkci s vykonem
70000 tun papirurocné.

Nové dodany navije¢ bude navijet papir Sife
2700 mm (nosny valec navijeCe ma primér 1100
mm), s vyuZitim novych tambort bude schopen

zpracovat role papiru az
do priméru 3 050 mm.

Navije¢ je dodavan kom-
pletné s novym systémem
pro zakladani tambord,
jehoz konstrukce je upra-
vena tak, aby byla zohled-
néna pfipadna budouci
instalace dvouvalcového
kalandru do stroje. Spolu
s navije¢em jsou dodava-
ny nové pohony pro nové
dodavané valce, pohon
nosného vélce bude vyu- |
zit stavajici. V ramci
elektro dodavek je doda-
van novy fidici pult, v¢.
software a novy rozva-
déc. Vramci dodavky jsou
realizovany sluzby souvi-
sejici s uvedenim stroje
do provozu v 06/2015.
V prvnim roce provozu
PS dosahl zakaznik pro-
dukce 56 000 tun papiru.

usku

Ve druhé poloviné roku 2014 PAPCEL pode-
psal kontrakt na strojni dodavky pro PS 1 pro
Marijskij CBK, Rusko. PAPCEL realizuje re-
konstrukci mokré ¢asti papirenského stroje
na vyrobu papirti typu fluting/liner a pytlo-
vych papird, kdy po rekonstrukci bude vykon
stroje navySen na 187 t/den pro papiry na obalo-

www.papcel.cz

vé materialy a 144 t/den pro pytlovy papir. Nové
dily jsou konstruovany na rychlost 850 m/min.
Stavajici lisova Cast, ktera je tvofend Ctyfmi
prubéznymi lisy s plsténci na spodnich valcich
bude kompletné nahrazena novou lisovou €asti,
ktera bude nové v konfiguraci kombilis se dvéma
nipy na prvni pozici (snimani ze sitové &asti

- Rekonstrukce lisové casti s instalaci botkoveého lisu pro Marijskij CBK, Rusko

pomoci pick-up valce) a na pozici druhého lisu je
instalovan botkovy lis / shoe press se spodnim
a hornim plsténcem. Nova lisova ¢ast je dodava-
na jako komplet - s novou nosnou konstrukci,
lisovymi a vodicimi valci, Skrabaky, pranim pls-
téncl, napinanim, automatickou regulaci béhu
plsténci a kompletem van na odvod vody,
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obsluznych lavek. Prani vSech plsténcl je pro-
vadéno pomoci nizkotlakych a vysokotlakych
oscilagnich trubek, Cisténi povrchu plsténci je
savci s oblozenim z keramiky. Zavadéni ze
sitové Casti do prvniho lisu je pomoci snimaciho
pick-up vélce, zavadéni z prvniho lisu do
druhého lisu je pomoci vzduchové zavadéci
Skrabky, zavadéni z druhého lisu je pomoci
suchého transfer-rollu na susici sito a do lanek
lankového zavadéni susici ¢asti - okruhu prvni
suSici sekcee. Zalisovani lisovych valch je
hydraulické. Ovladani zafizeni je feSeno ze sa-
mostatného ovladaciho pultu napojeného do
centralniho DCS.

Mimo lisové &asti PAPCEL realizuje kompletni
doplnéni sitového stolu a upravuje také suSici
Cast stroje. S novymi dodavkami bude upraven
kompletné MCC systém stroje. Je dodan novy
navije¢ se zaklada¢em tambord.

V piipadé spojeni kombi lisu a botkového
lisu: kombi lis je sestaven ze snimaciho valce,
ktery snimé plnou $ifi papiru ze sitové ¢asti, dale
pak centrélniho vélce a pfitlacného valce.
Botkovy lis je opatfen jednim vélcem pevnym,
tzv. modulovym. Modulovy valec obsahuje botku
s hydrodynamickym profilem pro rovnomémé
rozlozeni zatéze. Instalaci botkového lisu
zpravidla dochazi ke zlepSeni susiny za lisovou
Casti, snizeni spotieby pary, zvySeni produkce,

zlepSeni efektivity a plynulosti béhu a také )

zlepSeni fyzikalné-mechanickych vlastnosti.

Tento typ lisové casti v soucasné dobé pra-
cuje na PS 2 Mayak pfi rychlosti 700 m/min.
Pritlak lisovych valct je zajistovan hydrau-
lickym systémem a tento systém je rozSifen
o zajisténi centralniho obéhového mazani
lisové €asti a samozfejmé je také lisova Cast
vybavena systémem chlazeni lisovych valcu.

Maximalni pfitiak na botkovém lisu je 1 000 ==

kN/m. Zavadéni papirového pasu je zajisténo
pomoci zavadécich Skrabakd napojenych na
tlakovy vzduch. Za lisovou ¢asti zacina lankové
zavadéni.

Samotna koncepce botkového lisu vychazi ze
shoe pressU firmy Gorostidi/ABK. Shoe press
tvofi inverzni modul s botkou @ 1 250 mm a kla-
sicky lisovy valec ve spodni pozici @ 1 143 mm
s pfitlakem 1 000 kN/m a rychlosti 800 m/min.,
Sitka botky je 2 900 mm. Princip od fy Gorostidi
v provedeni PAPCEL spocCiva v ulozeni botky
pfes otocny Cep na jednom podéiném pfitlacném
pistu, mazané olejovou mazaci stfickou a DST
Skrabakem. Nosnik modulu bude odlitek z tvamé
litiny.

Vizhledem k nizké nosnosti halového jefabu na
papimé (16 tun) bylo nutné co nejvice snizit
hmotnosti modulu a valce, a to az 0 1/4, nez je
b&zné pro danou $itku, zatiZeni a rychlost stroje.
K pevnostni kontrole a optimalizaci hmotnosti
nosniku modulu a lisového valce byl vyuzit
Software Ansys - viz obrazek.

» Shoe press Marijsk:
konfigurace lisu,
umisteéni ve stroji

~» Prihyb lisového

» APP SERANG, Indonésie
‘it &S 1, ~1-000-m/min.

; Bi-Nip press
+ Shoe press

» Shoe press,—
yak-Vega, Rusko

www.papcei.cz
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Lisova casttvorena

dvéma prabéznymilisy

Oba lisy maji spodni i horni vedeni odvodriova-
ciho plsténce. Maximalni pfitlak na obou lisech je
110 a 140 kN/m. Lisové valce maji pramér 720
mm pfi Sifce vyrabéného papiru 2 500 mm. Tato
koncepce lisové Casti je vhodna zejména u po-
malub&znych stroji s provozni rychlosti do 250
m/min. Plvodné byla tato lisova ¢ast instalovana
na PS 2 v Zimrovicich, Ceska republika (do re-
konstrukce v roce 2012) a v souCasné dobé je
instalovana dale v B&lorusku v zavodé v Cas-
nikach. Dosahovana susina na této lisové &asti
pii rychlostech do 300 m/min. je 46 az 48 %.
Pritlak lisovych valcl je zajistovan hydraulickym
systémem. Lisovy impuls je v tomto pfipadé
50 kPa.s. za celou lisovou ¢asti. K zavadéni pres
lisovou &ast je pouzit tlakovy vzduch a lankové
zavadéni. Celkovy pocet lisovacich zén, tzv.
NIPU, jsou dvé.

Lisova ¢ast opatfena snimacim lisem a lisem
srozsirenou lisovacizénou (Jumbolis)

Tato lisova &ast pracuje v souCasné dobé na
papimé Nikol-Pack Ucaly v Rusku. Jumbo lisy
jsou lisy opatfené spodnim i hornim vedenim
plsténce. Lisové valce Jumbo lisu maji primér
1 350 mm. Stroj pracuje pfi rychlosti 500 m/min.
Pritlak lisovych valcl je zajistovan hydraulickym
systémem. Maximalni pfitlak na Jumbo lisu je
250 kN/m. Z dGvodu vy$Sich piitlakt a rychlostije
lisova &ast vybavena systémem chlazeni li-
sovych valcd. Lisovy impuls je v tomto pfipadé 60
kPa.s. Celkovy pocet lisovacich NIPG jsou ffi.
K zavadéni pes lisovou ast se pouziva tlakovy
vzduch a lankové zavadéni. Obdobna koncepce
se nyni realizuje pro papirnu L-Pack, Lipeck,

» Montaz
_lisové casti pro
papirnu Sklov, Bélorusko

- Dalsi koncepce lisovych casti v provedeni PAPCEL

PR S )
» Lisova éast PS 2 40
Smurfit, Zim_ﬁilav' -

Cerven 2015 byl pro skupinu PAPCEL mé-
sicem, ve kterém podepsala nékolik smluv na
Upravy papirenskych stroji pro zakazniky
v Ruské federaci. Patfi k nim také projekt mo-
dernizace papirenského stroje na vyrobu pa-
pirt typu fluting, pro papirnu L-Pack, Rusko.

Rekonstrukce je provadéna s cilem zvysit
celkovy vykon stroje cca o 30 %. PAPCEL
realizuje kompletni Upravu sitové a lisové Casti.
Provede generalni rekonstrukci lisové Casti
stroje, kdy budou nahrazeny stavajici 3 malé lisy,
a to novym kombi lisem se dvéma lisovymi z6-

nami, za kterymi bude instalovan SH Jumbo lis.
V réamci lisové Casti bude instalovano nové
gaucové michadlo pro zpracovani mokrého vy-
métu. Dodavka zahrnuje instalaci zcela nové
lisové konstrukce s modernim systémem regu-
lace a napinani plsténct ve stroji. V ramci
modernizace bude kompletné vyménén pohon
lisové ¢asti, upraven hydraulicky a pneumaticky
systém stroje, prepracovan systém fizeni DCS.
Mimo mokré Casti bude upravena také susici ¢ast
stroje, kam budou instalovany dvé nove stabili-
zalni skfiné. Sife sitového stolu je 2 990 mm,
§ife papiru nanavijeci 2520 mm.

- Uprava lisové &asti stroje pro koncern L-Pack, Rusko

-y

» Obdobna koncepce reSeni
jako nyni pro papirnu
L-Pack, Rusko

V kvétnu 2015 skupina PAPCEL podepsala
kontrakt na ipravu a doplnéni linky pfipravny
latky. V srpnu 2015 byl podepsan kontrakt na
rekonstrukci papirenského stroje pro zakaz-
nika 000 Okulovskaya Bumazhnaya Fabrika
v Ruské federaci.

Papirna dnes vyrabi papiry typu fluting/liner, na
jejim provozu jsou dva papirenskeé stroje. Pred-
métem nové realizované rekonstrukce je Uprava
PS 7. Cilem jeho modernizace je predevsim
zvySeni celkového dosahovaného vykonu stroje.
Soucasné bude upravena linka pfipravny latky,
ze které je hotova latka erpana na oba papi-
renské stroje. Cilem rekonstrukce je zvySeni
vykonu o cca 25 %. Z tohoto divodu bude
provedena Uprava sitového stolu, a zejména
doplInéni lisové ¢asti, kam bude instalovan novy
snimaci lis. Na pozici druhého a tfetiho lisu
zlistavaji stavajici JUMBO lisy.

www.papcel.cz

- Vysokokapacitni uzel rozvlaknéni a dprava lisové

Rekonstrukce je provadéna ve spolupraci sku-
piny firem PAPCEL/ABK. Ve spolupraci s tech-
nology divize ABK bude proveden odborny tech-
nologicky audit suSici Casti stroje, a to nejen
PS 7, ale rovnéz PS 6. V ramci rekonstrukce
pfipravny latky dodavé skupina PAPCEL kom-
pletné novy uzel rozviaknéni s instalaci vyso-
kokapacitniho rozvlakiovace LCV-50 doplné-
ného o kompletni systém ¢isténi a odvodriovani
papirenské latky. Vykon uzlu rozvlaknéni je

i
» 3D model
rozvlaknéni,
Ucaly, Rusko

c¢asti pro Okulovku v Rusku

konstruovan na 420 t/den. Dale bude provedena
Uprava v Casti hrubého tfidéni latky. V ramci
instalace vysokokapacitniho uzlu rozvlaknéni se
jedna o druhou, po sobé realizovanou dodavku.
Prvni instalace o fadu vy3Siho rozvidknovace,
tedy LCV-65 byla provedena na konci roku 2014
v divizi U¢aly skupiny Nikol-Pack, Rusko, kde
zakaznik zvysil diky dpravé linky celkovy
vykon na 600 t/den.

TECHNICAL
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- Projekt s grantem EU pro Ecobulhart, Bulharsko

Kontrakt s firmou Ecobulhart, Sofie, Bul-
harsko podepsal PAPCEL v cervnu 2014.
Zéakaznik koupil novou linku pfipravny latky
s vykonem 120 t/den.

Cely tento projekt je realizovan grantem
z Evropské unie v rdmci podpory alternativniho
zpracovani vstupnich surovin a jejich dalSiho
vyuziti. Linka je urena k recyklaci sbérového
papiru, kde hotovym produktem bude semi-
produkt ve formé odvodnéné vlakniny na pa-
letach. Nejedné se tedy o dodavku pro papirnu,
ale pro firmu, ktera se dale zabyva distribuci
a prodejem ,polotovaru” ve formé odvodnéné
vidkniny koneénym vyrobclim papiru. Pfedmé-
tem dodavky je rozvlakriova¢ LCV-20-WD, véet-
né pasového dopravniku, odvodiovaci buben
necistot OBN-10, vifivy separator vyplivi VSV-
30, periodické separatory necistot PSN-30, vifivé
separatory SVS-25-M, HRB cerpadla, pasové
lisy véetné zahustovacd, filtr na ¢isténi vody, aj.
V prvnim ¢Etvrtleti 2015 probéhla expedice zafi-
zeni k zékaznikovi, v souCasné dobé probiha
montaz zafizeni. Uvedeni linky do provozu je
planovano na druhé pololeti 2015.

Realizace projektu probihala v ramci skupiny
firem PAPCEL, kdy strojné technologicky pro-
jekt zpracovala firma Erma Elan Enginee-
ring, Praha. Linka je instalovana do zcela nové
haly, jejiz vystavba je realizovana ze strany
zakaznika. Z dGvodu Cerpani z evropskych fondu
byla prace na projektu rozdélena do dvou fazi.
V prvni fazi (Gnor aZ duben 2014) probihalo
zpracovani Basic engineeringu, ktery byl dopl-
nén o predbézny zékladovy plan. Po mensi
pauze doSlo ke zpracovavani Detail enginee-
ringu (Cervenec az prosinec 2014). Spoluprace
s bulharskou stranou byla velmi dobra a nap-

»-Linka Ecobulhart
Bulharsko

erma elan engineering
Aktualni projekty:

Erma Elan Engineering jiz delsi dobu pracuje
predevsim na projektu Sklov. Jelikoz? v sougas-
nosti neprobiha montaz pouze v Bélorusku, ale
také v egyptské Rakté, podporuje Erma realizaci
také tohoto projektu. V poslednich mésicich se
navazala zajimava spoluprace s némeckou pro-
jekéni firmou TCB Upcon, které Erma pomaha
zpracovavat projektovou dokumentaci riznych
projekt(. Béhem posledniho plroku byla také
provedena rekonstrukce rozvlaknéni v belgické
papimé Idem Papers a nékteré menSi prace pro
Svycarsky Erma concept.

V pribéhu druhého pololeti 2015 probihaji
dokoncovaci prace strojniho zafizeni na pa-
pirné Rakta General Co. v Alexandrii v Egyp-
té, kam PAPCEL dodal komletni linku pfiprav-
ny latky s vykonem 220 t/den.

Jedna se o novou pfipravnu pro tfi papirenské
stroje. Strojni projekt zpracovala firma Erma Elan
Engineering, Praha. PAPCEL je dodavatelem
kompletnich sluzeb inZzenyringu, vEetné uvadéni
zafizeni do provozu. Linka je instalovana ve zce-
la nové hale, kterou stavi zakaznik. Vzhledem
k posunu termin(i ve vystavbé doslo v ramci pro-
jektu také k posunu zahajeni montaze.

V/ sou¢asné dobé je jiz vétsina strojniho zafizeni
linky ustavena, probéhlo umisténi a smontovani

rozvodnych skfini v MCC a byly zahajeny prace
na montazi kabelovych lavek. V ramci celé tech-
nologie je postupné svafovano potrubi.

Na konci roku 2014 PAPCEL zprovoznil hyd-
raulicky natok firmy Geasa s ruc¢nim fizenim
pfiéného profilu, ktery byl PAPCELem zmo-
dernizovan na natok s automatickym rizenim
pfiéného profilu pomocifedici vody.

Natok je instalovan do stroje vyrabéjici fluting
v graméazich od 100 do 300 g/m’, stroj ma hodi-
novou produkci 21,5 tuny papiru za hodinu.
Dosazené vysledky:

» 110 g/m’-2sigma: 0,91 g/m’

» 146 g/m’-2sigma: 0,92- 1 g/m’

» 270 g/m’-2sigma: 2,11 g/m’

Jedna se o prvni referenci fizeni pfi¢ného profilu
fedici vodou systémem Gorostidi. Zakaznik byl
spokojen s kvalitou vyrabéného papiru, profe-

EXPERIENCE

- Uprava hydraulického natoku v Ekvadoru

sionalnim pfistupem najizdéci skupiny a kvalitou
dodavaného zboZzi. Samotna Uprava spocivala
v instalaci fedici desky, posunuti manifoldu,
intalaci rozvodu fedici vody (¢erpadlo, STU 081
a potrubni trasy) a fedicich ventilt, elektro rozvo-
du a software, jez dodala firma Honeywell, ktera
se s PAPCELem zucastnila najizdéni.

= " iy T lu

Hydraullcky RRkale
» Hydraufic vﬁtg&..\
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- Zpracovani napojovych obala (Tetrapak) - technologie souc¢asnosti

Obaly od napoju, nejcastéji ziednodusené nazyvané “Tetrapak”, pfedstavuji na jedné strané odpad, vazny environmentaini problém, na druhé strané
jako druhotna surovina, vitany zdroj ekonomického vyuziti. Obaly typu Tetrapak jsou slozeny z 60 - 70 % celuldzovych vidken a 30 - 40 % folii z polye-
tylénu a (ne vzdy) hliniku. VSechny tyto komponenty pfedstavuji cenné vychozi suroviny pro pramyslové vyuZiti, ovSem s jedinou podminkou - musi byt co

nejdokonaleji vzajemné oddéleny.

NejvétSim problémem je oddéleni celuldzovych
vlaken od folii. Je zndmo nékolik papirenskych
technologii, které tento problém fesi s vé&tSim i
mensim Uspéchem. Zpravidla se dafi ziskat
celuldzovd vlakna dostatené Cistoty pro
zpracovani v papimné, ale frakce folii je zpravidla
pfili§ znecisténa celulézovymi viakny na to, aby
se dala ekonomicky vyuzit jako sekundarni
surovina pro recyklaci. Tato skuteCnost je zvy-
raznéna i faktem, ze ekonomické zpracovani
tetrapaku dosud probihalo v relativné velkoka-
pacitnich linkach, a nedostatek tetrapaku pro
vytizeni linky byl eliminovan doplikem b&Zzného
sbérového papiru, ktery do systému zanesl dalsi
druhy negistot, ¢imzZ frakci folii zcela znehodnotil.
Korporace “ASS” (UA), v ramci svého “Pro-
gramu ekologického rozvoje”, fesila ve spo-
lupraci s firmou PAPCEL (CZ) zcela unikatni
zadani: vybudovat ve své papirné 00O
‘KRONEX Ukrajina” Zmijev téméf “bezodpa-
dovou technologii” zpracovani napojovych oba-
0, pri¢emZ vystupem z linky musela byt frakce
Cistych celulézovych vldken pro zpracovani
v papirné, a frakce Cistych félii pro recyklaci,
které smély byt znecidtény maximainé 1%
zbytkovych celuldzovych vidken. Odpad tvofilo
zcela zanedbatelné mnoZstvi téZkych necistot
pfimisenych v suroving, a malé mnozstvi vody,
které odchézelo na biologické cisténi. Zadani
rovnéz vychazelo z realného vyskytu napojovych
oballi na Ukrajiné a bylo koncipovano pro kapa-
citu linky 15-20 t/den.

NavrZena technologie vychazela z dlouholeté
zkuSenosti obou partnerl pfi zpracovani sbhéro-
vého papiru, byla nejprve odzkou$ena na vyvo-
jovém poloprovoze PAPCEL, a poté realizovana
v papimé Zmijev. Zakladem linky jsou typové
stroje PAPCEL speciélné upravené pro dany
Ucel. Pomocné stroje zajistil zakaznik. Pro od-
vodnéni vlaken byl pouZitlis od firmy Vanex (SK).
Surovina je rozvlaknéna v periodicky pracujicim
rozvlakiovadi (LCV-14) pfi vysoké konzistenci.
Po od&erpani vldken je zbyla frakce félii v roz-
vlakiovaci promyta a vypusténa do rotacniho
bubnu (OBN-10), kde je naposledy promyta a od-
vodnéna. Rozvlaknéna frakce celuldzovych via-
ken pokraduje pres separator tézkych necistot -
cleaner (SVS-20) do fidice lehkych negistot
(VSV-30). VSV-30 je periodicky pracujici tfidic,
ktery nejprve vytfidi vliakna pfes sito s otvory
o priméru 1,8 mm, poté dovlakni nerozvlaknéné
kousky papiru, pfipadné odisti zbyla vlakna
nalepend na folii, poté tento material promyje,
anakonec vypusti zbylé félie s vodou na vibraéni
zahustovac.

Odvodnéné folie odchazeji spole¢né s foliemi
z bubnu do kontejneru félii a nésledné do bali-
ciho lisu. Vytfidéna viaknita frakce odchazi do

www.papcel.cz

lisu Vanex (VX-20-VT) spojeného s paletizatnim
zafizenim. VeSkera voda je recirkulovana v né-
kolika okruzich, a podle miry znecisténi je pou-
Zita k rozvlaknéni i prani. Linka pracuje v auto-
matickém rezimu (kromé ruéni manipulace se
surovinou a produkty), fizeném automatikou. T ;

Operator Fidi pouze praci uzlu rozvlaknéni a kon- £ !
troluje kvalitu prace ostatni linky. V sou¢asné do- ¢ w el
bé pracuje linka pii primémé kapacité 15 t/den | Vgl .. .‘ i .i "
a pini kvalitativni poZadavky v souladu se zads- SRRl ELRINEEDTEE !. 1
nim projektu. s dopravnikem folii '

N
. Bily fét_r__apak\ obaly
od mléén‘\"qIJ
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nakup nového kombinovaného obrabéciho cen-
tra od Ceské firmy TOS Varnsdorf, na kterém
bude vyrabén novy prototyp botkového lisu pro
papirensky stroj a dalsi vyzkumné a vyvojové
Ukoly.

- Dotace z fondu EU

Na konci roku 2014 ziskala spolecnost
PAPCEL dotaci z fondii Evropskeé unie v ram-
ci programu OPPI "Potencial" na "Vyvojové
pracovisté analyzy laboratornich dat a vyvoj
prototypu papirenského lisu". Za ziskané
finance bude zfizeno nové odborné pracovisté
pro vzdalené pfistupy na fidici systémy, které
bude slouzit pro "on-line" spojeni s firemnimi
projekty, kdy bude mozné vzdalené sledovat
technologické a vyrobni procesy.

Spolu s IP kamerovym systémem tak bude k dis-
pozici celkovy nahled na procesy realizovanych
projektl u zakaznika po dobu vystavby, garanc-
nich zkousek a zaruky. Kromé jiného bude toto
pracovisté slouzit jako vyvojové oddéleni auto-
matizaCnich technologii a jako vypocetni stre-
disko pro pevnostni vypocty.

DalSiinvestice sméfuji vramci dotace do vyroby -

Hledame nové

obchodni manazery nebo
obchodni zastupce,
kteFi pro nas budou zajiStovat
primy prodej.

Vice informaci o profilu
kandidatii naleznete na:
www.papcel.cz

Kontaktujte
marketing @papcel.cz

PAPCEL, a.s.

Unicovska 132, 784 10 Litovel, Geska republika
Tel.: +420 585 152 111; Fax: +420 585 343 001
e-mail: papcel@papcel.cz; www.papcel.cz
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