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Hospodarskeé vysledky roku 2007 predcily ocekavani

Duslednd orientace na zdkaznika spole¢né
s konjunkturou na hlavnich prodejnich trzich
pfispély k dosazeni nejlepsich hospodaiskych
vysledka v historii spole¢nosti.
V meziro¢nim srovnani 2006/2007 se poda-
filo zvysit trzby za prodej vlastnich vyrobka
a sluzeb o 55 % (viz graf). Po¢et zaméstnan-
cli ve stejném obdobi vzrostl pouze 0 9 % a
zisk pred zdanénim dosdhl vyse 68,9 mil. K¢.
Zakazkova napln ke 31. 12. 2007 predstavo-
vala 965,2 mil. K¢. Nejvétsim projektem roku 2008 bude rekon-
strukce papirenského stroje a dodavka pfipravny latky na vyrobu
testlineru, flutingu a sddrokartonu pro zdkaznika v Rusku. Obje-
mem prevysujicim 20 mil. EUR predstavuje nejvétsi zakdzku v
historii spole¢nosti. Dosazené hospoddiské vysledky nds vsak
neuspokojuji, ale motivuji k dalsi praci a zlepsovdni. Nase hlavni
pozornost bude v letoSnim roce vénovana zlepsenf internich pro-
cesli v oblasti organizace, fizeni a pldnovani. Cilem je snizit
variabilitu procest a zvysit produktivitu prdce. V této oblasti
pldnujeme vyznamnou investici, kterou je ndkup nového planova-
ciho softwaru. Dalsim z dkold je zvysit kvalifikaci pracovnikd.
Vzdyt vice nez 40 % zaméstnancl pracuje ve spole¢nosti méné
nez 5 let. Rozpocet na vychovu a vzdélavani se ve srovnani s
rokem 2007 zvysil 0 300 %. Zaméstnanci ziskdvaji nové informa-
ce z oboru, zdokonaluji se v cizich jazycich a managementu.
Cilem je proménit kompetence managementu v nasi konkurenéni
vyhodu. V oblasti sluzeb pldnujeme zménit systém dodavek DCS
a MaR. K takovému kroku nds inspirovali néktefi z nasich zdkaz-

Spokojeny zakaznik ocenuje dobrou cenu
a kvalitni technickeé reseni

Kazdy rok zdkaznici firmu hodnoti prostied-

nictvim ankety, ve které vyjadfuji svoji spo-

kojenost s kvalitou nabizeného strojniho a

technologického Feseni v rdmci provdadénych

instalaci. V lonském roce zakaznici vyrazné

ocenili pracovni vysledky firmy v oblasti

technického vyvoje, zejména v objemu

realizovanych inovaci a déle schopnost firmy

uvadét na trh zcela novd prototypovd zafi-

zenf v relativné kritkém case.

Vyborné ocenéni zaznamenala rovnéz droven nabizené technické
podpory pfi uvadéni linek do provozu, technologické poradenstvi
pfi provdadéni garan¢nich zkousek a kvalita servisni prace v ramci
provadéné ddrzby a skoleni obsluhy. V letosnim roce chceme svo-
je hodnoceni ze strany zdkaznikd jesté vylepsit.

Prioritou se pro nds stivd cenova pFitazlivost a dobra pozice ve
vybérovych Fizenich. Chceme, aby zdkaznici firmu vnimali jako
zajimavého obchodniho partnera, schopného nabidnout nejen
dobrou cenu, ale pfedevsim kvalitni technickou péci a podporu.
Prodejni ceny jsou v soucasné dobé vyrazné ovlivnény neustdle
posilujici ¢eskou korunou. Jako téméF vyhradni exportér je
PAPCEL timto faktem do jisté miry znevyhodnén.

Neustdle rostouci ¢eskd ekonomika nuti firmy proddvajici svoje
vyrobky na zahrani¢ni trhy premyslet a hledat rezervy uvniti sebe
sama, aby v silné konkurenci, kterd na zahrani¢nich trzich panuje,
obstdly. Pod tlakem téchto trendl byla firma jiz v lonském roce.
Proto pristoupila k fadé krokd, které vedly k optimalizaci vnitinich
proces(, a to napfiklad ve vyrobé, v nakupu (zadavani kooperaci,
hleddni novych subdodavateli) nebo v prodeji.

nikd. Navic podil automatizace v cené doddvky roste a vyraznéji
ovliviiuje kvalitu produkce a vyrobni ndklady. V PAPCELu proto
vznikd skupina specialistti, ktefi zkvalitni komunikaci se zdkaz-
nikem a subdodavateli. Tito lidé budou projektovat feseni podle
potieb a pozadavkl zakaznik véetné zpracovani softwaru. Tento
systém ndm umozni ve vétsi mife spolupracovat s partnery, na
které jste zvykli, a zlepsit tim servis a vétSinou i cenu nasich
dodavek.

Dalsi dobrou zprdvou, mozna nejlepsi, je planované snizeni cen
vybranych vyrobkl. Zvyseni produktivity prace a zahdjenf spolu-
prace s novymi dodavateli spole¢né s implementaci “Lean mana-
gementu” ndm umozni snizit ceny predeviim nasich typovych
vyrobkl. Od snizeni cen ocekdvdme dalsi rdst trzeb. Nové ceniky
vstoupi v platnost v kvétnu 2008.
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- Ing. David Dostal, generalni reditel -

Posilujici kurz vyvoldva neustdly tlak na zvySovani prodejnich
cen. Zdrazovani je zdkaznikem pfijimdno velmi negativné. Ve
snaze zabranit tomuto jevu doslo v roce 2007 ke zméné struktury
kalkula¢niho vzorce, kdy byla &ast rezijnich nakladt spojena s fa-
zi konstruk¢niho zpracovéni vyrobku prevedena do jednicovych
naklad. Zakazky méné konstrukéné ndrocné, jako je prodej ty-
povych strojd, nebo prodej typovych nahradnich dilt, tak nejsou
zatézovany vysokymi rezijnimi ndklady a dochdzi u nich ke sni-
zovani prodejni ceny.

Na standardni feSeni typovych strojd je ddle vyvijen tlak v podobé
pozadavku na jejich dalsi vyrobni optimalizaci z pohledu prac-
nosti a materidlové naro¢nosti. Prodej standardnich feseni bude v
letosnim roce dale podpofen zvyhodnénim jejich koupé pres
Internet. Od prvniho Ctvrtleti roku 2008 funguji nové webové
stranky. Jejich novinkou je zavedeni tzv. ndkupni zoény, ktera
umozniuje primou

objedndvku pres

virtualni ndkupni

kosik. Zdkaznici

se postupné na-

uci svoje poptav-

ky nebo objed-

navky svému pro-

dejci zasilat pfi-

mo pres Internet.

PFi tomto postupu

jim bude nabid-

nuta sleva nebo

jind vyhoda.

Véfime, ze obchodni partnefi popsané kroky marketingového a
obchodniho oddéleni oceni.

- Ing. Martina Pavlikovd, vedouci marketingu -
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Cerpadla CSP Délici zafizeni DZS Mlyny D2,D3

Lisy OLV Separatory PSN
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Hlavni cile technického rozvoje
v roce 2008

V leto$nim roce je pfipravena fada zdsadnich
inovaci stavajicich strojh, a také vyvoj stroja
zcela novych, a to jak pro ¢&ast piipravny
latky, tak pro papirensky stroj. V oblasti papi-
renskych strojd puajde o rozsifeni sortimentu

v oblasti vétsich pracovnich Sitek do 5000
mm a rychlosti 600 m/min.

Nové budou konstrukéné zpracovany tyto
casti:
kompletni horni sitovd ¢ast cantileverového typu pro produkci
dvouvrstvych kartond;
uzavieny tlakovy ndtok pro spodni vrstvu, véetné automatické
regulace p¥icného profilu, fizeni a ovlddani;
plné automaticky hydraulicky navije¢ se zasobnikem prazdnych
tambort a zakladacem pro maximdlni prdmér navijeni 2 300
mm;
previjecka se dvéma nosnymi vdlci pro maximalni primér na-
vijeni 2 050 mm, s Fezaci sekci s tangencidlnim fezem a od-
vijeCem s generdtorovou brzdou s maximalnim priimérem od-
vijeni 2 300 mm.

V oblasti pfipravny latky bude pozornost zamérena predevsim na
snizeni energetické ndro¢nosti jednotlivych stroji a zvyseni jejich
kapacity.
Pfedmétem vyvoje budou:
sitové tFidice uzaviené typu STU, kde bude vykonova fada
rozsitena o nejvétsi velikost 451 pro pracovni pozici uzelniku
pred ndtokem papirenského stroje;
vyvoj a vyroba nového kontinudlnitho separdtoru vyplivu CRS
pro 2. stupen hrubého tiidéni, ktery by mél nahradit stavajici
vifivé separatory vyplivu VSV, a modifikovany typ CRS, ktery
nahradi periodicky pracujici STU-081-L v sekci jemného t¥idéni;
frakciona¢ni zahustova¢ FROK - jednd se o modifikované pro-
vedeni odvodiovaciho kruhového stroje OK, ktery kromé za-
hustovani latky bude tuto ldtku rovnéz frakcionovat;
pro stroje OBN-10 a PSN-30, -31 bude zpracovana konstrukéni
Uprava, kterd povede ke zvyseni kapacity jmenovanych strojd;
timto opatfenim dojde ke zvySeni kapacity v celém uzlu
rozvldknéni u typovych linek;
vyrobni fada nizkokonzisten¢nich rozvlaknovaca bude rozsitena
o velikost LCV-6,5;
bude provedena zdsadni inovace z hlediska materidlové na-
ro¢nosti, zvyseni materidlové kvality a dédle zohlednéni poznat-
k& z provozu do konstrukéniho feseni u mlynu D-10-D, zahus-
tovace OK-500 a OK-4000/08.

PFi vyvoji novych vyrobkd a ndvrhu inovaci je v ramci konstrukeni
¢innosti vyuzivan program ANSYS Professional NLS.

Vdlce kliziciho lisu v kontaktu - priibéh ekvivalentniho napéti

Jednd se o FEM systém pro kontrolni a optimaliza¢ni vypocty ¢asti
papirenskych stroja a stroja p¥ipravny latky.

Susici vilec,
celkova deformace

Umoznuje fesit jak linedrni, tak nelinearni strukturdIni dlohy a da-
le teplotni dlohy. Diky tomuto software Ize urcit statické a dyna-
mické vlastnosti strojnich zafizeni a jejich ¢asti, coz je dilezité z
hlediska bezpec¢nosti pfi provozu strojti v papirenském primyslu.

- Ing. Ladislav Rehak, technicky reditel -

Novy typ ulozeni

susicich a chladicich valct

Pro ulozenfi jsou vyuzivdna specidlni, axidlné volnd loziska typu
CARB firmy SKF. Toroidni lozisko CARB je zcela novy typ radial-
niho loZiska s ¢arovym stykem. Jeho jedine¢nd konstrukce spojuje
naklopitelnost soudec¢kového loziska se schopnosti véleckového
loziska vyrovnat axidlni posuv hfidele vzhledem k télesu. Navic
ma prltez, ktery je srovnatelny pouze s jehlickovym. Tato loZiska
jsou urcena vyhradné pro pouziti jako axidlné volnd loziska.
Oteviraji nové konstrukéni moznosti, nebot snizuji prostorové
naroky, hmotnost a vyrobni ndklady. Loziska CARB umoziuji
navrhnout naprosto jedine¢nym zplGsobem mensi a leh¢i ulozeni
se stejnym nebo dokonce lepsim vykonem. Loziska také
zjednodusuji ndvrh ulozeni' s dlouhymi hiidelemi, které jsou vysta-
veny teplotnim zménam.

Ulozeni vdlce, ndsuvna prevodovka

Noveé provedeni nosného
valce previjecky
Vzhledem ke zvySujicim se
narokdm na vy$si rychlost
stroje, na ndvin kotou¢d s vét-
$im priimérem, byla pfepraco-
vana koncepce konstrukce
nosnych valcG. Stavajici kon-
strukce pomoci dvou cel byla
nahrazena vykovkem c¢epu s
Celem, ktery je p¥isroubovan k
trubce nosného valce. Tim se
zvysila tuhost vélce a dosdhlo
se snizeni pracnosti tohoto ty-
pu valce.

- Ing. Jifi Socha, vedouci

kontrukce PS -
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Tridice STU



Tahace spletence SN Separdtory VDT Separdtory VSV

Tlakové natoky Hydraulické natoky

EASTERN EUROPE: Andrej Lakomy: lakomy @ papcel.cz; phone 00420 585 152 113

Aktualné z konstrukce pripravny latky
Nové spiralni typy virivych tiridiét

V pribéhu loriského roku bylo technickou radou spole¢nosti
rozhodnuto o inovaci otevienych a uzavienych typt vifivych
tiidica VO, VU, VS a HL, které jsou zdkaznikiim od roku 2008
nabizeny pod novym typovym oznacenim SVO, SVU, SVS a SHL.
V rdmci provadéné inovace byla hlavni pozornost vénovana tva-
rové zméné vstupniho vtokového télesa a zméné materidlového
provedeni pracovni ¢asti t¥idic¢d. Prostfednictvim pocitacového 3D
modelovéni a testd bylo pFikroceno ke zméné tvaru vstupni Casti
tiidict (hlavy) z pavodniho vélcového na spirdlni provedeni
(odtud i nové znacenf strojd zacinajici pismenem ,S”).

Vhodnou zménou geometrie hla-

vy se v tiidi¢ich usmérnil tok lat-

ky. Klidnégjsi proudéni a optima-

lizace tvaru tfidi¢e pfinesla pro-

gresivni zvySeni vykonu (hltnosti

tiidice) pfi zachovani dc¢innosti

tiidéni, za soucasného poklesu

tlakové ztrdty. Diky provedenym

Upravdm se podafilo zvysit vy-

kony jednotlivych vykonovych

variant stroji o 30 - 50 %.

Novy typ spiralni hlavy

Detail spirdlnich typG vstupnich téles, stanice tridicd SVO-25 urcend
pro zakaznika z Egypta

Vitivé tfidice patii do skupiny
odstiedivych vifivych tfidica s vol-
nym virem a odvodem vyttidénych
necistot do sbérné skiiné nebo sbér-
ného potrubi. Vyuzivaji se pfi tiidénf
hrubych (SVS), sttednich (SHL) i vel-
mi jemnych necistot (SVO, SVU).
Tridice mohou pracovat samostatné
nebo ve stanicich sestavenych podle
konkrétnich provoznich podminek.
K prednostem vsech téchto typd pat-
i pfedevsim nizkd energetickd nd-
ro¢nost, nizka tlakova ztrita, odol-
nost vici ucpavani, vysoka ucinnost
tfidéni a unifikované, stavebnicové
feseni. Podrobné informace o vsech
nabizenych vykonovych variantich
naleznete na firemnich www strdn- 2
kach.

Noveé rotory a sita pro sitove tridice
uzavreneé STU

Zménou geometrie pracovnich elementd a bubnu rotord bylo
dosazeno vyssi hydrodynamické efektivity procest probihajicich
uvniti stroje. Novy optimalizovany tvar umoznil bez narGstu
ptikonu hnaciho motoru zvyseni vykonu stroje. Sitové tfidice
uzaviené jsou nosnymi vyrobky vyrobniho programu firmy. Svymi

stroje, které bezproblémové dosahuji garantovanych technolo-
gickych vykond. Charakteristikou stroje je kromé vysokého vyko-
nu predevsim vybornd tcinnost tfidéni, minimalni ztrity vlaken
ve vyplivech a nizké ndroky na instalaci, obsluhu a servis.

Rotor EHD, LD, HD

STU-081-L s vikem pro efektivni odvzdusnéni latek a tridéni nejlehcich
necistot; STU-201; instalace rotoru

V linkdch zpracovavajicich sbérovy papir stroj pracuje jako pri-
marni stupen hrubého téidéni s vrtanymi otvory sita, ve stupni
koncového jemného tfidéni odstranuje z latky nejjemnéjsi gra-
nule, plastové félie a lepivé necistoty na situ se Stérbinami.
Vyuziva se také k rozdéleni lat-
ky podle délky vldken (frakcio-
naci). S mnohalopatkovym, hy-
draulicky vyvdzenym rotorem
miiZze byt zafazen pred natok k
ochrané papirenského stroje ja-
ko uzelnik, kde homogenizuje
latku a vytfiduje nerozvlaknéné
uzliky. V celulézkach je vyuzi-
van pro koncové jemné tridéni
bélené i nebélené buniciny. Za-
chycuje drobné soucky, karu a
nevldknité pFimési. V linkach
vyrabéjicich dfevovinu je pouzi-
van pro koncové jemné tridéni
tiisek. Stroje STU patii v posled-
nich tfech letech k nejprodava-
néjsim vyrobkam firmy v ramci
nabizenych linek pfipraven lét-
ky.

Princip cinnosti
stroje (1-vstup,
2-vystup, 3-vypliv)

- Ing. Jan Richter, konstrukce PL / Ing. Martina Pavlikova, vedouci marketingu -
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Vodni skiiné oteviené
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Dvojité mleci stroje 2DR3x

U dvojitych diskovych stroji postupuje ldtka strojem tzv. “twin
flow” zpdsobem. Latka vstupuje z radidlniho hrdla axidlné do
prostoru pracovni skiing, kde se proud déli na dvé &&sti. Jedna ¢ast
prochdzi mleci zénou a druhd postupuje prfes otvory v rotoru do
zadni mleci zény. Po prichodu mlecimi zénami se oba proudy
spojuji a vychdzeji ze skiiné radidlnim vystupnim hrdlem. Kon-
cepcni feSeni stroje vychdzi z jedné pevné a jedné pohyblivé stato-
rové Césti (s nucenym pohybem) a z plovouciho rotoru s disky na
obou strandch.

Rotorova ¢ast: na kozliku je pfipevnéna pracovni skiin s jed-
nim pevnym statorem a vtokem. Ulozeni hfidele v kozliku je tvore-
no v predni ¢asti valeckovym loziskem a na strané spojky je hiidel
ulozen ve dvojici kuzelikovych lozZisek. Rotor je opatien otvory
umoznujici axidlni prostup zpracovavané latky. Pro umoznéni axidl-
niho posuvu rotoru po hfideli je rotor a konec h¥idele opatfen drdz-
kovanim. Rotor je dynamicky vyvdzen. Uchyceni mlecich segmentd
ke statorovym a rotorovym deskdm je pomoci $roubd.
Statorova ¢ast: ve skiini, kterd je oto¢nym kloubem pfipev-
néna k pracovni skiini je umistén posuvny stator se zafizenim k vy-
vozeni mleciho tlaku. Posuv statoru je zabezpecen oto¢nym Srou-
bem s plochym zdvitem a posuvnou matici. Na oto¢ny $roub je pfi-
pojena thlova elektropfevodovka. Utésnéni prostoru drdazkovani ro-
toru a hfidele je pomoci specidlniho hfidelového tésnéni. K utésnéni
hiidele v prostoru ucpdvky je pouZzit tésnici systém krouzku Spiral
Trac firmy CHESTERTON spolu s mékkou ucpévkou. Krouzek ne-
pietrzité odvadi pevné &éstice, zlep3uje cirkulaci a zajistuje efektivni
vyménu média v ucpdvkové komore. Maze pracovat i bez propla-
chové vody.

Vyhody stroje (pfi srovnani s jednoduchymi mlecimi stroji): mensi
zastavény prostor, niz§i hmotnost (Gspora materidlu), dspora elektric-
ké energie (pfi zkouskdch plovouciho rotoru na buni¢inu se dspora
pohybovala na drovni 8 %), dspora ceny v nahradnich dilech.

Reseni s plovoucim rotorem bylo ovéfeno na starsim dvojitém mle-
cim stroji 2D32-KK v Mondi Packaging, Stéti. Stroj zde k dnednimu
dni pracuje bezproblémové. Od zacatku roku 2008 bylo v ramci
novych obchodnich smluv proddno deset kust téchto typt mlyna.

- Ing. Josef Nemerad, konstrukce PL -

Noveé dopravni systéemy

V roce 2008 spolecnost pfichdzi na trh s novou, ucelenou vyrob-
kovou fadou dopravnik(, které Ize alternativné doplnovat nejriiznéj-
simi typy pomocnych zafizeni, jako jsou napfiklad mechanismy pro
stithdni dratd; prekldpéci zafizeni balikl pro kontrolu necistot na
obalech; dopravni vytahy; to¢ny; detektory kovl apod. P¥inosem
nového konstrukéniho feseni dopravnikl je predevsim piedpoklad
snizeni provoznich ndkladt souvisejicich s obsluhou téchto strojd.
Diky jejich automatizaci dochdzi k minimalizaci ndrok na obsluhu
a Udrzbu, na logistiku dopravy a ke snizenf drazovosti nebo zmetko-
vosti.

Dopravniky slouzi k prepravé sbérového papiru, balikt celulézy
nebo pytld chemikalii do rozvldknovach, k vynaseni vyplivi z tfi-
dictd, k dopravé suchych vymétl do rozvlaknovaca nebo k prepravé
a manipulaci s rolemi. Sbérovy papir méGze byt ve stavu sypaném
nebo v balicich. Baliky mohou byt volné lozené nebo lisované.
Celuléza se mize dopravovat s obalem, bez obald.

Podle druhu dopravniku maze byt materidl dopravovdan pomoci
vdleckové stolice (s pdsem, bez pdsu), taznych fetézl (s pasem, bez
pdsu) nebo specidlnich fetéz(. Pfi dklonné dopravé mohou byt na
pdse umistény proti pfipadnému skluzu materidlu unasece. Dopravni
systémy se mohou sklddat z jednoho dopravniku nebo z celé doprav-
nf trasy.

Na konci roku 2007 byl do Ruska expedovan dopravnik celulézy
s preklapécim zafizenim. Protoze baliky pfichdzeji do papirny v tak-
zvanych unitech (3 az 4 baliky nad sebou), je nutné je po oddrd-
tovani kontrolovat z hlediska necistot, které se mohou nachdzet na
jejich spodnich ¢astech. Z tohoto dlivodu se pouziva prekldpéci
zafizeni s véle¢kovou trati.

Na zac&dtku roku 2008 rovnéz vyvrcholily prace na dokonceni dop-
ravniku vymétu se sekackou odpadovych roli. Stroj byl urcen opét
pro zdkaznika z Ruska.

- Ing. Petr Frycak, vseobecna konstrukce -

CELPAP MACHINERY, s.r.o., Praha: Miroslav Dostal: mdostal@comp.cz; Jaroslav Slaby: Slaby@papcel—um.cz
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Nova koncepce sekacek odpadovych roli
papiru SOR

S rostouci poptdvkou papiren po automatizaci provozd byly nékteré
druhy nabizenych sekacek doplnény o fidici systém, ¢imz doslo k
celkovému snizeni ndrokd na obsluhu a ddrzbu téchto zafizeni.
Sekacky typu SOR se nabizeji v nékolika vykonovych velikostech.
Nejvétsi sekacka této nové fady seka silou az 80 tun role do maxi-
malniho prdméru 1T 500 mm a délky 2 300 mm.

Novy typ sekacky se skladd z pevné ramové konstrukce, na které
jsou umisténa bo¢ni vedeni, kterd usmeérnuji sekdni a zachycuji pric-
né sily. Sila pro vlastni sekdnf je vyvozovana pomoci dvou hydraulic-
kych vdlct s linedrnim snimdnim polohy vdlc. Vychyleni télesa
noze zaznamendvd automaticky ¥idici systém pres linedrni snimace a
reguluje vychyleni pomoci proporciondlnich ventild.

llustracnr foto ze zkousek sekacky na dvoulodni hale PAPCEL

Sekacka mize byt umisténa sa-
mostatné nebo pfed dopravni-
kem, nebo madze byt instalovdna
jako interni soucdast nabizeného
dopravniho systému. Podle zp(-
sobu jejtho provedeni mlize za-
kaznik volit mezi alternativnim
piislusenstvim, kterym moze byt
automatické mazdni noze, vazici
zafizeni, vizualizace stroje, na-
pojeni na nadfazeny Fidici sys-
tém apod.

Novd koncepce sekacky SOR
byla v roce 2008 poprvé expe-
dovana pro zakaznika z Ruska
(viz str. 4). V tomto pfipadé byl
stroj soucdsti proddvaného dop-
ravniho systému.

Deformace
ramu sekacky
pri pracovnim stavu

Rozlozeni
ekvivalentniho
napéti na ramu sekacky (pracovni stav)

Jednalo se o dopravnik vymétu se specidlnimi ocelovymi ¢lanky
s piizdvihem, ktery zajistuje podlozeni ocelovych ¢lankl pfi sekani.
Dopravni systém s integrovanou sekackou odpadovych roli se ovlada
pomoci ovladacich prvkt a dotykového displeje, ktery je umistén na
fidicim panelu. Na novém sekacim zafizeni dochdzi ke stithdni celé
role, kterou |ze rozdélit nejen na dvé poloviny, ale za pomoci rever-
zace pohybu dopravniku také ddle na mensi kusy, které se ndsledné
dopravuji do rozvldknovace. Z fidictho panelu jsou odesilany do
nadfazeného fidiciho systému informace pro rozvldknovac o aktudlnf
hmotnosti vymétu, hmotnosti jednotlivych slozek vymétu, vihkosti,
procentnim obsahu pfimési apod. Pomoci fidiciho systému doprav-
niku je ovladdno i zafizeni samotné sekacky.
- Ing. Petr Frycak,
vseobecnd konstrukce -

Aktuality z obchodu
Dodavka previjeéky pro PS 1,
Model Thurpapier, Svycarsko

Pfed koncem lonského roku PAPCEL oslovila Svycarskd papirna
Thurpapier, Weinfelden s pozadavkem na vypracovani nabidky na
novou previjecku pro PS 1. Papirna je soucasti holdingu Model AG
Weinfelden, ktery je vyznamnym vyrobcem a zpracovatelem vlnité a
hladké lepenky. Holding se sklddda celkem ze 13 zdvodl v 3esti
evropskych zemich a s 2800 pracovniky dosahuje 371 miliond EUR
konsolidovaného obratu.

Dodavka, montdz a uvedeni do provozu se uskutecni koncem roku
2008. Previjecka bude stit v nové pfistavbé haly PS 1, pfed ni bude
umistén zdsobni stojan na jeden tambor. Pfevinuté role budou po
zvazeni dopraveny do podsklepeni a odtud odvezeny robotizovanymi
voziky do expedice.

Podobny typ EG 2200, instalace v Polsku
Novd previjecka
bude zpracovavat
papir na vinu z PS1
a v nékterych pii-
padech i testliner
vyrdbény na PS 2.
Parametry stroje:
Site odvijeni: 2 600
mm; prameér tam-
boru: 2 200 mm;
pramér  navijeni:
1 500 mm. Rezaci
sekce: tangencialni
se 4 nozovymi jed-
notkami. Pracovnfi
rychlost: 2 000 m/min.; konstrukéni rychlost: 2 200 m/min. Stavajici
pievijecka byla od zdkaznika vykoupena protihodnotou.

Priklad vizualizace ovladani stroje

- Ing. Antonin Tomis, manazer prodeje IB -

Zprovoznéni linky PL na papirné

v_Ussurijsku

V brfeznu tohoto roku byla dspésné uvedena do provozu linka jem-
ného a hrubého tfidéni ve spole¢nosti Primsnabkombinat, Ussurijsk
u Vladivostoku. Jde o prvni vyznamnou doddvku v této odlehlé ¢dsti
Ruské federace. Jeji vyznam je o to vétsi, ze se jednda o linku
piipravny ldtky s nejvétsim

vykonem v Rusku (350 t/

den), a to se surovinou,

kterou lze zatadit do nej-

nizsi kvalitativni tfidy.

K dosazeni pozadovaného

vykonu bylo nutné pouzit

paralelni spojeni nejvykon-

néjsich tridica (2x VDT-40

a 2x VSV-30).

POLAND: Tomasz Dziurzynski: dziurzynski@pertir\ax.pl - BULGARIA: Dimitar Petrov: vadima@r\etbg.com
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Toto pojeti dnes
jiz klasické linky
VDT+VSV si vyza-
dalo novy pfistup
pfi tvorbé progra-
mu pro fidici sys-
tém. V tésné spo-
luprci s dodava-
telem fidiciho sys-
tému se podafilo
dosdhnout  vybor-
ného vysledku.
Predevsim vizuali-
zace je velmi zdafild, zpGsob ovlddani je jednoduchy, dostate¢né
komfortni a pro obsluhu snadno zvladnutelny. Diky témto vlastnos-
tem se linka jevi jako velmi vhodna reference v této oblasti.
- Ing. Jaromir Bucik, project manager -

PUM méni jméno na

CELPAP Machinery, s.r.o.

PAPCEL Litovel se zaméfuje jak na dodavky novych strojt, tak na
rekonstrukce stdvajicich kapacit. V objemu poptavek predstavuji
vyznamny podil SH zafizeni. V minulych letech spole¢nost realizo-
vala nékolik velkych projektd spojenych s jejich instalaci. Jednalo se
o kompletni investi¢ni celky, spojené s odkupem SH, repasi, uvede-
nim do provozu a zaskolenim obsluhy. Mezi nejvétsi projekty pattily
dodavka PS 2 na vyrobu vicevrstvych kartond nebo vystavba tissue
stroje pro zdkazniky v Kazachstdnu. V rdmci obchodl s SH zafize-
zenim zdkaznici vitaji nabidku odkoupit

star$i stroje ndhradou za nové vyrobky

z vyrobniho programu PAPCEL. Poptdvky

na second-hand byly do kvétna 2008 zpra-

covavany ve spoluprdci se spole¢nosti

PAPCEL Used Machinery, Praha, kde PAP-

CEL Litovel vlastnil 50 % akcii. V souvis-

losti se vstupem finan¢niho investora do

litovelské spole¢nosti  bylo rozhodnuto

akcie PUM odprodat. Soucasné doslo ke

zméné ndzvu prazské spoleCnosti na -

CELPAP Machinery, s.r.o. PAPCEL se timto

krokem vice otevird spoluprdci s jinymi distributory SH zafizenf
nebo piimo jejich vlastniky. Odprodejem akcii segment SH strojG
spole¢nost neopousti, ale naopak ma zdjem tento druh obchodt
dale rozsifit.

- Ing. David Dostal, generdlni feditel -

Ridici systémy
V minulosti byl ndkup pfistroji M+R zajistovdn od zprostfedkova-
telskych dodavatelskych firem. V roce 2007 se firma rozhodla pro
piimy nakup téchto zafizeni s cilem snizit celkové ndklady doddvek.
V této souvislosti prob&hlo na konci roku 2007 vybérové fizeni's ci-
lem vymezit dodavatele unifikovanych prvké M+R. V ndvaznosti na
tento krok se v letosnim roce dédle zaméfime na piimy ndkup HW
vybaveni fidicich systémd a
jejich samostatné programo-
vani. Na zdkladé zkusenosti
z provedenych akci predpo-
kladdme postupné zpracova-
vani a standardizaci softwa-
rovych blokl pro automaty
S7 pro typové stroje. Vysled-
kem bude snizeni ceny za
dodavky Fidicich systém@. Mimo finan¢nich dspor pfinese nova kon-
cepce realizace fidicich systém( rovnéz zvyseni odbornosti a tech-
nické podpory vici zdkaznikovi a déle diislednou kontrolu pfi ceno-
vych jednanich s externimi firmami.

- Ing. Ales Pernica, vedouci obchodné-technickych sluzeb -

Organizaéni zmeény ve firmeé

Ing. Ladislav Rehak
technicky reditel

Ing. Ivo Loska
feditel marketingu
a obchodu

Ing. Filip Wrnata

reditel vyroby

a logistiky

V Fijnu 2007 vstoupily ve spole¢nosti v plat-
nost organizacni zmény na fidicich pozicich
vrcholového managementu a na stfednim
stupni fizeni prodeje.
Od brezna 2008 do spole¢nosti nastoupil
novy teditel vyroby a logistiky. V rdmci orga-
niza¢nich zmén doslo ke spojeni oddé&leni
marketingu a prodeje, kam bylo rovnéz pre-
sunuto oddéleni obchodné-technickych slu-
zeb a papirenské technologie, zabyvajici se
tvorbou nabidek. Tato zména pfispéla ke
zlepseni interni komunikace v ramci pfipravy
celkové technické koncepce nabidky zdkaz-
nikovi.
Do funkce feditele marketingu a obchodu nastoupil Ing. Ivo Loska,
v minulosti vykonavajici pozici technického feditele, ve které jej
vystiidal Ing. Ladislav Rehdk. Do kompetence nového technického
feditele se opét vraci fizeni sluzeb Inzenyringu. V oddéleni prodeje
doslo rovnéz ke zfizeni pozic tvz. oblastnich obchodnich Fediteld.
Teritorium Mezindrodni trhy je nové fizeno Ing. HanuSsem Maje-
rem. Skupina ¥idi prodej v Turecku, Rumunsku, zemich Blizkého
vychodu, Africe, Latinské Americe a Asii.
Od biezna 2008 nastoupil na pozici feditele vyroby a logistiky Ing.
Filip Wrnata. Ve firmé ¥idi proces pldnovéni, zabyva se procesem
optimalizace Fizeni zdsob, materidlového toku a skladovani. Spo-
le¢né s lean manazerem se podili na zavadéni principt “lean” a
“six sigma” (omezovani plytvdni a snizovani provoznich ndklad®).
Véechny organiza¢ni zmény sleduji cil zlepsit kone¢nou komuni-
kaci se zakazniky a nabizet jim sluzby rychleji, diky vnitinim opti-
maliza¢nim procestim za pfijatelnou cenu, a na velmi dobré odbor-
né drovni.

Ing. Hanus Majer
oblastni obchodni
reditel
(mezindrodni trhy)

S hlubokym zarmutkem jsme v lednu
prijali velmi smutnou zprdvu, Ze dne
12. ledna 2008 nahle a neocekdvané
zemrel ve véku nedozZitych 62 let pan
Ing. Jaroslav Dostal.

Ing. Dostal zasvetil cely sviij profesni
Zivot papirenskému pramyslu, kde za-
staval vrcholové manazerské pozice
(Olsanské papirny,; celulozka Vratimov;
Biocel Paskov). Byl uznavanym odbor-
nikem nejen v tuzemsku, ale také v za-
hranici. Obrovské zkusenosti mu v ro-
ce 1991 umoznily zalozZit viastni firmu, spolecnost ICEC. Od roku
1998 plsobil jako predseda dozorci rady PAPCEL, a.s. V paméti
svych spolupracovnikd, kolegi a prdtel zistane navzdy skryt jako
silnd osobnost, cilevédomy manazer a vynikajici odbornik.

- Ing. Martina Pavlikova, vedouci marketingu -
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