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W azeni zakaznici, obchodni pratele,

letosni rok je pro PAPCEL vyjime¢ny zménou akciondiské struktury.
Po nékolika mésicich vyjedndvani odkoupila spolecnost EK Mittel-
standsfinanzierungs AG (EK FIN) 34 % akcii PAPCEL. Sviij podil ve
spole¢nosti PAPCEL vlastni EK FIN prostfednictvim holdingové spole¢-
nosti PBO, a.s. Vlastnictvi majoritniho podilu ve spolecnosti PAPCEL
preslo na Ing. Davida Dostdla, predsedu predstavenstva, kterého jsme
se zeptali, jaky viiv bude mit zména akcionarské struktury na zakaz-
niky.

Jaké zmény ve spolecnosti probéhly od zmény

akcionarské struktury?

“V souvislosti s novou akciondiskou dohodou

doslo ke zméndm ve slozeni dozor&i rady

PAPCEL, a.s., kdy predsedkyni byla zvolena

MUDr. Katefina KerekeSovd, mistopredsedou

Mag. Bernd Lechner. Ve funkci ¢lena dozor¢i

rady zlstdva Ing. Jan Smital. Pocet ¢len(

piedstavenstva byl rozsiten ze ¢tyf na pét. No-

vym ¢lenem predstavenstva se stal Ing. Filip

Wrnata, ktery ve spolecnosti zastava funkci feditele logistiky a vyroby.
Cleny predstavenstva zlistavaji Ing. Andrej Lakomy a Ing. lvan Dzido”.

Jaké jsou prvni vysledky spoluprdce s novym investorem?

“Jiz v priibéhu jednani spolecnost vyuzila nabidky skupiny Unicredit
(partnera  EK  FIN) financovat podnikatelské aktivity spolecnosti
PAPCEL a poskytla firmé dvérovou linku, kterou vyuzijeme k refi-
nancovani stavajicich dvérovych vztahl a k financovani zvysujicich se
obratd. Pfijetim této dvérové linky se vyrazné snizily finan¢ni naklady.

phodei strojdl pripravny latky a jejich nahradnich

dild prres Internet
Od konce brezna letosniho roku bézi webovad stranka firmy
www.papcel.cz v nové grafické podobé. Do dnesniho dne ji navstivilo
celkem 17160 ¢tenaid. Pres jeden z nejvétsich svétovych vyhleddvaca
“Google” do stranek veslo 3457 navstévnikd. Vyhodou novych stra-
nek je vyssi podpora tzv. full-textového vyhledavani pomoci kli¢ovych
slov. Zadejte slovo “sbérovy papit” nebo “papirenské stroje” a firemni
stranky se Vam objevi na prednich mistech vyhleddvace, se kterym
pracujete. Nejvice &tenaiti piichdzi z Ceska. Na druhém misté v ndv-
§tévnosti je Rusko, ddle Ukrajina, Polsko, Slovensko, Indie, Cina a Ka-
zachstan. Zdjem o firemni stranky nds velmi t&3i. Uzivatelské prostredi
se Vam velmi libi. Svéd¢i o tom Vase reakce, za které dékujeme.
Uzivatelé stranek ocenuji pfedevsim rozsah informaci a jejich aktudl-
nost. Mapa ukazuje rozsah zemi, ze kterych se do strdnek ctendfi
prihlasuji. Je vidét, ze web je navitévovan skutecné celosvétové. Jen
svétld mista ukazuji zemé, ze kterych se dosud nikdo nepfihlasil.
VyuzZivejte skutecné
vsechny moZnosti a

vvhody webu, které

Vam _nabizi. Pomoci
tohoto  ¢lanku  Vds
chci naucit jak praco-
vat s ndkupni zénou
a jak zacit poptavat
stroje a dily pres
Internet.

Postup je stejny, jako v pfipadé nakupu klasického spotiebniho zbo-
zi. Pro¢ zavadime prodej-poptavku pres Internet? Je to obvyklé u pra-
myslového zboZi? Odpovéd je jednoducha. Cilem tohoto kroku je
predevsim snaha zrychlit cely proces tvorby nabidky a podpisu smlou-
vy a snizit ndklady.

Druhym dulezitym faktem je, ze spole¢nost prosla procesem “Due
Dilligence”. Vstupem financniho investora se posilila déivéryhodnost
spole¢nosti mezi finanénimi institucemi, dodavateli apod”.

Da se ocekdvat zména strategie spolecnosti?

“Radikalni zmény v oblasti strategie spole¢nosti se nepldnuji. Se vstu-
pem finan¢niho investora budeme i nadéle pokracovat ve zlepsovani
provozni dokonalosti. Radi bychom rozsifili aktivity vstupem na nové
trhy. Pfiprava strategického planu je v plném proudu. Rozhodnuti o
strategickém pldnu budou ucinéna na spole¢ném jednani dozor¢i
rady a predstavenstva s managementem spolecnosti dne 14. fijna
2008. O zamérech Vds budeme informovat”.

Predstaveni EK FIN

Spole¢nost  EK  Mittelstandsfinanzierungs AG sidli ve Vidni na
Operngasse 6. Spolec¢nost EK FIN se podili na realizaci obchodnich
aktivit vloZzenim svého kapitdlu do akciovych spolecnosti, s.r.o.,
komanditnich spole¢nosti, kde zvySuje zhodnoceni svého vloZzeného
kapitdlu prostrednictvim  zisku. Kazdodenni podnikatelskd ¢innost
podniku vsak zlstava ze strany EK FIN nedotcena.

Spolecnost pdsobi dale v téchto oblastech: financni (oblast investic,
akvizice, poradenstvi, joint-venture projekty), zabyva se pravnim pora-
denstvim, pusobi jako poradce v oblasti strategie podniku a obchod-
nich aktivit. Hlavnim partnerem EK FIN AG je Bank Austria Cre-
ditanstalt AG. Nékolik tspésnych projektt, kde spole¢nost rozviji své
podnikatelské aktivity: Moll Maschinenbau GmbH, Vienna Acoustics,
MFT Multifunktionale Trainingsgerate GmbH, Guntramsdorf, Panhans
Maschinenbau GmbH.

- Ing. David Dostal, predseda predstavenstva -

Nabidka nakupovat-poptdvat stroje pfes www se k dnesnimu dni tyka
pouze kusovych stroji pfipravny latky. U papirenskych strojd planu-
jeme vzhledem k vyrazné atypic¢nosti kazdého kusového stroje pouze
moznost odesilani rdmcovych poptivek na tyto vyrobky, od ¢ehoz
ocekdvame predevsim zkraceni casu poptavkového fizeni (od 2009).
Mnoho zdkaznikd ma v ramci svych linek pFipraven latky nainstalo-
vany typové stroje PAPCEL. Objedndvaji-li ndhradni dily k témto
strojim, nenf rychlejsi cesty nez pres Internet. Diky presné evidenci
ndhradnich dild nebo kusovych stroji PL podle ¢isel vykrest si je
jednoduse vyberte do ndkupniho kosiku a odeslete poptavku k oce-
néni. Zakaznici, ktefi znaji stroje PAPCEL (provozuji linky pfipravny
latky PAPCEL) a planuji drobné modernizace nebo doplnéni jednotli-
vych uzld linek, mohou tyto stroje poptat pfimo pres Internet.
S ndkupem, v nasem piipadé poptdnim po Internetu, jsou vzdy spoje-
ny sezénni akce, a zejména vyhody v podobé slev z celkového obje-
mu poptavaného zafizeni. Na slevu v8ak mdte ndrok vzdy teprve po
kone¢né akceptaci nabidky ze strany Vasi firmy, a podpisu smlouvy.

Jak poptat stroj nebo nahradni dil pro pripravnu ldtky pre Internet?

Otevrete webovou stranku zadanim jeji textové domény do vyhle-
davace (www.papcel.cz). Zvolte jazykovou mutaci, ve které budete
stranky Cist. Pfed samotnym nakupem je nutné provést tzv. “registra-
ci’, po jejimz provedeni a schvdlenf ziskdte pravo vstoupit do ndkupni
z6ny. Nakupni zéna je chrdnéna proti zneuziti tzv. “schvalovdnim
piistupu”. Po provedeni registrace automaticky odeslete “elektronicky”
pozadavek na schvaleni do marketingového oddélenf firmy, které pro-

vede ovéreni Vasi firmy a povoli (nebo zamitne) V&3 vstup do ndkupni

z6ny. Cist podrobna konstrukéni data nebo prohlizet vykresy mohou
pouze ovefené kontakty. Timto krokem je chrdnéno technologické
“know-how” firmy pred konkurenci nebo nekalym stahovanim dat.
Ndkupni zéna obsahuje pifedevsim podrobnou nabidkovou dokumen-
taci, a dale kompletni nabidkovy popis piislusného stroje, vcéetné sez-
namu nahradnich dilG pro jejich pfipadné poptani. V nasem pfipadé

®
pAPCEL, a.S., Unitovska 132, 784 10 Litovel, Czech Republic - MARKETING: marketing@papcel.cz




Cerpadla CSP Délici zafizeni DZS Mlyny D2,D3

Lisy OLV Separatory PSN

MARKETING AND SALES DIRECTOR: Ivo Loska: Ioska@papcel.cz; phone 00420 585 152 193

nehovofime o pfimém nakupu - objedndvani. V nakupni zéné nena-

Poptani kusového stroje a jeho nahradnich dili: zvolte “Stroje”

leznete informaci o prodejni cené vyrobku. Cena Vam bude sdélena
vzdy prostiednictvim pisemné nabidky po kompletnim technologic-
kém vyjasnéni Vasi poptavky. Nabizend sleva viz vyse je Vam vzdy
pfiznana, pokud je Vami odesland cenovd nabidka akceptovdna a je
s Vami sjedndna smlouva.

S poptavanim strojli pfes www je spojeno cenové zvyhodnéni z cel-
kového objemu odebiraného strojniho zafizeni. Nakupni zénu akti-
vujte prostfednictvim volby “PfihldSeni” v horni ¢asti webové stranky.
Zadejte prihlasovaci jméno a heslo, které jste si zvolili v rdmci regi-
strace a stisknéte pole “Potvrdit”. Na menu “Produkty” zvolte “P¥ip-
ravna latky” - “Stroje” nebo “Ndhradni dily”.

a vyberte konkrétni stroj pripravny ldatky, ktery Vds zajimd. Projdéte
jeho dvodni textovy popis do Casti “Verze”. Zvolte vykonovou varian-
tu stroje, o kterou méte zdjem a pridejte ji do kosiku. Klikem mysi na
piislusnou pozici se dostavate do podrobného textového popisu, véet-
né vykresové dokumentace a seznamu ndhradnich dilG. Nahradni
a subdodavatelské dily jsou evidovany jako tzv. “piibuzné polozky”
stroje. Zvolte ty, o které méte zdjem a piidejte je do kosiku.

Do kosiku mzete pfiddvat i sluzby. Timto krokem blize specifikujete
Va3 zamér nakoupit napf. montdz stroje apod. Obsah kosiku si mtize-
te neustdle kontrolovat klikem na volbu “Ko$ik” v horni &asti webové
stranky. Rychlé poptani nahradnich dilii: zvolte podmenu “Nahradni
dily”, vyberte kusovy stroj a jeho vykonovou variantu, pro kterou
ndhradni dily poptavate, zvolte prislusné dily a vlozte do kosiku.
Poptavku odeslete stejnym zptisobem. Po dokonceni specifikace stroje
(pfipadné strojd), nahradnich dilt, subdoddvek a sluzeb, stisknéte
tlacitko “Odeslat poptavku”. Naposledy ovéite Vasi dodaci adresu a
potvrdte poptavku opétovnym stiskem tlacitka “Odeslat poptavku”.
Timto krokem jste ukoncili “specifikaci poptavky”. Jeji obdrzeni je
Vam automaticky potvrzeno. Obchodni oddéleni firmy je ndsledné
pfipraveno zahdjit jeji pfipadné technické dojasnéni a pfipravu
cenové nabidky.

Véfime, ze moznosti “nakupovat” po Internetu vyuziji jak stali tak
novi zdkaznici. U stdlych pfedpokladdme, ze je zaujme predeviim
moznost objednavat ndhradni dily. V pfipadé potizi s ovladanim
ndkupni zény nebo provedenim samotné registrace jsme Vam k
dispozici, v tomto pfipadé nevdhejte kontaktovat firemni oddéleni
marketingu.

- Ing. Martina Pavlikovd, vedouci marketingu -

P rodej second-hand zarizeni

V dsledku zvysené poptavky po téméf viech druzich papirli se jejich
vyrobci snazi neustdle zvySovat kapacitu stavajicich linek nebo zlep-
Sovat kvalitu soucasné produkce. PFi rekonstrukcich papirenskych
technologii se ve stile vy$$i mife vyuzivd kombinace ndkupu
novych zafizeni s ndkupem zafizeni “second-hand”. Organizaci a
prodejem v oblasti “second-hand” se spole¢nost PAPCEL zacala
samostatné zabyvat po odprodeji podilu spole¢nosti PAPCEL Used
Machinery Praha na zacatku letosniho roku. V oblasti prodeje (pfi-
padné odkupu) stroji “second-hand” PAPCEL pdsobi jako “turn-
key” dodavatel papirenké technologie. Nabizi sluzby od demon-
tdze SH linky (nebo stroje), pfes ndvrh na technologické modi-
fikace linky, jeji detailni konstrukéni zpracovani, zajisténi veske-
rych subdoddvek a provedeni repasnich praci az po samotné uve-
deni do provozu.

Na zdkladé konkrétni poptavky a stanoveni limitni ceny zdkaznikdm
mimo jiné nabizime moznost vyhledani vhodného “second-hand” za-
fizeni, zpracovani nabidky, pfipadné zajisténi prohlidky nabizeného
zafizeni. V piipadé odbéru nového zafizeni z vyrobniho programu
PAPCEL jsme rovnéz pripraveni odkoupit pouzité zatizeni “protihod-
notou”. Mé-li zdkaznik zdjem, nabizime rovnéz zpfistupnéni nabidky
na nepotiebné zafizeni potencidlnim zdkaznikdim formou nabidko-
vych listl na firemnich www strankach.

- Ing. Ales Pernica, vedouci obchodné-technickych sluzeb -

Nize uvedené celky nebo strojni poloZky nabizime v soucasné
dobé k okamzitému odprodeji - podrobné specifikace naleznete
na www strankdch:

1. Tlakovy nétok: vyrobce Freiria, rok 1993, Site 2 720 mm, pritok
6 000 — 8 000 l/min., provedeni: celonerezové, rozdélovaci deska,
2 ks deflokulacnich valca o praméru 120 mm.

2. Hydraulicky natok:
wirobce VALMET, rok
1996, vytokovd  Site
2 600 mm, pratok 9 300
— 13 500 lmin., plosna
hmotnost: 35 - 60 g,
konzistence ldtky: 0,5 -
0,6 %, doporucend pro-
vozni  rychlost  stroje:
max. 650 nymin., Site
papiru na navijeci 2 400 mm.

3. Tlakovy ftfidic: vyrobce VALMET, rok
1993, pratok 8 600 I/min., konzistence
latky 0,5 - 0,7 %, sito VALMET (pramér
909 x 750 mm, stérbiny 0,15 mm), motor
55 kW, 1 000 ot/min.

4. Tlakovy tridic STU-201: vyrobce PAP-
CEL, pritok 12 000 — 17 000 | /min., mo-
tor 90 kW.

5. Odvodriovaci  stroj
OK-4000: vyrobce PAP-
CEL, rok 2004, vykon
120 - 220 t/den, motor
11 kW, celonerezové
provedeni, vstupni na-
tokovd konzistence 0,5
- 3 %, vystupni konzis-
tence 5 - 9 %, v pro-
vozu do 12/2008.
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Tahace spletence SN Separdtory VDT Separdtory VSV

Tlakové natoky Hydraulické natoky Vodni skfiné oteviené

EASTERN EUROPE: Andrej Lakomy: Iakomy@papcel.cz; phone 00420 585 152 113

6. Rozvlikiiova¢ VV-17: vyrobce PAPCEL, objem vany 2,5 ni'.

7. Rozvlikiiova¢ VV-25: vyrobce PAPCEL, objem vany 6,5 ni'.

8. Mlyn D30-D-2: vyrobce PAPCEL, priitok 800 — 1 800 l/min., motor
132 kW.

9. Pristroje M+R: tlakoméry, méreni hladin, pritokoméry, méreni
konzistence a dalsi.

10. Kompletni linka pripravny ldtky a papirensky stroj

Pavodni vyrobce VALMET; pavodni rok instalace 1936, vyrobek
jednostranné hlazené papiry; rychlost stroje 350 nymin., plosnd
hmotnost 30 - 80 g/m’, Sife na navijeci 4 200 mm.

10.1 Pripravna ldtky (kapacita 80 t/den)

A. Rozvldknova¢ na buni¢inu (PAPCEL, typ VV-36 s pdsovym do-
pravnikem)

B. 4 ks dvoudiskovych mlynd (TWIN FLOW R26H)

C. Nédrze (60 m)

D. Dvoustupnovy tfidici systém (stanice vifivych tfidi¢d PAPCEL VO-
20-V)

10.2 Papirensky stroj
VALMET, pavodni rok instalace 1936, ptvodni konstrukcni’ rychlost
400 mymin., provozni rychlost 350 nmymin., plosna hmotnost 30 - 80

g/, ofezand $ife papitu 4 170 mm.

A. Smésovaci Cerpadlo, tlakovy t¥idi¢ (PAPCEL, PK-200, otvory
1,6 mm)

B. Natokova skfin Dr. Hogenkamp (36 zon; Sife natoku 4 500 mm)

C. Sitova ¢ast (3 odvodnovaci skiiné bez podtlaku, 3 odvodro-
vaci skiiné s podtlakem, 3 ploché saci skiing, sitovy saci valec)

D. Lisova cést (vyrobeno PAPCEL Litovel), 3 lisové nipy (1. nip:
ryhovany PU - nipovy vdlec vs. Stonip valec, 2. nip: lisovy
vélec vs. Yankee vdlec ; 3. nip: lisovy vdlec vs. Yankee vélec;
zatizeni 70/80/90 kN/m; 18 vodicich valcG s praméry 255,
370, 382 a rozhdnéci valec)

E. Susici ¢ast (Yankee valec o praméru 4 000 mm; dvojity skra-
bak (Vickery) za krytem, kryt s dvoustupiiovym kondenzac-
nim systémem)

F. Snimac¢ kvality (ABB Accuray 1200: vlhkost, plosnd hmot-
nost)
Navije¢ POPE
Rozvldknovac vymétu

Kontrolni systém Simatic S5, SCADA
Pohony DC (sméSovaci cerpadlo 72,5 kW; sito 89,1 kW, saci
vdlec 89,1 kW; 1. lis 116,1 kW; Yankee 190 kW; POPE 39,3 kW)

10.3 Podélnd rfezacka JAGENBERG VARI-DUR

10.4 Pomocné systémy

A. Vakuovy systém (4 vyvévy RVV-505-06; 1 vyvéva RVV-655-05;
2 vyvévy RVV-810-04 PAPCEL)

B. Rekuperace (dva vyméniky, komin, teplovodni potrubi)

C. Kondenza¢ni systém

D. Systém zachycovani vldken: kombinovand sedimentace/flo-
tace (typ Krofta)

E. 1 hlavni jefdb - 10 tun

F. 4 konvertory vysokého napéti

G. MCC (papirensky stroj, rozvldknovani)

H. Teplovodni systém (2 Cerpadla pro vysokotlaké cisténi, nadrz

0 objemu 10 m’, filtraénf stanice)

Potrubni materidl

P¥ipravna chemikalif

K. Velké mnozstvi elektromotor(, ¢erpadel a ndhradnich dild

V piipadé zdjmu o konkrétni zafizeni “second-hand” kontaktujte
firemni oddéleni obchodné-technickych sluzeb: pernica@papcel.cz
nebo Vasi prodejni skupinu.

Cisticr linka (dvoustupriovd Cistici stanice VO-20-V)

Vysokotlaky natok

Lisovd cdst + susici cdst (Yankee valec, pramér 4 000 mm)

Navije¢ POPE

OTHER COUNTRIES: Hanus Majer: majer‘@pspcel.cz; phone 00420 585 152 130



Odvodriovaci prvky Skrabaky V/N oscilace

Napinaci zafizeni Regulace
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Zaiimavé reference

Rekonstr‘ukce celoldzoveho stroje Bukocel

V zavéru lonského a v prvni poloviné letosniho roku byla firmou
PAPCEL realizovédna rekonstrukce vysusovaciho stroje na celul6zu
v zavodé Bukocel, a.s. v obci Hencovce na vychodnim Slovensku.

Stroj Sitky 4,2 m produkoval pred rekonstrukci pfiblizné 11,3 tun
bélené sulfatové buni¢iny za hodinu v gramazich 750 - 850 g/m’.
Hlavnim cilem rekonstrukce v celkové hodnoté cca 35,4 mil. K¢
bylo navy$eni vykonu vysusovaciho stroje o0 13 %.

PAPCEL, a.s. zajistoval celou akci tzv. “na kli¢”, tj. od konstruke-
niho zpracovani a vyroby, pfes kompletni projektové zpracovdnf
(strojni, stavebni i elektro), az po zajisténi vsech dodavek a veske-
rych stavebnich i montdznich praci u zdkaznika.

Pro dosazeni cile rekonstrukce bylo provedeno doplnéni hornich
plsténcd na 1. a 3. lisu, tzn. instalace novych konstrukci vedeni
hornich plsténcl véetné napinani, regulace béhu a prani plsténci.
Nezbytnou soucdsti prani novych plsténcl byla i instalace nové
vyvévy, vysokotlakého cerpadla a cerpadla oteplené vody pro
nizkotlaké stricky.

Jako druha ¢ast dodavky byl instalovdan dvourotorovy rozvlak-
novac suchého vymétu mezi susici komoru a sekacku formata.
Tento rozvldknovac mél za kol pfedevsim usnadnit praci obsluze
stroje pfi najizdéni a pfi pretrzich na konci stroje. Z tohoto ddvo-
du byl rozvldknovac¢ dimenzovan tak, aby byl schopen nepretrzité
zpracovavat celou vyrobni kapacitu vysuSovaciho stroje. Vsech ci-

|G rekonstrukce bylo dosazeno. Vykon stroje byl intenzifikaci
odvodnéni v lisové ¢asti navysen az o 25 %. Rozvldknovac usnad-
nil praci obsluze a navic se minimalizovalo mnozstvi pretrht v li-
sové Casti. Zakaznik byl s kone¢nym vysledkem rekonstrukce spo-
kojen a jiz nyni jednd o daldich etapach rekonstrukce svého
provozu.
- Ing. Eduard Mikulka,
Project Manager -

Bekonstr‘ukce PS 3 [Polsko]

Projekt ,Rekonstrukce PS 3 (Polsko)” se dostava do zavérecné faze
realizace. Rekonstrukci papirenského stroje dojde az k 20% zvy-
Seni vyroby dekoracnich papirti o ploiné hmotnosti 20 - 80 g/m’.
Zvy$eni vykonu bude zabezpeceno vyménou vyhospodaienych
Casti papirenského stroje a zvy$enim provozni rychlosti na 400 m
/min. z ptvodnich 280 m/min. Rekonstruovany papirensky stroj
bude osazen novym hydraulickym néatokem, rekonstruovanou a
doplnénou sitovou Césti a stejné tak provedenou lisovou ¢asti.

Z davodu zvyseni provozni rychlosti bude provedena kompletni
vymeéna pohonu jak mechanické, tak elektrické ¢asti.

Zavérecna faze projektu byla zahdjena odstavenim papirenského
stroje dne 29. 8. 2008. Po demontdzi vyhospodarenych c¢asti
(natoku, sitové a lisové &asti) byla provedena demontdz susicich
valcd, které projdou opravou a doplnénim. Viechny susici vélce
dostanou nové vybaveni na pfivod pary a odvod kondenzitu.
U osmi susicich valcd bylo nutné s rekonstrukci pohonu susici
Casti prodlouzit ¢ep pro instalaci ndsuvnych prevodovek.

VSechny susici vélce budou ndsledné prebrouseny. Cely mésic
zati byl vyhrazen na provedeni nutnych stavebnich dprav pro
instalaci nového strojniho zafizeni, zejména v oblasti mokré ¢asti
papirenského stroje. Montdz nového zafizeni bude provedena
v poslednich dvou tydnech pldnované odstavky (podle schvdle-
ného harmonogramu do 15. 10. 2008). V3echny demontazni
prace, stavebni Gpravy i montdzni prdce zajistuje zakaznik.

Po ukonc¢eni montdznich praci (mechanickych i elektro) predpo-
kladdme uvadéni do provozu tak, aby bylo mozné zacit s pro-
vozem rekonstruovaného papirenského stroje od 20. 10. 2008 ve
zkudebnim provozu.

- Ing. Zdenék Koupil, vedouci inZenyringu -

CELPAP MACHINERY, s.r.o., Praha: Miroslav Dostal: rndostal@comp.cz; Jaroslav Slaby: slaby@papcel—um.cz
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R ekonstrukce sitove gasti PS Zimrovice

Po uspésné rekonstrukci z roku 2003 (instalace kliziciho lisu a doplnéni
susicich valct do predsouseci a dosouseci Casti) prichdzi Smurfit KAPPA,
zavod Morava Paper Zimrovice s daldim pozadavkem na zvyseni vykonu

papirenského stroje.

Rekonstrukce je rozdélena na nékolik etap. Jeji prvni etapa jiz byla
zahdjena. Jedna se o kompletni pfestavbu horni sitové ¢dsti véetné instalace
ndtoku, dfive pouzivaného pro spodni vrstvu. V rdmci rekonstrukce zakaz-
nik pozaduje vyuzit dily z odstaveného stroje ve Wieslochu, dilG stavajicich

a novych.

- Ing. Ivo Loska,
feditel marketingu a obchodu -

ginka jiemneho trideni v KAUNAS, Litva

Na zacétku letosniho roku byl po mnoha technickych konzulta-
cich podepsdn kontrakt na dodavku linky Stérbinového tiidéni
s litevskou spolecnosti BALTPAPER, kterd vlastni kontrolni balik
akcii byvalé papirny v Kaunasu (Litva). Papirna nékolikrat v minu-
losti ménila majitele, témé&F veskeré zafizeni bylo postupné roz-
proddno, ke spolupréci s firmou PAPCEL nedoslo.

Novy vlastnik se od roku 2004 snazi papirnu udrzet v provozu,
postupné modernizovat jeji vybaveni a zvySovat kapacitu. V sou-
Casnosti se na papirenském stroji o $ifi 2 520 mm vyrdbi karton
pro stiedni vrstvy vInité lepenky (tzv. fluting) s denni produkci 70 -
80 tun. Zamérem vedeni spolecnosti je kapacitu navysit béhem
jednoho az dvou let na 120 t/den. S timto zaddnim byla také
koncipovdna linka dvoustupnového stérbinového tfidént, jejimz
hlavnim dkolem, kromé ziskani lepsiho vzhledu kartonu, bylo
odstranit z latky vétSinu plastovych necistot a ¢dstic polystyrenu.
Necistoty vedly k vysokému poctu pretrhii papirového pdsu
predevsim v lisové ¢ésti PS, a tedy k nemalym provoznim ztratam.

Novd linka PAPCEL m4 kapacitu 120 t/den a skldda se z tlakového
tiidice STU-201 se sitem Bar-Tec ($térbiny 0,25 mm), ze kterého
jsou vyplivy odvadény pres stavajici pulza¢ni mlyn na druhy stu-
pefi STU-081 se stejnym typem sita. Ukolem mlynu je dispergovat
shluky vldken obsazené ve vyplivu, a tim snizit ztratu vlidken vytii-
dénych posléze z STU-081 spole¢né s necistotami. Specialitou
dané koncepce je prvni pouziti novych rotori typu EHD, umoz-
nujicich tiidéni latky pfi jeji vyssi konzistenci (2 - 3 %). Latku pred
tiidénim nenf potfeba fedit a vyplivy |ze efektivné dispergovat bez
nutnosti jejich predchoziho zahusténi na odvodrniovacim bubnu.

Zatizeni linky, doplnéné t¥idicem husté latky SVS-25-M a dvéma

cerpadly 150-HRB, bylo doddno v kvétnu 2008. Soucasné byl ve
spoluprdci se zdkaznikem zpracovavan projekt rozmisténi zafizeni
ve stavajici hale. Pred najizdénim, které probéhlo v ¢ervenci 2008
bylo nutné na misté vyménit htidel STU-081, coz v rekordnim
Case zvladli pracovnici servisu. Linka byla béhem tii dnd uvedena
do provozu, véetné provedeni pfedepsanych garan¢nich zkousek.
Vysledkem je homogenizovand, kvalitné vytfidéna latka, ktera
prakticky neobsahuje lepivé necistoty zpusobujici problémy na
valcich papirenského stroje. Diky pouzité koncepci tiidéni s dis-
pergovanim frakce vytiidéné na prvnim stupni STU bylo zdkazni-
kovi umoznéno odstavit stavajici kuzelovy mlyn o pfikonu 160
kW, coz s odectenim p¥ikonu nové linky vcetné cerpadel predsta-
vuje celkovou dsporu 10 az 15 kW.

- Ing. Jifi Slavicek, manazer prodeje teritoria VE -

uovink\/ z pripravny latky - ODV-603 [605]

Odvodnovaci dopravniky vyp-

livd ODV slouzi k primdrnimu

odvodnéni hrubého vyplivu

zejména z rozvldknovacl shé-

rového papiru a separdatord

necistot (typ PSN). Inovace

starsiho provedeni (typ ODV-

600) pfinesla predevsim sni-

Zeni ndklad@ na pofizenf stro-

je. Diky optimalizaci kon-

strukce stroje se podaftilo sni-

zit  energetickou ndro¢nost

stroje na polovinu pfi pro-

dlouzeni jeho celkové Zivot-

nosti. Hmotnost stroje je nizsi

o 15 %. Stroje ODV-603,

resp. 605 jsou totozné kon-

strukce a vzajemné se lidi pouze objemem vstupni nasypky, ktery
je 3, resp. 5 m’. Pisluiny objem je volen s ohledem na aplikaci a
velikost rozvldknovace na papirné. Stroje pracuji samostatné nebo
ve spojeni s odvodnovacim lisem vyplivi OLV.

Konstrukéni prednostistroje: moznost snadné vymény nejvice
exponovanych funk¢nich dild, jednoduchd a nendro¢nd obsluha
i Udrzba = snadny servis, nizké provozni a investi¢ni naklady;
vsechny Casti stroje prichdzejici do styku s latkou jsou z nerezové
oceli ¢i snadno vyménitelné.

Technologické prednosti stroje: velkda zadrzna a odvodnovaci ka-
pacita, optimalizovand konstrukce, a tim i nizkd spotfeba energie,
vysokd provozni spolehlivost a odolnost proti ucpavani i pfi tii-
déni silné znecisténych latek.

- Ing. Jan Richter, konstrukce PL -
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uovinkv z pripravny latky - Tridic CRS

V linkdch pfipravny latky, v casti predtiidéni tézkych a lehkych
necistot, jsou k dotiidéni vypliva z kontinudlné pracujicich tiidi¢a
(fady VDT, STU P-EHD) vybavenych sity s kruhovymi otvory, pou-
zivany vitivé separatory vyplivu VSV. Tyto tfidi¢e pracuji v perio-
dickém rezimu. Dosahuji velmi kvalitntho odseparovani vldken
papiru od odpadd (dtrzkt félif, plastd, kaminkt a dlomkd kovd
proslych sity rozvlakrovact). Cenou je energetickd ndrocnost
periodického procesu tfidéni a jeho kapacitni omezeni. Zvétseni
komory periodicky pracujicich strojd nevede k dmérnému nardstu
jejich tfidiciho vykonu. Zvyseni objemu pracovni komory, prodlu-
Zuje nepracovni doby cyklu, jakou jsou napousténi a vypousténi
komory. Dal3im problémem je nutnost najednou odvodnit velky
objem vypousténych necistot. Pouziti vétsiho poctu paralelné
periodicky pracujicich stroji zvysuje cenu linky.

Redenim tohoto problému pro linky s kapacitou 500 t/den pfi
tiidéni silné znecisténého sbérového papiru je instalace stroje,
ktery dotfiduje vyplivy kontinualné.

TFidi¢ CRS (Continuous Rejects Sorter) je koncipovédn jako jedno-
Ucelovy stroj s vertikdlné uloZzenym védlcovym sitem. Je postaven
na zakladé osvédceného sitového tiidice STU-081, ze kterého pre-
jimd ram, pohon a loZziskové téleso, pfi zachovdni unikatni jed-
noduché a rychlé demontaze loziskového télesa ze stroje. TFidic¢
CRS odlisuje od stroje STU-081 jeho pldst, typ pouzitého rotoru a
sita.

Latka je privddéna tangencidlnim hrdlem komory stroje umisténé
pod sitem. Tézké necistoty cirkulujici ve vstupni komofe jsou za-
chyceny lapacem necistot. Pfistup a ndhled do vstupni komory
umoznuje nahlizeci vicko. Tridénd latka postupuje ze vstupni
komory smérem vzhiru do vnitiniho prostoru vélcového sita.
Postupu latky podél sita napomdha sklon lopatek rotoru a vodici
spirdla uvnitt sitové plochy. K proprani latky je dovnitf sita privé-
déna voda ve dvou zdénach. Jeji mnozstvi mlze byt samostatné
regulovano. Vldkna papiru s vodou prostupuji pfes kruhové otvory
sita a jsou odvadény vystupnim hrdlem dobré litky ze stroje.
Odvodnéné vyprané necistoty kontinudlné odchazi nad sitem ze
stroje a vyplivovym skluzem padaji do kontejneru.

Vyhodou zvolené koncepce tfidi¢e CRS je unifikace uzla se sito-
vym tfidicem STU-081, ktery maze byt pouzity na jinych pozicich
tiidici linky. Tim se zdkaznikovi snizi pocet ndhradnich dild,
usnadni a zjednodusi ddrzba.

Technickd data: konzistence vstup: 2 - 3 %; vstupni tlak: 1,3 - 2
bar, konzistence vyplivu: 10 - 30 %, kapacita: 40 - 70 t/24 hod.,
vrtani sita: 2 - 3 mm, instalovany vykon: 55 kW; 1 470 ot/min.

- Ing. Frantisek Vanék, konstrukce PL -

gl'tov(/ tridic uzavreny STU-451

Novy t¥idi¢ typ STU-451 je nejvyssi vykonovou velikosti strojd
fady STU. Stroj pracuje jako koncovy ochranny tiidi¢ pred nato-
kem na papirensky stroj. Dochazi zde k homogenizaci latky a vy-
tiidéni nerozvldknénych uzlikG. Rotor nesmi vytvdret tlakové
pulsy, které by zptisobovaly podélné kolisani plosné hmotnosti, a
proto je vyuzivdn mnohalopatkovy hydrodynamicky vyvdzeny ro-
tor s uzavienou konstrukci. V t¥di¢i je mozno instalovat sita
vnitiniho prdméru 1 200 mm a vysky 1 200 mm, kterd jsou v plds-
ti tfidice uchycena vertikdlné mezi pfiruby.

Pfi konstrukénim zpracovani byla zachovdna vysokd mira unifi-
kace stroje. Vhodnymi konstrukénimi dpravami bylo docileno
80 % spole¢nych dild s tiidici velikosti 381 (pohon, ulozeni hfi-
dele, uchycenf tfidiciho sita, viko). Ze stroje byly odstranény odlu-
Covac tézkych necistot OTN a pfivod fedici vody, které nejsou
v pribé&hu provozu uzelniku potfebné a umoznily tak déle snizit
naklady na vyvoj a kone¢nou prodejni cenu stroje.
Novy STU-451 vykazuje o 20 % vyssi kapacitu ve srovnani s pied-
chozi vykonovou velikosti STU-381. Energetickd ndro¢nost stroje
je imérnd predchdzejici velikosti a plose t¥idiciho sita. Tridi¢ je
konstruovdn na pritok 27 az 38 m'/min. papirenské vodolatky
o konzistenci do 1,5 % pfi vstupnim pracovnim tlaku 80 - 250
kPa. Pohon tfidi¢e zabezpecuje elektromotor o pfikonu 160 kW.
Stroj je bezproblémovy a jeho ndroky na ddrzbu jsou minimalni.
K jeho pfednostem |ze zafadit velmi snadny zp(isob kontroly stavu
ucpavky.

- Ing. Jan Richter, Ing. Josef Nemerad,

konstrukce pripravny latky -

Ehodei strojd pripravny latky ze skladu
Do konce roku 2008 mdte moznost vyuzit zvy-
hodnény prodej skladovych zdsob typovych stroja
ptipravny latky z pohotovostniho skladu.

Uplny seznam strojii, které jsou k dispozici k okam-
Zitému odbéru, naleznete na firemnich www stran-
kdch v ¢asti “Novinky”.

Na pfimou objednédvku je vdzdna jednordzova sleva
z prodejni ceny stroje. V pfipadé zdjmu o cenovou
nabidku prosim kontaktujte svoji prodejni skupinu
nebo oddéleni marketingu.

- Ing. Martina Pavlikova,
vedouci marketingu -
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